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2GB

B P R 5 E S -11
Thread 
size

Hex size Structure Resistor Heat rating Thread length Design features Spark gap

A ∅ 18.0 Hex 25.4 P Projected 
insulator type

R Resistor 2 Hot type

Cold type

E 19.0 B Integral terminal (CR8EB) None Motorcycle :
0.7∼0.8

B ∅ 14.0 Hex 20.8 Z Inductive 
resistor type

4 EF 17.5 CM Slant ground electrode 
Compact type (Exposed 
insulator length: 18.5)

Car :
0.8∼0.9 BC ∅ 14.0 Hex 16.0 M Small spark plug 5 EH 19.0 half-thread

BK ∅ 14.0 Hex 16.0 6 H 12.7 CS Slant ground electrode -8 0.8

C ∅ 10.0 Hex 16.0 U Surface gap,
Semi-surface 
discharge gap or 
Supplementary 
gap

7 L 11.2 G,GV Racing spark plug -9 0.9

D ∅ 12.0 Hex 18.0 8 I Iridium central electrode -10 1.0

DC ∅ 12.0 Hex 16.0 9 None  Tapered seat type
A(P)-F : 10.9
B(P)-F : 11.2
BM(P)-F : 7.8

IX Iridium IX spark plug -11 1.1

E ∅ 8.0 Hex 13.0 10 J 2-projecting-ground electrodes -13 1.3

*Exception
B(P)M-A,Y : ∅ 14.0, Hex 19.0
P(P)--(E)F : ∅ 14.0, Hex 16.0
CM-6 : ∅ 10.0, Hex 14.0

BC : Old JIS standard size
The length from gasket 
surface to terminal 
contact is 53.0mm.

BK : ISO / JIS standard size
The length from gasket   
surface to terminal 
contact  is 50.5mm.

K 2-ground-electrodes -15 1.5

Small type plug
B(P)M- : 9.5
B-LM : 9.5
CM- : 9.5
CM-6 : 8.6
C-50 : 8.5

-LM Compact type (Insulator length: 14.5)

N Special ground electrode -S Special gasket

P Platinum spark plug
Single ground electrode :
Double platinum

Multi-ground electrode :
Single platinum in
central electrode

-E Special resistance

IX-P Iridium MAX plug

LPG
1-8

LaserLine
spark plug range
for gas engine use

Q 4-ground-electrodes

S Standard type

T 3-ground-electrodes

U Semi-surface discharge gap

Y V-grooved center electrode

Z Special design

B P R 5 E S - 11
Unit : mm

Exposed insulated length

Thread length (Reach)

Spark gap

Hex nut

Thread diameter

How to read our part number: Spark Plugs
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GB

B P R 5 E S -11
Thread 
size

Hex size Structure Resistor Heat rating Thread length Design features Spark gap

A ∅ 18.0 Hex 25.4 P Projected 
insulator type

R Resistor 2 Hot type

Cold type

E 19.0 B Integral terminal (CR8EB) None Motorcycle :
0.7∼0.8

B ∅ 14.0 Hex 20.8 Z Inductive 
resistor type

4 EF 17.5 CM Slant ground electrode 
Compact type (Exposed 
insulator length: 18.5)

Car :
0.8∼0.9 BC ∅ 14.0 Hex 16.0 M Small spark plug 5 EH 19.0 half-thread

BK ∅ 14.0 Hex 16.0 6 H 12.7 CS Slant ground electrode -8 0.8

C ∅ 10.0 Hex 16.0 U Surface gap,
Semi-surface 
discharge gap or 
Supplementary 
gap

7 L 11.2 G,GV Racing spark plug -9 0.9

D ∅ 12.0 Hex 18.0 8 I Iridium central electrode -10 1.0

DC ∅ 12.0 Hex 16.0 9 None  Tapered seat type
A(P)-F : 10.9
B(P)-F : 11.2
BM(P)-F : 7.8

IX Iridium IX spark plug -11 1.1

E ∅ 8.0 Hex 13.0 10 J 2-projecting-ground electrodes -13 1.3

*Exception
B(P)M-A,Y : ∅ 14.0, Hex 19.0
P(P)--(E)F : ∅ 14.0, Hex 16.0
CM-6 : ∅ 10.0, Hex 14.0

BC : Old JIS standard size
The length from gasket 
surface to terminal 
contact is 53.0mm.

BK : ISO / JIS standard size
The length from gasket   
surface to terminal 
contact  is 50.5mm.

K 2-ground-electrodes -15 1.5

Small type plug
B(P)M- : 9.5
B-LM : 9.5
CM- : 9.5
CM-6 : 8.6
C-50 : 8.5

-LM Compact type (Insulator length: 14.5)

N Special ground electrode -S Special gasket

P Platinum spark plug
Single ground electrode :
Double platinum

Multi-ground electrode :
Single platinum in
central electrode

-E Special resistance

IX-P Iridium MAX plug

LPG
1-8

LaserLine
spark plug range
for gas engine use

Q 4-ground-electrodes

S Standard type

T 3-ground-electrodes

U Semi-surface discharge gap

Y V-grooved center electrode

Z Special design

B P R 5 E S - 11
Unit : mm

Exposed insulated length

Thread length (Reach)

Spark gap

Hex nut

Thread diameter

How to read our part number: Spark Plugs
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3

GB

P F R 5 A -11

Plug type Thread 
diameter

Thread 
length

Seat  
configuration

Hex size Resistor Heat rating Design Spark gap

DI High ignitability plug: 
Double fine electrodes

F ∅ 14.0 19.0 Gasket Hex 16.0 R Resistor 2 Hot type

Cold type

A,B,C… 
Suffix code

None Motorcycle : 0.7∼0.8

FE ∅ 14.0 19.0 Gasket Hex 16.0 4 Car : 0.8∼0.9

I Double iridium spark plug G ∅ 14.0 19.0 Gasket Hex 20.8 5 -7 0.7

L Long thread reach plug J ∅ 12.0 19.0 Gasket Hex 18.0 6 -9 0.9

P Double platinum spark plug K ∅ 12.0 19.0 Gasket Hex 16.0 7 I Iridium central 
electrode

-10 1.0

S High ignitability plug :  
thin square tip type

KA ∅ 12.0 19.0 Gasket Hex 14.0 8 -11 1.1

KB ∅ 12.0 19.0 Gasket Bi-Hex 14.0 
(Bi-hexagonal *)

9 IX Iridium IX spark plug -13 1.3

Z Projected firing end 10 P Platinum central 
electrode

-15 1.5

Above alphabets are occasionally 
used in combination

<Example>ILFR···, PLZFR···,

When „L“ is included, priority is 
given to „L“ (long reach)“ in thread 
length.

<Example> 
*Gasket type

FR5AP : Thread length 
19.0mm

LFR5AP-11 : Thread length 
26.5mm

*Tapered seat type

PTR5C-13 : Thread length
17.5mm

PLTR6A-10G : Thread length 
25.0mm

KE ∅ 12.0 19.0 Gasket Hex 16.0

KF ∅ 12.0 19.0 Gasket Hex 14.0 * When there is „I“ or „P“ 
at the beginning of part 
number ( „I“ or „P“ after 
heat rating becomes 
suffix code.)

<Example> 
IZFR6P8 is Iridium spark 
plug
I : Iridium
P : Suffix code

* <Exception> 
ZFROP-G is nickel spark 
plug

-A Non gasket

KG ∅ 12.0 19.0 Gasket Bi-Hex 14.0 
(Bi-hexagonal *)

-D Metal shell : nickel plating

-E Special resistance

L ∅ 10.0 12.7 Gasket Hex 16.0 -G Copper cored ground electrode

M ∅ 10.0 19.0 Gasket Hex 16.0 -H Special thread shape

MA ∅ 10.0 19.0 Gasket Hex 14.0 -J 2 ground-electrode

MF ∅ 10.0 19.0 Gasket Hex 14.0 -K Vibration-resistance ground 
electrode

NA ∅ 12.0 17.5 Tapered seat Hex 14.0

T ∅ 14.0 17.5 Tapered seat Hex 16.0 -N Special ground electrode

U ∅ 14.0 11.2 Tapered seat Hex 16.0 -Q 4-ground-electrode

W ∅ 18.0 10.9 Tapered seat Hex 20.8 -S Special gasket

X ∅ 14.0 9.5 Gasket Hex 20.8 -T 3-ground-electrode

Y ∅ 14.0 11.2 Tapered seat Hex 16.0 -U Semi-surface discharge type

*Exception TR5A-10, TR5A-13, 
TR5B-13, TR6B-10, TR6B-13, 
PTR5A-10, PTR5A-13 : 
Thread length 25.0mm

*Bi-hexagonal socket is necessary.

*FE, KE, KF, KG, MF : Longer exposed 
insulator length type 

IX-P Iridium MAX plug

LPG 
1-8

LaserLine spark plugs range 
for gas engines

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Plug type Heat rating Design Spark gap

RE Plug for rotary engines 5 Hot type

Cold type

A,B,C···Suffix code -L Leading position

SD Plug for rotary engines  
(Semi-surface discharge 
gap)

6 -T Trading position

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Plug type Heat rating Thread 
diameter

Thread 
length

Seat  
configuration

Hex size Spark gap

HB HYBD (3-ground-electrode 
hybrid type)

4 Hot type

Cold type

A ∅ 14.0 20.5 Gasket Hex 16.0 IX -8 0.8

5 B ∅ 14.0 19.0 Gasket Hex 16.0 -9 0.9

6 -10 1.0

7 -11 1.1

8 -13 1.3

DF 6 H -11 A

Plug type Heat rating Thread 
diameter

Thread 
length

Seat  
configuration

Hex size Spark gap

DF High ignitability plug  
(Double fine electrodes)

4 Hot type

Cold type

A ∅ 14.0 19.0 Gasket Hex 16.0 -8 0.8 A,B,C…
Suffix code5 B ∅ 14.0 26.5 Gasket Hex 16.0 -9 0.9

DFH High ignitability plug  
(DF + Hybrid type)

6 C ∅ 12.0 26.5 Gasket Hex 14.0 -10 1.0

7 *DF6H-11A : Thread length 28.0mm -11 1.1

8 -13 1.3

9 -15 1.5

→
→

Unit : mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Bi-hexagonal

Hexagonal

How to read our part number: Spark Plugs
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GB

P F R 5 A -11

Plug type Thread 
diameter

Thread 
length

Seat  
configuration

Hex size Resistor Heat rating Design Spark gap

DI High ignitability plug: 
Double fine electrodes

F ∅ 14.0 19.0 Gasket Hex 16.0 R Resistor 2 Hot type

Cold type

A,B,C… 
Suffix code

None Motorcycle : 0.7∼0.8

FE ∅ 14.0 19.0 Gasket Hex 16.0 4 Car : 0.8∼0.9

I Double iridium spark plug G ∅ 14.0 19.0 Gasket Hex 20.8 5 -7 0.7

L Long thread reach plug J ∅ 12.0 19.0 Gasket Hex 18.0 6 -9 0.9

P Double platinum spark plug K ∅ 12.0 19.0 Gasket Hex 16.0 7 I Iridium central 
electrode

-10 1.0

S High ignitability plug :  
thin square tip type

KA ∅ 12.0 19.0 Gasket Hex 14.0 8 -11 1.1

KB ∅ 12.0 19.0 Gasket Bi-Hex 14.0 
(Bi-hexagonal *)

9 IX Iridium IX spark plug -13 1.3

Z Projected firing end 10 P Platinum central 
electrode

-15 1.5

Above alphabets are occasionally 
used in combination

<Example>ILFR···, PLZFR···,

When „L“ is included, priority is 
given to „L“ (long reach)“ in thread 
length.

<Example> 
*Gasket type

FR5AP : Thread length 
19.0mm

LFR5AP-11 : Thread length 
26.5mm

*Tapered seat type

PTR5C-13 : Thread length
17.5mm

PLTR6A-10G : Thread length 
25.0mm

KE ∅ 12.0 19.0 Gasket Hex 16.0

KF ∅ 12.0 19.0 Gasket Hex 14.0 * When there is „I“ or „P“ 
at the beginning of part 
number ( „I“ or „P“ after 
heat rating becomes 
suffix code.)

<Example> 
IZFR6P8 is Iridium spark 
plug
I : Iridium
P : Suffix code

* <Exception> 
ZFROP-G is nickel spark 
plug

-A Non gasket

KG ∅ 12.0 19.0 Gasket Bi-Hex 14.0 
(Bi-hexagonal *)

-D Metal shell : nickel plating

-E Special resistance

L ∅ 10.0 12.7 Gasket Hex 16.0 -G Copper cored ground electrode

M ∅ 10.0 19.0 Gasket Hex 16.0 -H Special thread shape

MA ∅ 10.0 19.0 Gasket Hex 14.0 -J 2 ground-electrode

MF ∅ 10.0 19.0 Gasket Hex 14.0 -K Vibration-resistance ground 
electrode

NA ∅ 12.0 17.5 Tapered seat Hex 14.0

T ∅ 14.0 17.5 Tapered seat Hex 16.0 -N Special ground electrode

U ∅ 14.0 11.2 Tapered seat Hex 16.0 -Q 4-ground-electrode

W ∅ 18.0 10.9 Tapered seat Hex 20.8 -S Special gasket

X ∅ 14.0 9.5 Gasket Hex 20.8 -T 3-ground-electrode

Y ∅ 14.0 11.2 Tapered seat Hex 16.0 -U Semi-surface discharge type

*Exception TR5A-10, TR5A-13, 
TR5B-13, TR6B-10, TR6B-13, 
PTR5A-10, PTR5A-13 : 
Thread length 25.0mm

*Bi-hexagonal socket is necessary.

*FE, KE, KF, KG, MF : Longer exposed 
insulator length type 

IX-P Iridium MAX plug

LPG 
1-8

LaserLine spark plugs range 
for gas engines

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Plug type Heat rating Design Spark gap

RE Plug for rotary engines 5 Hot type

Cold type

A,B,C···Suffix code -L Leading position

SD Plug for rotary engines  
(Semi-surface discharge 
gap)

6 -T Trading position

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Plug type Heat rating Thread 
diameter

Thread 
length

Seat  
configuration

Hex size Spark gap

HB HYBD (3-ground-electrode 
hybrid type)

4 Hot type

Cold type

A ∅ 14.0 20.5 Gasket Hex 16.0 IX -8 0.8

5 B ∅ 14.0 19.0 Gasket Hex 16.0 -9 0.9

6 -10 1.0

7 -11 1.1

8 -13 1.3

DF 6 H -11 A

Plug type Heat rating Thread 
diameter

Thread 
length

Seat  
configuration

Hex size Spark gap

DF High ignitability plug  
(Double fine electrodes)

4 Hot type

Cold type

A ∅ 14.0 19.0 Gasket Hex 16.0 -8 0.8 A,B,C…
Suffix code5 B ∅ 14.0 26.5 Gasket Hex 16.0 -9 0.9

DFH High ignitability plug  
(DF + Hybrid type)

6 C ∅ 12.0 26.5 Gasket Hex 14.0 -10 1.0

7 *DF6H-11A : Thread length 28.0mm -11 1.1

8 -13 1.3

9 -15 1.5

→
→

Unit : mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Bi-hexagonal

Hexagonal

How to read our part number: Spark Plugs
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4D

B P R 5 E S -11
Gewinde- 
durchmesser

 Sechskant  Struktur  Entstörwiderstand  Wärmewert  Gewindelänge  Konstruktionsmerkmale  Elektrodenabstand

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P vorgeschobene 
Isolatorspitze

R  Widerstand 2  warme Type

 kalte Type

E 19,0 B feste SAE-Anschlussmutter (CR8EB)  leer  Motorrad :
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z  induktiver 
Widerstand

4 EF 17,5 CM Schräge Masseelektrode
Kompaktbauart (Freiliegende 
Isolatorlänge: 18,5)

Auto :
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Kompaktkerze 5 EH 19,0  zur Hälfte ausgeführt

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Schräge Masseelektrode -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Gleitfunkentyp  
oder  Zusatz-
funkenstrecke

7 L 11,2 G,GV  Rennzündkerze -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I Mittelelektrode, Iridium -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  leer   Kegeldichtsitz
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  Iridium-Zündkerze -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 überstehende Masseelektroden -13 1,3

*Ausnahme
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Alte JIS-Standardgröße 
Die Länge zwischen 
dem Dichtungsring und 
der Anschlussklemme 
beträgt 53,0 mm.

BK :  ISO-/JIS-Standardgröße 
Die Länge zwischen 
dem Dichtungsring und 
der Anschlussklemme 
beträgt 50,5 mm.

K 2 Masseelektroden -15 1,5

Zündkerze, klein
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-LM Kompakt-Type (Isolatorlänge: 14,5)

N  spezielle Masse-Elektrode -S  spezieller Dichtring

P  Platinelektrode
  Einzel-Masseelektrode: 

Mehrfach-Masseelektrode

  Doppelplatin: 
Einzelplatin in Mittelelektrode

-E  spezieller Widerstand

IX-P Iridium MAX Kerze 

LPG
1-8

LaserLine-
Zündkerzenserie 
für gasbetriebene 
Motoren

Q 4 Masseelektroden

S  Standard Type

T 3 Masseelektroden

U Halbgleitfunkentyp

Y Mittelelektrode mit V-Einkerbung

Z  spezielle Konstruktion

B P R 5 E S - 11
Einheit: mm

Freiliegende Isolatorlänge

Gewindelänge (Passlänge)

 Elektrodenabstand

Sechskantmutter

 Gewindedurchmesser

So lesen Sie unsere Teilenummer: Zündkerzen
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D

B P R 5 E S -11
Gewinde- 
durchmesser

 Sechskant  Struktur  Entstörwiderstand  Wärmewert  Gewindelänge  Konstruktionsmerkmale  Elektrodenabstand

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P vorgeschobene 
Isolatorspitze

R  Widerstand 2  warme Type

 kalte Type

E 19,0 B feste SAE-Anschlussmutter (CR8EB)  leer  Motorrad :
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z  induktiver 
Widerstand

4 EF 17,5 CM Schräge Masseelektrode
Kompaktbauart (Freiliegende 
Isolatorlänge: 18,5)

Auto :
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Kompaktkerze 5 EH 19,0  zur Hälfte ausgeführt

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Schräge Masseelektrode -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Gleitfunkentyp  
oder  Zusatz-
funkenstrecke

7 L 11,2 G,GV  Rennzündkerze -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I Mittelelektrode, Iridium -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  leer   Kegeldichtsitz
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  Iridium-Zündkerze -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 überstehende Masseelektroden -13 1,3

*Ausnahme
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Alte JIS-Standardgröße 
Die Länge zwischen 
dem Dichtungsring und 
der Anschlussklemme 
beträgt 53,0 mm.

BK :  ISO-/JIS-Standardgröße 
Die Länge zwischen 
dem Dichtungsring und 
der Anschlussklemme 
beträgt 50,5 mm.

K 2 Masseelektroden -15 1,5

Zündkerze, klein
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-LM Kompakt-Type (Isolatorlänge: 14,5)

N  spezielle Masse-Elektrode -S  spezieller Dichtring

P  Platinelektrode
  Einzel-Masseelektrode: 

Mehrfach-Masseelektrode

  Doppelplatin: 
Einzelplatin in Mittelelektrode

-E  spezieller Widerstand

IX-P Iridium MAX Kerze 

LPG
1-8

LaserLine-
Zündkerzenserie 
für gasbetriebene 
Motoren

Q 4 Masseelektroden

S  Standard Type

T 3 Masseelektroden

U Halbgleitfunkentyp

Y Mittelelektrode mit V-Einkerbung

Z  spezielle Konstruktion

B P R 5 E S - 11
Einheit: mm

Freiliegende Isolatorlänge

Gewindelänge (Passlänge)

 Elektrodenabstand

Sechskantmutter

 Gewindedurchmesser

So lesen Sie unsere Teilenummer: Zündkerzen
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5D

P F R 5 A -11

Zündkerzentyp Gewinde- 
durchmesser

Gewinde-
länge

Sitz-
konstruktion

Sechskant Entstörwiderstand Wärmewert Konstruktion Elektrodenabstand

DI besonders hohe Zündfähigkeit,  
doppelt ausgeführte, feine  
Elektroden

F ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 R Widerstand 2 warme Type

kalte Type

A,B,C… 
Suffix code

leer Motorrad : 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 4 Auto : 0,8∼0,9

I Zündkerze, Doppeliridium G ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 20,8 5 -7 0,7

L besonders langes Gewinde J ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 18,0 6 -9 0,9

P Zündkerze, Doppelplatin K ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 7 I Mittelelektrode, 
Iridium

-10 1,0

S Zündkerze mit hoher  
Zündwilligkeit: dünn,  
mit quadratischer Spitze

KA ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Dichtring Bi-Hex 14,0 
(Doppel-
sechskant *)

9 IX Iridium-Zündkerze -13 1,3

Z Vorgezogene Funkenlage 10 P Mittelelektrode, 
Platin

-15 1,5

Oben angeführte Kennzeichen 
können kombiniert auftreten

<Beispiel>ILFR..., PLZFR…
Ist „L“ in der Markierung enthalten, 
erhält „L“ (lange Gewindelänge)“. 
Priorität bei der Gewindelänge.

<Beispiel> 
*Kerze mit Dichtring

FR5AP : Gewindelänge 
 19,0mm

LFR5AP-11 : Gewindelänge 
 26,5mm

*Kerze mit Kegeldichtsitz

PTR5C-13 : Gewindelänge
 17,5mm

PLTR6A-10G : Gewindelänge 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 * Wenn am Anfang der 
Teilenummer „I“ oder „P“ 
steht ( „I“ oder „P“ nach 
dem Temperaturwert 
wird zum nachgestellten 
Zusatzcode.)

<Beispiel> 
IZFR6P8 bedeutet  
Iridium-Zündkerze
I: Iridium
P: Zusatzcode

* <Ausnahme>
ZFROP-G bedeutet 
Nickel-Zündkerze

-A kein Dichtring

KG ∅ 12,0 19,0 Dichtring Bi-Hex 14,0 
(Doppel-
sechskant *)

-D Metallhülse: Nickel-beschichtet

-E spezieller Widerstand

L ∅ 10,0 12,7 Dichtring Hex 16,0 -G Masseelektrode mit Kupferkern

M ∅ 10,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 -H spezielles Gewinde

MA ∅ 10,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 -J 2 Massen-Elektroden

MF ∅ 10,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 -K schwingungsfeste  
Masseelektrode

NA ∅ 12,0 17,5 Kegeldichtsitz Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Kegeldichtsitz Hex 16,0 -N spezielle Massen-Elektrode

U ∅ 14,0 11,2 Kegeldichtsitz Hex 16,0 -Q 4 Massen-Elektrode

W ∅ 18,0 10,9 Kegeldichtsitz Hex 20,8 -S spezieller Dichtring

X ∅ 14,0 9,5 Dichtring Hex 20,8 -T 3 Massen-Elektrode

Y ∅ 14,0 11,2 Kegeldichtsitz Hex 16,0 -U Halbgleitfunkentyp

*Ausnahme TR5A-10, TR5A-13,  
TR5B-13, TR6B-10, TR6B-13,  
PTR5A-10, PTR5A-13:  
Gewindelänge 25,0 mm 

*Doppel-Innensechskant erforderlich.

*FFE, KE, KF, KG, MF: Bauart mit  
längerem freiliegenden Isolator

IX-P Iridium MAX Kerze

LPG 
1-8

LaserLine-Zündkerzenserie  
für gasbetriebene Motoren

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Zündkerzentyp Wärmewert Konstruktion Elektrodenabstand

RE Zündkerze für Wankelmotor 5 warme Type

 
 

kalte Type

A,B,C… Suffix code -L oberer Totpunkt

SD Zündkerze für Wankelmotor 
(Halbgleitfunkentyp)

6 -T unterer Totpunkt

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Zündkerzentyp Wärmewert Gewinde 
durchmesser

Gewinde-
länge

Sitzkonstruktion Sechskant Elektroden-
abstand

HB HYBD (3 Masseelektroden, 
Hybridbauart)

4 warme Type
 
 

kalte Type

A ∅ 14,0 20,5 Dichtring Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Zündkerzentyp Wärmewert Gewinde 
durchmesser

Gewinde-
länge

Sitzkonstruktion Sechskant Elektroden-
abstand

DF Zündkerze mit hoher  
Zündwilligkeit  
(Doppelelektrode, dünn)

4 warme Type

 

 

kalte Type

A ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…
Suffix code5 B ∅ 14,0 26,5 Dichtring Hex 16,0 -9 0,9

DFH Zündkerze mit hoher  
Zündwilligkeit (DF + Hybrid)

6 C ∅ 12,0 26,5 Dichtring Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Gewindelänge 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Einheit: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Doppelsechskant

Sechskant

So lesen Sie unsere Teilenummer: Zündkerzen
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D

P F R 5 A -11

Zündkerzentyp Gewinde- 
durchmesser

Gewinde-
länge

Sitz-
konstruktion

Sechskant Entstörwiderstand Wärmewert Konstruktion Elektrodenabstand

DI besonders hohe Zündfähigkeit,  
doppelt ausgeführte, feine  
Elektroden

F ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 R Widerstand 2 warme Type

kalte Type

A,B,C… 
Suffix code

leer Motorrad : 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 4 Auto : 0,8∼0,9

I Zündkerze, Doppeliridium G ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 20,8 5 -7 0,7

L besonders langes Gewinde J ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 18,0 6 -9 0,9

P Zündkerze, Doppelplatin K ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 7 I Mittelelektrode, 
Iridium

-10 1,0

S Zündkerze mit hoher  
Zündwilligkeit: dünn,  
mit quadratischer Spitze

KA ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Dichtring Bi-Hex 14,0 
(Doppel-
sechskant *)

9 IX Iridium-Zündkerze -13 1,3

Z Vorgezogene Funkenlage 10 P Mittelelektrode, 
Platin

-15 1,5

Oben angeführte Kennzeichen 
können kombiniert auftreten

<Beispiel>ILFR..., PLZFR…
Ist „L“ in der Markierung enthalten, 
erhält „L“ (lange Gewindelänge)“. 
Priorität bei der Gewindelänge.

<Beispiel> 
*Kerze mit Dichtring

FR5AP : Gewindelänge 
 19,0mm

LFR5AP-11 : Gewindelänge 
 26,5mm

*Kerze mit Kegeldichtsitz

PTR5C-13 : Gewindelänge
 17,5mm

PLTR6A-10G : Gewindelänge 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 * Wenn am Anfang der 
Teilenummer „I“ oder „P“ 
steht ( „I“ oder „P“ nach 
dem Temperaturwert 
wird zum nachgestellten 
Zusatzcode.)

<Beispiel> 
IZFR6P8 bedeutet  
Iridium-Zündkerze
I: Iridium
P: Zusatzcode

* <Ausnahme>
ZFROP-G bedeutet 
Nickel-Zündkerze

-A kein Dichtring

KG ∅ 12,0 19,0 Dichtring Bi-Hex 14,0 
(Doppel-
sechskant *)

-D Metallhülse: Nickel-beschichtet

-E spezieller Widerstand

L ∅ 10,0 12,7 Dichtring Hex 16,0 -G Masseelektrode mit Kupferkern

M ∅ 10,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 -H spezielles Gewinde

MA ∅ 10,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 -J 2 Massen-Elektroden

MF ∅ 10,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 -K schwingungsfeste  
Masseelektrode

NA ∅ 12,0 17,5 Kegeldichtsitz Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Kegeldichtsitz Hex 16,0 -N spezielle Massen-Elektrode

U ∅ 14,0 11,2 Kegeldichtsitz Hex 16,0 -Q 4 Massen-Elektrode

W ∅ 18,0 10,9 Kegeldichtsitz Hex 20,8 -S spezieller Dichtring

X ∅ 14,0 9,5 Dichtring Hex 20,8 -T 3 Massen-Elektrode

Y ∅ 14,0 11,2 Kegeldichtsitz Hex 16,0 -U Halbgleitfunkentyp

*Ausnahme TR5A-10, TR5A-13,  
TR5B-13, TR6B-10, TR6B-13,  
PTR5A-10, PTR5A-13:  
Gewindelänge 25,0 mm 

*Doppel-Innensechskant erforderlich.

*FFE, KE, KF, KG, MF: Bauart mit  
längerem freiliegenden Isolator

IX-P Iridium MAX Kerze

LPG 
1-8

LaserLine-Zündkerzenserie  
für gasbetriebene Motoren

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Zündkerzentyp Wärmewert Konstruktion Elektrodenabstand

RE Zündkerze für Wankelmotor 5 warme Type

 
 

kalte Type

A,B,C… Suffix code -L oberer Totpunkt

SD Zündkerze für Wankelmotor 
(Halbgleitfunkentyp)

6 -T unterer Totpunkt

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Zündkerzentyp Wärmewert Gewinde 
durchmesser

Gewinde-
länge

Sitzkonstruktion Sechskant Elektroden-
abstand

HB HYBD (3 Masseelektroden, 
Hybridbauart)

4 warme Type
 
 

kalte Type

A ∅ 14,0 20,5 Dichtring Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Zündkerzentyp Wärmewert Gewinde 
durchmesser

Gewinde-
länge

Sitzkonstruktion Sechskant Elektroden-
abstand

DF Zündkerze mit hoher  
Zündwilligkeit  
(Doppelelektrode, dünn)

4 warme Type

 

 

kalte Type

A ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…
Suffix code5 B ∅ 14,0 26,5 Dichtring Hex 16,0 -9 0,9

DFH Zündkerze mit hoher  
Zündwilligkeit (DF + Hybrid)

6 C ∅ 12,0 26,5 Dichtring Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Gewindelänge 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Einheit: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Doppelsechskant

Sechskant

So lesen Sie unsere Teilenummer: Zündkerzen
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6F

B P R 5 E S -11
Diamètre de 
fi letage

 Hexagone  Structure  Résistance antiparasitage  Indice thermique  Longueur du fi letage  Caractéristiques de conception  Ecartement

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P Isolant 
proéminent

R  Résistance 2  Type chaud

Type froid

E 19,0 B Olive SAE monbloque (CR8EB)  vide  Moto :
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z Inductance 
intégrée

4 EF 17,5 CM Électrode de masse inclinée
Type compact (Longueur d‘isolant 
exposé : 18,5)

Automobile :
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Bougie 

compacte
5 EH 19,0  semi-fi letage

Culot 19 mm Filetage 12,7
BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 CS Électrode de masse inclinée -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Décharge 
superfi cielle ou à 
étincelle semi-sur-
facique

7 H 12,7 G,GV  Bougie d‘allumage de course -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 L 11,2 I Électrode centrale en iridium -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9 IX Gamme Iridium IX -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10  vide   Siège conique
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

J 2 électrodes de masse à projection -13 1,3

*Exception
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Ancienne taille standard 
JIS La longueur entre 
le circuit du joint et le 
contact de la borne est 
de 53 mm.

BK :  Taille standard ISO/JIS 
La longueur entre le 
circuit du joint et le 
contact de la borne est 
de 50,5 mm.

K 2 électrodes de masse -15 1,5

-LM Type compact (longueur isolant : 14,5 mm)

Bougie de petite taille
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

N  Electrode de masse spéciale -S  Joint spécifi que

P  Electrode centrale en Platine
  Électrode de masse simple : 

Double platine

  Électrode à masses multiples : 
Platine simple dans l‘électrode 
centrale

-E  Résistance spéciale

IX-P Bougie Iridium MAX

LPG
1-8

Gamme de 
bougies d’allumage 
LaserLine pour 
utilisation sur 
moteur à gaz

Q 4 électrodes de masse

S  Electrode centrale en cuivre

T 3 électrodes de masse

U à décharge semi-surfacique

Y Electrode centrale à gorge en 
V - Proéminence sup. à 1mm

Z  Conception spéciale

B P R 5 E S - 11
Unité : mm

Longueur isolée exposée

Longueur du fi letage (portée)

Ecartement

Écrou hexagonal

 Diamètre de fi letage

Comment lire notre numéro de pièce: Bougies

6

Katalog_Vorlaufseiten_V2_rz.indd   1 10.08.16   17:09

F

B P R 5 E S -11
Diamètre de 
fi letage

 Hexagone  Structure  Résistance antiparasitage  Indice thermique  Longueur du fi letage  Caractéristiques de conception  Ecartement

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P Isolant 
proéminent

R  Résistance 2  Type chaud

Type froid

E 19,0 B Olive SAE monbloque (CR8EB)  vide  Moto :
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z Inductance 
intégrée

4 EF 17,5 CM Électrode de masse inclinée
Type compact (Longueur d‘isolant 
exposé : 18,5)

Automobile :
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Bougie 

compacte
5 EH 19,0  semi-fi letage

Culot 19 mm Filetage 12,7
BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 CS Électrode de masse inclinée -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Décharge 
superfi cielle ou à 
étincelle semi-sur-
facique

7 H 12,7 G,GV  Bougie d‘allumage de course -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 L 11,2 I Électrode centrale en iridium -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9 IX Gamme Iridium IX -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10  vide   Siège conique
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

J 2 électrodes de masse à projection -13 1,3

*Exception
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Ancienne taille standard 
JIS La longueur entre 
le circuit du joint et le 
contact de la borne est 
de 53 mm.

BK :  Taille standard ISO/JIS 
La longueur entre le 
circuit du joint et le 
contact de la borne est 
de 50,5 mm.

K 2 électrodes de masse -15 1,5

-LM Type compact (longueur isolant : 14,5 mm)

Bougie de petite taille
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

N  Electrode de masse spéciale -S  Joint spécifi que

P  Electrode centrale en Platine
  Électrode de masse simple : 

Double platine

  Électrode à masses multiples : 
Platine simple dans l‘électrode 
centrale

-E  Résistance spéciale

IX-P Bougie Iridium MAX

LPG
1-8

Gamme de 
bougies d’allumage 
LaserLine pour 
utilisation sur 
moteur à gaz

Q 4 électrodes de masse

S  Electrode centrale en cuivre

T 3 électrodes de masse

U à décharge semi-surfacique

Y Electrode centrale à gorge en 
V - Proéminence sup. à 1mm

Z  Conception spéciale

B P R 5 E S - 11
Unité : mm

Longueur isolée exposée

Longueur du fi letage (portée)

Ecartement

Écrou hexagonal

 Diamètre de fi letage

Comment lire notre numéro de pièce: Bougies
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7F

P F R 5 A -11

Type Diamètre de 
filetage

Longueur 
du filetage

Configuration 
du siège

Hexagone Résistance
antiparasitage Indice thermique Conception Distance entre les electrodes

DI Haute capacité d’allumage :
technologie DFE

F ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 16,0 R Résistance 2 Type chaud

Type froid

A,B,C… code suffixe leer Moto : 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 16,0 4 Automobile : 0,8∼0,9

I Bougie d’allumage double à l’iridium G ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 20,8 5 -7 0,7

L Filetage extra-long de 26,5mm J ∅ 12,0 19,0 Joint Hex 18,0 6 -9 0,9

P Bougie d’allumage double à la platine K ∅ 12,0 19,0 Joint Hex 16,0 7 I Électrode centrale 
en iridium

-10 1,0

S Bougie haute sensibilité à 
l’allumage : type à pointe 
carrée fine

KA ∅ 12,0 19,0 Joint Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Siège 
conique

Bi-Hex 14,0 
(Bi-hexagonal *)

9 IX Gamme Iridium IX -13 1,3

Z Extrémité d’allumage projetée 10 P Électrode centrale 
en platine

-15 1,5

Les caractéristiques citées ci-des-
sus peuvent être combinées,

<Exemple>ILFR..., PLZFR…
Quand « L » est inclus, la priorité 
est donnée au « L » (longue portée) 
pour la longueur de filetage.

<Exemple> 
*Bougie avec joint d‘étanchéité

FR5AP : longueur de filetage 
 19,0mm

LFR5AP-11 : longueur de filetage 
 26,5mm

*Bougie à siège conique

PTR5C-13 : longueur de filetage
 17,5mm

PLTR6A-10G : longueur de filetage 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Joint Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Joint Hex 14,0 * Quand il y a « I » ou « P » 
au début du numéro de 
pièce ( « I » ou « P »  
après la valeur thermique  
devient un code de 
suffixe.)

<Exemple> 

IZFR6P8 est une  
bougie à l’iridium
I : Iridium
P : Code de suffixe

* <Exception> 

ZFROP-G est une bougie 
d‘allumage au nickel

-A Sans joint d‘étanchéité

KG ∅ 12,0 19,0 Joint Bi-Hex 14,0 
(Bi-hexagonal *)

-D Corps métallique : nickelé

-E Résistance spéciale

L ∅ 10,0 12,7 Joint Hex 16,0 -G Électrode de masse à cœur en cuivre

M ∅ 10,0 19,0 Joint Hex 16,0 -H Filetage spécial

MA ∅ 10,0 19,0 Joint Hex 14,0 -J 2 électrodes de masse

MF ∅ 10,0 19,0 Joint Hex 14,0 -K Électrode de masse résistante 
aux vibrations

NA ∅ 12,0 17,5 Siège conique Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Siège conique Hex 16,0 -N Electrode de masse spéciale

U ∅ 14,0 11,2 Siège conique Hex 16,0 -Q 4 électrodes de masse

W ∅ 18,0 10,9 Siège conique Hex 20,8 -S Joint spécifique

X ∅ 14,0 9,5 Joint Hex 20,8 -T 3 électrodes de masse

Y ∅ 14,0 11,2 Siège conique Hex 16,0 -U Type à décharge sur demi-surface

*Exception TR5A-10, TR5A-13, 
TR5B-13, TR6B-10, TR6B-13,  
PTR5A-10, PTR5A-13 :  
Longueur de filetage 25 mm

*Une douille bi-hexagonale est  
nécessaire. 

*FE, KE, KF, KG, MF : Type à longueur 
d‘isolant exposé plus longue 

IX-P Bougie Iridium MAX

LPG 
1-8

Gamme de bougies  
d’allumage LaserLine  
pour moteurs à gaz

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Type Indice thermique Conception Distance entre les electrodes

RE Bougie pour moteurs rotatifs 5 Type chaud

 
 

Type froid

A,B,C… code suffixe -L Face avant

SD Bougie pour moteurs 
rotatifs (écartement des 
électrodes à décharge  
sur demi-surface)

6 -T Face arrière

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Type Indice thermique Diamètre de 
filetage

Longueur du 
filetage

Configuration  
du siège

Hexagone Distance entre 
les electrodes

HB HYBD (type hybride à 
3 électrodes de masse)

4 Type chaud
 
 

Type froid

A ∅ 14,0 20,5 Joint Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Type Indice thermique Diamètre de 
filetage

Longueur du 
filetage

Configuration  
du siège

Hexagone Distance entre 
les electrodes

DF Bougie haute sensibilité  
à l’allumage

4 Type chaud

 

 

Type froid

A ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C… code 
suffixe5 B ∅ 14,0 26,5 Joint Hex 16,0 -9 0,9

DFH Bougie haute sensibilité à  
l’allumage (DF + type hybride)

6 C ∅ 12,0 26,5 Joint Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Longueur du filetage 28,0 mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Unité : mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Bi-hexagonal

Hexagonal

Comment lire notre numéro de pièce: Bougies
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F

P F R 5 A -11

Type Diamètre de 
filetage

Longueur 
du filetage

Configuration 
du siège

Hexagone Résistance
antiparasitage Indice thermique Conception Distance entre les electrodes

DI Haute capacité d’allumage :
technologie DFE

F ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 16,0 R Résistance 2 Type chaud

Type froid

A,B,C… code suffixe leer Moto : 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 16,0 4 Automobile : 0,8∼0,9

I Bougie d’allumage double à l’iridium G ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 20,8 5 -7 0,7

L Filetage extra-long de 26,5mm J ∅ 12,0 19,0 Joint Hex 18,0 6 -9 0,9

P Bougie d’allumage double à la platine K ∅ 12,0 19,0 Joint Hex 16,0 7 I Électrode centrale 
en iridium

-10 1,0

S Bougie haute sensibilité à 
l’allumage : type à pointe 
carrée fine

KA ∅ 12,0 19,0 Joint Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Siège 
conique

Bi-Hex 14,0 
(Bi-hexagonal *)

9 IX Gamme Iridium IX -13 1,3

Z Extrémité d’allumage projetée 10 P Électrode centrale 
en platine

-15 1,5

Les caractéristiques citées ci-des-
sus peuvent être combinées,

<Exemple>ILFR..., PLZFR…
Quand « L » est inclus, la priorité 
est donnée au « L » (longue portée) 
pour la longueur de filetage.

<Exemple> 
*Bougie avec joint d‘étanchéité

FR5AP : longueur de filetage 
 19,0mm

LFR5AP-11 : longueur de filetage 
 26,5mm

*Bougie à siège conique

PTR5C-13 : longueur de filetage
 17,5mm

PLTR6A-10G : longueur de filetage 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Joint Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Joint Hex 14,0 * Quand il y a « I » ou « P » 
au début du numéro de 
pièce ( « I » ou « P »  
après la valeur thermique  
devient un code de 
suffixe.)

<Exemple> 

IZFR6P8 est une  
bougie à l’iridium
I : Iridium
P : Code de suffixe

* <Exception> 

ZFROP-G est une bougie 
d‘allumage au nickel

-A Sans joint d‘étanchéité

KG ∅ 12,0 19,0 Joint Bi-Hex 14,0 
(Bi-hexagonal *)

-D Corps métallique : nickelé

-E Résistance spéciale

L ∅ 10,0 12,7 Joint Hex 16,0 -G Électrode de masse à cœur en cuivre

M ∅ 10,0 19,0 Joint Hex 16,0 -H Filetage spécial

MA ∅ 10,0 19,0 Joint Hex 14,0 -J 2 électrodes de masse

MF ∅ 10,0 19,0 Joint Hex 14,0 -K Électrode de masse résistante 
aux vibrations

NA ∅ 12,0 17,5 Siège conique Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Siège conique Hex 16,0 -N Electrode de masse spéciale

U ∅ 14,0 11,2 Siège conique Hex 16,0 -Q 4 électrodes de masse

W ∅ 18,0 10,9 Siège conique Hex 20,8 -S Joint spécifique

X ∅ 14,0 9,5 Joint Hex 20,8 -T 3 électrodes de masse

Y ∅ 14,0 11,2 Siège conique Hex 16,0 -U Type à décharge sur demi-surface

*Exception TR5A-10, TR5A-13, 
TR5B-13, TR6B-10, TR6B-13,  
PTR5A-10, PTR5A-13 :  
Longueur de filetage 25 mm

*Une douille bi-hexagonale est  
nécessaire. 

*FE, KE, KF, KG, MF : Type à longueur 
d‘isolant exposé plus longue 

IX-P Bougie Iridium MAX

LPG 
1-8

Gamme de bougies  
d’allumage LaserLine  
pour moteurs à gaz

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Type Indice thermique Conception Distance entre les electrodes

RE Bougie pour moteurs rotatifs 5 Type chaud

 
 

Type froid

A,B,C… code suffixe -L Face avant

SD Bougie pour moteurs 
rotatifs (écartement des 
électrodes à décharge  
sur demi-surface)

6 -T Face arrière

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Type Indice thermique Diamètre de 
filetage

Longueur du 
filetage

Configuration  
du siège

Hexagone Distance entre 
les electrodes

HB HYBD (type hybride à 
3 électrodes de masse)

4 Type chaud
 
 

Type froid

A ∅ 14,0 20,5 Joint Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Type Indice thermique Diamètre de 
filetage

Longueur du 
filetage

Configuration  
du siège

Hexagone Distance entre 
les electrodes

DF Bougie haute sensibilité  
à l’allumage

4 Type chaud

 

 

Type froid

A ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C… code 
suffixe5 B ∅ 14,0 26,5 Joint Hex 16,0 -9 0,9

DFH Bougie haute sensibilité à  
l’allumage (DF + type hybride)

6 C ∅ 12,0 26,5 Joint Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Longueur du filetage 28,0 mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Unité : mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Bi-hexagonal

Hexagonal

Comment lire notre numéro de pièce: Bougies
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8I

B P R 5 E S -11
Diametro 
fi lettatura  esagono  Struttura  Resistore  Grado termico  Lunghezza fi lettatura  Caratteristiche costruttive  Gap

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P punta isolatore 
prominente

R  Candela resistiva 2 candela calda

candela fredda

E 19,0 B terminale SAE fi sso (CR8EB)  leer  Motociclo :
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z  resistenza 
induttiv

4 EF 17,5 CM Elettrodo inclinato di messa a terra
Tipo compatto (lunghezza isolante 
visibile: 18,5)

Auto :
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Candela 

compatta del tipo 
Bantam

5 EH 19,0  parzialmente fi lettata

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Elettrodo inclinato di messa a terra -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Candela a scarica 
superfi ciale o 
semisuperfi ciale

7 L 11,2 G,GV  Candela Racing -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I Elettrodo centrale in iridio -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  vuoto   Sede conica
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  Candela Iridium IX -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 elettrodi di messa a terra prominenti -13 1,3

*Eccezione
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Misura standard JIS 
precedente
La lunghezza dalla 
guarnizione del circuito 
al terminale è di 53 mm.

BK :  Misura standard 
ISO / JIS
La lunghezza dalla 
guarnizione del circuito al 
terminale è di 50,5 mm.

K 2 elettrodi di messa a terra -15 1,5

Candela del tipo 
piccolo
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-LM Tipi compatti (lunghezza isolatore: 14,5)

N  elettrodo di massa irrobustito -S  guarnizione anulare 
specialeP  elettrodo al platino

  Elettrodo di messa a terra singolo: 
Platino doppio

  Elettrodo con messa a terra 
multipla: Elettrodo centrale singolo 
in platino

-E Resistenza speciale

IX-P Candela all‘iridio MAX

LPG
1-8

Gamma di cande-
le LaserLine per 
motori a gas

Q 4 elettrodi di messa a terra

S  Tipo standard

T 3 elettrodi di messa a terra

U Tipo a scarica semi-superfi ciale

Y Elettrodo centrale scanalato a V 
- V grooved -

Z  struttura speciale

B P R 5 E S - 11
Unità: mm

Lunghezza isolamento esposto

Lunghezza fi lettatura (braccio)

 Gap

Dado esagonale

Diametro fi lettatura

Come leggere il nostro numero del pezzo: Candele di accensione
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I

B P R 5 E S -11
Diametro 
fi lettatura  esagono  Struttura  Resistore  Grado termico  Lunghezza fi lettatura  Caratteristiche costruttive  Gap

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P punta isolatore 
prominente

R  Candela resistiva 2 candela calda

candela fredda

E 19,0 B terminale SAE fi sso (CR8EB)  leer  Motociclo :
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z  resistenza 
induttiv

4 EF 17,5 CM Elettrodo inclinato di messa a terra
Tipo compatto (lunghezza isolante 
visibile: 18,5)

Auto :
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Candela 

compatta del tipo 
Bantam

5 EH 19,0  parzialmente fi lettata

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Elettrodo inclinato di messa a terra -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Candela a scarica 
superfi ciale o 
semisuperfi ciale

7 L 11,2 G,GV  Candela Racing -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I Elettrodo centrale in iridio -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  vuoto   Sede conica
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  Candela Iridium IX -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 elettrodi di messa a terra prominenti -13 1,3

*Eccezione
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Misura standard JIS 
precedente
La lunghezza dalla 
guarnizione del circuito 
al terminale è di 53 mm.

BK :  Misura standard 
ISO / JIS
La lunghezza dalla 
guarnizione del circuito al 
terminale è di 50,5 mm.

K 2 elettrodi di messa a terra -15 1,5

Candela del tipo 
piccolo
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-LM Tipi compatti (lunghezza isolatore: 14,5)

N  elettrodo di massa irrobustito -S  guarnizione anulare 
specialeP  elettrodo al platino

  Elettrodo di messa a terra singolo: 
Platino doppio

  Elettrodo con messa a terra 
multipla: Elettrodo centrale singolo 
in platino

-E Resistenza speciale

IX-P Candela all‘iridio MAX

LPG
1-8

Gamma di cande-
le LaserLine per 
motori a gas

Q 4 elettrodi di messa a terra

S  Tipo standard

T 3 elettrodi di messa a terra

U Tipo a scarica semi-superfi ciale

Y Elettrodo centrale scanalato a V 
- V grooved -

Z  struttura speciale

B P R 5 E S - 11
Unità: mm

Lunghezza isolamento esposto

Lunghezza fi lettatura (braccio)

 Gap

Dado esagonale

Diametro fi lettatura

Come leggere il nostro numero del pezzo: Candele di accensione
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I

P F R 5 A -11

Tipo candela Diametro 
filettatura

Lunghezza 
filettatura

Configurazione 
della sede esagono Resistore Grado termico Costruzione Gap

DI candela ad elevatissima  
accendibilità tipo DFE (Double 
Fine electrodes)

F ∅ 14,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 16,0 R Resistenza 2 candela calda

 

candela fredda

A,B,C… 
Suffix code

vuoto Motociclo: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 16,0 4 Auto : 0,8∼0,9

I Candele al doppio iridio G ∅ 14,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 20,8 5 -7 0,7

L candela a filettatura estesa J ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 18,0 6 -9 0,9

P Candele al doppio platino K ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 16,0 7 I Elettrodo centrale 

in iridio
-10 1,0

S Alta accendibilità della 
candela: punta del tipo 
sottile quadrangolare

KA ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare

Bi-Hex 14,0 
(Bi-esagonale *)

9 IX Candela Iridium IX -13 1,3

10 P Elettrodo centrale in 
platino

-15 1,5

Z Elettrodo prominente KE ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 16,0

I codici sopraindicati possono 
presentarsi in varie combinazioni,

<Esempio>ILFR···, PLZFR···,
Quando è inclusa una „L“, la 
priorità viene data alla „L“ (braccio 
lungo)“ per la lunghezza della 
filettatura.

<Esempio> 
*Candela con guarnizione anulare

FR5AP : lunghezza filettatura 
 19,0mm

LFR5AP-11 : lunghezza filettatura 
 26,5mm

*Candela consede conica

PTR5C-13 : lunghezza filettatura
 17,5mm

PLTR6A-10G : lunghezza filettatura 
 25,0mm

KF ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 14,0 *  Quando è presente una 

„I“ o una „P“ all‘inizio 
del numero del pezzo 
(„I“ o „P“ dopo il grado 
termico diventa il codice 
suffisso.)

<Esempio>
IZFR6P8 è una candela 
all‘iridio
I: Iridio
P: Codice suffisso

* <Eccezione>
ZFROP-G è una candela 
al nichel

-A senza guarnizione anulare

KG ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare

Bi-Hex 14,0 
(Esagonale*)

-D Supporto in metallo: nichelatura

-E resistenza speciale

L ∅ 10,0 12,7 Guarnizione 
anulare Hex 16,0 -G Elettrodo di terra con nucleo in rame

M ∅ 10,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 16,0 -H Filettatura speciale

MA ∅ 10,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 14,0 -J 2 elettrodi di massa

MF ∅ 10,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 14,0 -K Elettrodo di terra resistente alle 

vibrazioni
NA ∅ 12,0 17,5 Sede conica Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Sede conica Hex 16,0 -N Elettrodo di massa speciale

U ∅ 14,0 11,2 Sede conica Hex 16,0 -Q 4 elettrodi di massa

W ∅ 18,0 10,9 Sede conica Hex 20,8 -S Guarnizione anulare speciale

X ∅ 14,0 9,5 Guarnizione 
anulare Hex 20,8 -T 3 elettrodi di massa

Y ∅ 14,0 11,2 Sede conica Hex 16,0 -U Tipo a scarica semi-superficiale

*Fatta eccezione per TR5A-10, TR5A-
13,TR5B-13, TR6B-10, TR6B-13,PT-
R5A-10, PTR5A-13:  
Lunghezza della filettatura 25,0mm

*È necessario un attacco bi-esagonale.

*FE, KE, KF, KG, MF: Tipo con isolante 
visibile più lungo 

IX-P Candela all‘iridio MAX

LPG 
1-8

Gamma di candele LaserLine 
per motori a gas

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Tipo candela Grado termico Costruzione Gap

RE Candela per motori rotativi 5 candela calda

 
 

candela fredda

A,B,C… Suffix code -L Leading side

SD Candela per motori rotativi 
(distanza tra gli elettrodi a 
scarica semi-superficiale)

6 -T Trading side

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Tipo candela Grado termico Diametro 
filettatura

Lunghezza 
filettatura

Configurazione 
della sede

esagono Gap

HB HYBD (tipo ibrido con 3 
elettrodi di messa a terra)

4 candela calda
 
 

candela fredda

A ∅ 14,0 20,5 Guarnizione  
anulare Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Guarnizione  
anulare Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Tipo candela Grado termico Diametro 
filettatura

Lunghezza 
filettatura

Configurazione 
della sede

esagono Gap

DF Candela ad alta accendibilità 
(elettrodi sottili doppi)

4 candela calda

 

 

candela fredda

A ∅ 14,0 19,0 Guarnizione  
anulare Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…

Suffix code5 B ∅ 14,0 26,5 Guarnizione  
anulare Hex 16,0 -9 0,9

DFH Candela ad alta accendibilità 
(DF + tipo ibrido)

6 C ∅ 12,0 26,5 Guarnizione  
anulare Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Lunghezza filettatura 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Unità: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Bi-esagonale

Esagonale

Come leggere il nostro numero del pezzo: Candele di accensione
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I

P F R 5 A -11

Tipo candela Diametro 
filettatura

Lunghezza 
filettatura

Configurazione 
della sede esagono Resistore Grado termico Costruzione Gap

DI candela ad elevatissima  
accendibilità tipo DFE (Double 
Fine electrodes)

F ∅ 14,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 16,0 R Resistenza 2 candela calda

 

candela fredda

A,B,C… 
Suffix code

vuoto Motociclo: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 16,0 4 Auto : 0,8∼0,9

I Candele al doppio iridio G ∅ 14,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 20,8 5 -7 0,7

L candela a filettatura estesa J ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 18,0 6 -9 0,9

P Candele al doppio platino K ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 16,0 7 I Elettrodo centrale 

in iridio
-10 1,0

S Alta accendibilità della 
candela: punta del tipo 
sottile quadrangolare

KA ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare

Bi-Hex 14,0 
(Bi-esagonale *)

9 IX Candela Iridium IX -13 1,3

10 P Elettrodo centrale in 
platino

-15 1,5

Z Elettrodo prominente KE ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 16,0

I codici sopraindicati possono 
presentarsi in varie combinazioni,

<Esempio>ILFR···, PLZFR···,
Quando è inclusa una „L“, la 
priorità viene data alla „L“ (braccio 
lungo)“ per la lunghezza della 
filettatura.

<Esempio> 
*Candela con guarnizione anulare

FR5AP : lunghezza filettatura 
 19,0mm

LFR5AP-11 : lunghezza filettatura 
 26,5mm

*Candela consede conica

PTR5C-13 : lunghezza filettatura
 17,5mm

PLTR6A-10G : lunghezza filettatura 
 25,0mm

KF ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 14,0 *  Quando è presente una 

„I“ o una „P“ all‘inizio 
del numero del pezzo 
(„I“ o „P“ dopo il grado 
termico diventa il codice 
suffisso.)

<Esempio>
IZFR6P8 è una candela 
all‘iridio
I: Iridio
P: Codice suffisso

* <Eccezione>
ZFROP-G è una candela 
al nichel

-A senza guarnizione anulare

KG ∅ 12,0 19,0 Guarnizione 
anulare

Bi-Hex 14,0 
(Esagonale*)

-D Supporto in metallo: nichelatura

-E resistenza speciale

L ∅ 10,0 12,7 Guarnizione 
anulare Hex 16,0 -G Elettrodo di terra con nucleo in rame

M ∅ 10,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 16,0 -H Filettatura speciale

MA ∅ 10,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 14,0 -J 2 elettrodi di massa

MF ∅ 10,0 19,0 Guarnizione 
anulare Hex 14,0 -K Elettrodo di terra resistente alle 

vibrazioni
NA ∅ 12,0 17,5 Sede conica Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Sede conica Hex 16,0 -N Elettrodo di massa speciale

U ∅ 14,0 11,2 Sede conica Hex 16,0 -Q 4 elettrodi di massa

W ∅ 18,0 10,9 Sede conica Hex 20,8 -S Guarnizione anulare speciale

X ∅ 14,0 9,5 Guarnizione 
anulare Hex 20,8 -T 3 elettrodi di massa

Y ∅ 14,0 11,2 Sede conica Hex 16,0 -U Tipo a scarica semi-superficiale

*Fatta eccezione per TR5A-10, TR5A-
13,TR5B-13, TR6B-10, TR6B-13,PT-
R5A-10, PTR5A-13:  
Lunghezza della filettatura 25,0mm

*È necessario un attacco bi-esagonale.

*FE, KE, KF, KG, MF: Tipo con isolante 
visibile più lungo 

IX-P Candela all‘iridio MAX

LPG 
1-8

Gamma di candele LaserLine 
per motori a gas

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Tipo candela Grado termico Costruzione Gap

RE Candela per motori rotativi 5 candela calda

 
 

candela fredda

A,B,C… Suffix code -L Leading side

SD Candela per motori rotativi 
(distanza tra gli elettrodi a 
scarica semi-superficiale)

6 -T Trading side

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Tipo candela Grado termico Diametro 
filettatura

Lunghezza 
filettatura

Configurazione 
della sede

esagono Gap

HB HYBD (tipo ibrido con 3 
elettrodi di messa a terra)

4 candela calda
 
 

candela fredda

A ∅ 14,0 20,5 Guarnizione  
anulare Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Guarnizione  
anulare Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Tipo candela Grado termico Diametro 
filettatura

Lunghezza 
filettatura

Configurazione 
della sede

esagono Gap

DF Candela ad alta accendibilità 
(elettrodi sottili doppi)

4 candela calda

 

 

candela fredda

A ∅ 14,0 19,0 Guarnizione  
anulare Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…

Suffix code5 B ∅ 14,0 26,5 Guarnizione  
anulare Hex 16,0 -9 0,9

DFH Candela ad alta accendibilità 
(DF + tipo ibrido)

6 C ∅ 12,0 26,5 Guarnizione  
anulare Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Lunghezza filettatura 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Unità: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Bi-esagonale

Esagonale

Come leggere il nostro numero del pezzo: Candele di accensione
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E

B P R 5 E S -11
Diámetro de 
la rosca

 Tamaño del 
Hexágono  Estructura Construcción / 

Características  Grado térmico  Longitud de la rosca  Características constructivas Galga (mm), 
Nada: Galga convencional

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P Tipo aislador 
proyectado

R Tipo Resistencia 2  Calient

Frío

E 19,0 B Tuerca terminal SAE fi ja (CR8EB)  vacío  Motocicleta: 
0,7 - 0,8 mm

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z Tipo Resistencia 
inductiva

4 EF 17,5 CM Electrodo de masa inclinado
Tipo compacto (longitud de aislador 
expuesto: 18,5)

Automóvil: 
0,8 - 0,9 mm BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Tipo Compacto 

(Bantam)
5 EH Media rosca, Total: 

19,00 mm, Rosca I: 
12,7 mmBK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 CS Electrodo de masa inclinado -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Tipo descarga 
superfi cial o 
semi-superfi cial

7 H 12,7 G,GV  Bujía de competición -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 L 11,2 I Electrodo central de iridio -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  IX  Electrodo de iridio IX -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 vacio   Asiento cónico
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

J 2 electrodos de masa prominentes -13 1,3

*Excepción
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Altura JIS estándar 
antigua

  La longitud desde el 
asiento a la parte 
superior del terminal 
es de 53,0 mm.

BK : Altura estándar ISO/JIS
  La longitud desde el 

asiento a la parte 
superior del terminal 
es de 50,5 mm.

K 2 electrodos de masa -15 1,5

-LM Tipo compacto (longitud del aislante: 14,5 mm

Bujía de tipo 
pequeño
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

N Electrodo especial de masa -S  Junta especial

P  Electrodo de platino
 Un solo electrodo de masa:
  doble platino

 Varios electrodos de masa:
  platino sencillo en el 

electrodo central

-E  Resistencia especial

IX-P Bujía Iridium MAX

LPG
1-8

Gama de bujías 
LaserLine para 
motores de gas

Q 4 electrodos de masa

S  Tipo estándar

T 3 electrodos de masa

U Tipo descarga semi superfi cial

Y Electrodo central con ranurado en V

Z  Fabricación especial

B P R 5 E S - 11
Unidad: mm

Longitud aislada expuesta

Longitud de rosca (alcance)

Galga (mm), Nada: Galga convencional

Tuerca hexagonal

Diámetro de la rosca

Cómo leer nuestros números de pieza: Bujías
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E

B P R 5 E S -11
Diámetro de 
la rosca

 Tamaño del 
Hexágono  Estructura Construcción / 

Características  Grado térmico  Longitud de la rosca  Características constructivas Galga (mm), 
Nada: Galga convencional

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P Tipo aislador 
proyectado

R Tipo Resistencia 2  Calient

Frío

E 19,0 B Tuerca terminal SAE fi ja (CR8EB)  vacío  Motocicleta: 
0,7 - 0,8 mm

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z Tipo Resistencia 
inductiva

4 EF 17,5 CM Electrodo de masa inclinado
Tipo compacto (longitud de aislador 
expuesto: 18,5)

Automóvil: 
0,8 - 0,9 mm BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Tipo Compacto 

(Bantam)
5 EH Media rosca, Total: 

19,00 mm, Rosca I: 
12,7 mmBK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 CS Electrodo de masa inclinado -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Tipo descarga 
superfi cial o 
semi-superfi cial

7 H 12,7 G,GV  Bujía de competición -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 L 11,2 I Electrodo central de iridio -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  IX  Electrodo de iridio IX -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 vacio   Asiento cónico
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

J 2 electrodos de masa prominentes -13 1,3

*Excepción
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Altura JIS estándar 
antigua

  La longitud desde el 
asiento a la parte 
superior del terminal 
es de 53,0 mm.

BK : Altura estándar ISO/JIS
  La longitud desde el 

asiento a la parte 
superior del terminal 
es de 50,5 mm.

K 2 electrodos de masa -15 1,5

-LM Tipo compacto (longitud del aislante: 14,5 mm

Bujía de tipo 
pequeño
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

N Electrodo especial de masa -S  Junta especial

P  Electrodo de platino
 Un solo electrodo de masa:
  doble platino

 Varios electrodos de masa:
  platino sencillo en el 

electrodo central

-E  Resistencia especial

IX-P Bujía Iridium MAX

LPG
1-8

Gama de bujías 
LaserLine para 
motores de gas

Q 4 electrodos de masa

S  Tipo estándar

T 3 electrodos de masa

U Tipo descarga semi superfi cial

Y Electrodo central con ranurado en V

Z  Fabricación especial

B P R 5 E S - 11
Unidad: mm

Longitud aislada expuesta

Longitud de rosca (alcance)

Galga (mm), Nada: Galga convencional

Tuerca hexagonal

Diámetro de la rosca

Cómo leer nuestros números de pieza: Bujías
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P F R 5 A -11

Tipo de bujía Diámetro de 
la rosca

longitud 
de rosca

Configuración 
de asiento

Tamaño del 
Hexágono Resistencia Grado térmico Construcción Galga (mm), Nada: Galga convenciona

DI Gran apacidad de inflamación
:electrodo extra fino

F ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 R Resistencia 2 Caliente

Frío

A,B,C… 
Código de sufijo

vacío Motocicleta: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 4 Automóvil: 0,8∼0,9

I Bujía de doble iridio G ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 20,8 5 -7 0,7

L Rosca extralarga J ∅ 12,0 19,0 Con Junta Hex 18,0 6 -9 0,9

P Bujía de doble platino K ∅ 12,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 7 I Electrodo central 
de iridio

-10 1,0

S Bujía de alta inflamabilidad: 
tipo de punta cuadrada fina

KA ∅ 12,0 19,0 Con Junta Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Con Junta Bi-Hex 14,0 
(Bihexagonal *)

9 IX Electrodo de iridio IX -13 1,3

Z Extremo de encendido protuberante 10 P Electrodo central de 
platino

-15 1,5

Las características arriba nombrada 
ipueden aparecer combinadas,

<Ejemplo>ILFR..., PLZFR…

Cuando se incluye „L“, se da 
prioridad a „L“ (alcance largo) en 
longitud de rosca.

<Ejemplo> 
*Bujía con junta

FR5AP-11; longitud de rosca 
 19,0 mm

LFR5AP-11; longitud de rosca 
 26,5mm

*Bujía con asiento cónico

PTR5C-13; longitud de rosca
 17,5 mm

PLTR6A-10G; longitud de rosca 
 25,0 mm

KE ∅ 12,0 19,0 Con Junta Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Con Junta Hex 14,0 * Cuando hay una „I“ o 
una „P“ al principio de un 
número de pieza („I“ o „P“ 
después del grado térmico 
se convierte en sufijo).

<Ejemplo>
IZFR6P8 es una bujía 
de Iridio
I: Iridio
P: Sufijo

*  <Excepción> 
ZFROP-G es una bujía 
de níquel

-A Sin junta

KG ∅ 12,0 19,0 Con Junta Bi-Hex 14,0 
(Bihexagonal*)

-D Carcasa de metal: chapada en níquel

-E Resistencia especial

L ∅ 10,0 12,7 Con Junta Hex 16,0 -G Electrodo de masa con núcleo de cobre

M ∅ 10,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 -H Rosca especial

MA ∅ 10,0 19,0 Con Junta Hex 14,0 -J 2 electrodos de masa

MF ∅ 10,0 19,0 Con Junta Hex 14,0 -K Electrodo de masa resistente a 
las vibraciones

NA ∅ 12,0 17,5 Asiento cónico Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Asiento cónico Hex 16,0 -N Electrodo de masa especial

U ∅ 14,0 11,2 Asiento cónico Hex 16,0 -Q 4 electrodos de masa

W ∅ 18,0 10,9 Asiento cónico Hex 20,8 -S Junta especial

X ∅ 14,0 9,5 Dichtring Hex 20,8 -T 3 electrodos de masa

Y ∅ 14,0 11,2 Asiento cónico Hex 16,0 -U Tipo de descarga semi-superficial

*Excepción TR5A-10, TR5A-13,TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13,PTR5A-10, PT-
R5A-13: Longitud de la rosca 25,0 mm

*Se necesita una llave de vaso  
bihexagonal. 

*FE, KE, KF, KG, MF: Tipo de longitud de 
aislador expuesto mayor 

IX-P Bujía Iridium MAX

LPG 
1-8

Gama de bujías LaserLine 
para motores de gas

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Tipo de bujía Grado térmico Construcción Galga (mm), Nada: Galga convenciona

RE Bujía para motores rotativos 5 Caliente

 
 

Frío

A,B,C… Código de sufijo -L Lado avanzado

SD Bujía para motores 
rotativos (separación entre 
electrodos de descarga 
semi-superficial)

6 -T Lado retrasado

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Tipo de bujía Grado térmico Diámetro de la 
rosca

longitud de 
rosca

Configuración 
de asiento

Tamaño del 
Hexágono

Galga (mm), Nada: 
Galga convenciona

HB HYBD (3 electrodos de 
masa tipo híbrido)

4 Caliente
 
 

Frío

A ∅ 14,0 20,5 Con Junta Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Tipo de bujía Grado térmico Diámetro de la 
rosca

longitud de 
rosca

Configuración 
de asiento

Tamaño del Hexágono Galga (mm), Nada: 
Galga convenciona

DF Bujía de alta inflamabilidad 
(electrodos finos dobles)

4 Caliente

 

 

Frío

A ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C… 
Código de 
sufijo

5 B ∅ 14,0 26,5 Con Junta Hex 16,0 -9 0,9

DFH Bujía de alta inflamabilidad 
(DF + tipo híbrido)

6 C ∅ 12,0 26,5 Con Junta Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Longitud de la rosca 28,0 mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Unidad: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Bihexagonal

Hexagonal

Cómo leer nuestros números de pieza: Bujías
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E

P F R 5 A -11

Tipo de bujía Diámetro de 
la rosca

longitud 
de rosca

Configuración 
de asiento

Tamaño del 
Hexágono Resistencia Grado térmico Construcción Galga (mm), Nada: Galga convenciona

DI Gran apacidad de inflamación
:electrodo extra fino

F ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 R Resistencia 2 Caliente

Frío

A,B,C… 
Código de sufijo

vacío Motocicleta: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 4 Automóvil: 0,8∼0,9

I Bujía de doble iridio G ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 20,8 5 -7 0,7

L Rosca extralarga J ∅ 12,0 19,0 Con Junta Hex 18,0 6 -9 0,9

P Bujía de doble platino K ∅ 12,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 7 I Electrodo central 
de iridio

-10 1,0

S Bujía de alta inflamabilidad: 
tipo de punta cuadrada fina

KA ∅ 12,0 19,0 Con Junta Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Con Junta Bi-Hex 14,0 
(Bihexagonal *)

9 IX Electrodo de iridio IX -13 1,3

Z Extremo de encendido protuberante 10 P Electrodo central de 
platino

-15 1,5

Las características arriba nombrada 
ipueden aparecer combinadas,

<Ejemplo>ILFR..., PLZFR…

Cuando se incluye „L“, se da 
prioridad a „L“ (alcance largo) en 
longitud de rosca.

<Ejemplo> 
*Bujía con junta

FR5AP-11; longitud de rosca 
 19,0 mm

LFR5AP-11; longitud de rosca 
 26,5mm

*Bujía con asiento cónico

PTR5C-13; longitud de rosca
 17,5 mm

PLTR6A-10G; longitud de rosca 
 25,0 mm

KE ∅ 12,0 19,0 Con Junta Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Con Junta Hex 14,0 * Cuando hay una „I“ o 
una „P“ al principio de un 
número de pieza („I“ o „P“ 
después del grado térmico 
se convierte en sufijo).

<Ejemplo>
IZFR6P8 es una bujía 
de Iridio
I: Iridio
P: Sufijo

*  <Excepción> 
ZFROP-G es una bujía 
de níquel

-A Sin junta

KG ∅ 12,0 19,0 Con Junta Bi-Hex 14,0 
(Bihexagonal*)

-D Carcasa de metal: chapada en níquel

-E Resistencia especial

L ∅ 10,0 12,7 Con Junta Hex 16,0 -G Electrodo de masa con núcleo de cobre

M ∅ 10,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 -H Rosca especial

MA ∅ 10,0 19,0 Con Junta Hex 14,0 -J 2 electrodos de masa

MF ∅ 10,0 19,0 Con Junta Hex 14,0 -K Electrodo de masa resistente a 
las vibraciones

NA ∅ 12,0 17,5 Asiento cónico Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Asiento cónico Hex 16,0 -N Electrodo de masa especial

U ∅ 14,0 11,2 Asiento cónico Hex 16,0 -Q 4 electrodos de masa

W ∅ 18,0 10,9 Asiento cónico Hex 20,8 -S Junta especial

X ∅ 14,0 9,5 Dichtring Hex 20,8 -T 3 electrodos de masa

Y ∅ 14,0 11,2 Asiento cónico Hex 16,0 -U Tipo de descarga semi-superficial

*Excepción TR5A-10, TR5A-13,TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13,PTR5A-10, PT-
R5A-13: Longitud de la rosca 25,0 mm

*Se necesita una llave de vaso  
bihexagonal. 

*FE, KE, KF, KG, MF: Tipo de longitud de 
aislador expuesto mayor 

IX-P Bujía Iridium MAX

LPG 
1-8

Gama de bujías LaserLine 
para motores de gas

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Tipo de bujía Grado térmico Construcción Galga (mm), Nada: Galga convenciona

RE Bujía para motores rotativos 5 Caliente

 
 

Frío

A,B,C… Código de sufijo -L Lado avanzado

SD Bujía para motores 
rotativos (separación entre 
electrodos de descarga 
semi-superficial)

6 -T Lado retrasado

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Tipo de bujía Grado térmico Diámetro de la 
rosca

longitud de 
rosca

Configuración 
de asiento

Tamaño del 
Hexágono

Galga (mm), Nada: 
Galga convenciona

HB HYBD (3 electrodos de 
masa tipo híbrido)

4 Caliente
 
 

Frío

A ∅ 14,0 20,5 Con Junta Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Tipo de bujía Grado térmico Diámetro de la 
rosca

longitud de 
rosca

Configuración 
de asiento

Tamaño del Hexágono Galga (mm), Nada: 
Galga convenciona

DF Bujía de alta inflamabilidad 
(electrodos finos dobles)

4 Caliente

 

 

Frío

A ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C… 
Código de 
sufijo

5 B ∅ 14,0 26,5 Con Junta Hex 16,0 -9 0,9

DFH Bujía de alta inflamabilidad 
(DF + tipo híbrido)

6 C ∅ 12,0 26,5 Con Junta Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Longitud de la rosca 28,0 mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Unidad: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Bihexagonal

Hexagonal

Cómo leer nuestros números de pieza: Bujías
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B P R 5 E S -11
Schroefdraad-
diameter  Zeskant  Structuur  Ontstoringsweerstand  Warmtewaarde  Schroefdraadlengte  Constructiekenmerken  Elektrodeafstand

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P Verschoven 
isolatorpunt

R  Weerstand 2  Warm type

Koud type

E 19,0 B aste SAE-aansluitmoer (CR8EB)  Leeg  Motorrijwiel :
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z Inductieve 
weerstand

4 EF 17,5 CM Schuine massa-elektrode
Compact type (Onbeschermde 
isolatorlengte: 18,5)

Auto :
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Compacte 

bougie
5 EH 19,0  voor de helft 

uitgevoerd
BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 CS Schuine massa-elektrode -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Glijvonk-type of 
extra vonktraject

7 H 12,7 G,GV  Racebougie -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 L 11,2 I Middenelektrode van iridium -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9 IX Iridium bougie -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10  Leeg   Conische zitting
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

J 2-projecterende-massa-elektrodes -13 1,3

*Uitzondering
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Oude 
JIS-standaardgrootte
De lengte van 
pakkingcircuit naar 
eindcontact bedraagt 
53,0 mm.

BK :  ISO / 
JIS standaardgrootte 
De lengte van 
pakkingcircuit naar 
eindcontact bedraagt 
50,5 mm.

K 2-massa-elektrodes -15 1,5

-LM Compact type (isolatorlengte: 14.5mm)

Kleine bougie
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

N  Speciale massa-elektrode -S  Speciale dichtring

P  Platina elektrode
  Enkele massa-elektrode 

Meerdere massa-elektrodes van 
dubbel platina: Enkel platina in 
middenelektrode

-E  Speciale weerstand

IX-P Iridium MAX-bougie

LPG
1-8

LaserLine 
bougieassortiment 
voor gebruik in 
gasmotoren

Q 4-massa-elektrodes

S  Standaard type

T 3-massa-elektrodes

U Type halfglijvonk

Y Middenelektrode met V-inkepin

Z  Speciale constructie

B P R 5 E S - 11
Eenheid: mm

Onbeschermde isolatorlengte

Draadlengte (Bereik)

 Elektrodeafstand

Zeskantmoer

Schroefdraaddiameter

Hoe moet ons onderdeelnummer worden gelezen: Bougies
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NL

B P R 5 E S -11
Schroefdraad-
diameter  Zeskant  Structuur  Ontstoringsweerstand  Warmtewaarde  Schroefdraadlengte  Constructiekenmerken  Elektrodeafstand

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P Verschoven 
isolatorpunt

R  Weerstand 2  Warm type

Koud type

E 19,0 B aste SAE-aansluitmoer (CR8EB)  Leeg  Motorrijwiel :
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z Inductieve 
weerstand

4 EF 17,5 CM Schuine massa-elektrode
Compact type (Onbeschermde 
isolatorlengte: 18,5)

Auto :
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Compacte 

bougie
5 EH 19,0  voor de helft 

uitgevoerd
BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 CS Schuine massa-elektrode -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Glijvonk-type of 
extra vonktraject

7 H 12,7 G,GV  Racebougie -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 L 11,2 I Middenelektrode van iridium -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9 IX Iridium bougie -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10  Leeg   Conische zitting
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

J 2-projecterende-massa-elektrodes -13 1,3

*Uitzondering
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Oude 
JIS-standaardgrootte
De lengte van 
pakkingcircuit naar 
eindcontact bedraagt 
53,0 mm.

BK :  ISO / 
JIS standaardgrootte 
De lengte van 
pakkingcircuit naar 
eindcontact bedraagt 
50,5 mm.

K 2-massa-elektrodes -15 1,5

-LM Compact type (isolatorlengte: 14.5mm)

Kleine bougie
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

N  Speciale massa-elektrode -S  Speciale dichtring

P  Platina elektrode
  Enkele massa-elektrode 

Meerdere massa-elektrodes van 
dubbel platina: Enkel platina in 
middenelektrode

-E  Speciale weerstand

IX-P Iridium MAX-bougie

LPG
1-8

LaserLine 
bougieassortiment 
voor gebruik in 
gasmotoren

Q 4-massa-elektrodes

S  Standaard type

T 3-massa-elektrodes

U Type halfglijvonk

Y Middenelektrode met V-inkepin

Z  Speciale constructie

B P R 5 E S - 11
Eenheid: mm

Onbeschermde isolatorlengte

Draadlengte (Bereik)

 Elektrodeafstand

Zeskantmoer

Schroefdraaddiameter

Hoe moet ons onderdeelnummer worden gelezen: Bougies
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P F R 5 A -11

Bougie Type Schroefdraad-
diameter

Schroef-
draadlengte

Zitting-
configuratie

Zeskant Ontstoringsweer-
stand Warmtewaarde Constructie Elektrodeafstand

DI Extreme ontbrandbaarheid, dub-
bel uitgevoerde, fijne elektroden

F ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 R Résistance 2 Warm type

Koud type

A,B,C… Suffix code leer Motorrijwiel : 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 4 Auto : 0,8∼0,9

I Dubbel iridium bougie G ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 20,8 5 -7 0,7

L Bijzonder lange schroefdraad 26,5mm J ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 18,0 6 -9 0,9

P Dubbel platina bougie K ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 7 I Middenelektrode 
van iridium

-10 1,0

S Hoog ontvlambare bougie: 
type dun vierkant uiteinde

KA ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Conische 
zitting

Bi-Hex 14,0 
(Dubbele 
zeskant *)

9 IX Iridium bougie -13 1,3

Z Uitstekende elektrode 10 P Middenelektrode 
van platina

-15 1,5

Hierboven genoemde kenmerken 
kunnen gecombineerd optreden,

<Voorbeeld>ILFR..., PLZFR…

Wanneer „L“ is inbegrepen, wordt 
in de draadlengte prioriteit aan „L“ 
(lang bereik) gegeven.

<Voorbeeld> 
*Bougie met dichtring

FR5AP : draadlengte 
 19,0mm

LFR5AP-11 : draadlengte 
 26,5mm

*Bougie met conische zitting

PTR5C-13 : draadlengte
 17,5mm

PLTR6A-10G : draadlengte 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 * Wanneer „I“ of „P“  
aan het begin van het  
onderdeelnummer staat 
(„I“ of „P“ na  
warmtegraad wordt 
suffixcode.)

<Voorbeeld> 
IZFR6P8 is iridium bougie
I: Iridium
P: Suffixcode

*  <Uitzondering>  
ZFROP-G is bougie  
van nikkel

-A Geen dichtring

KG ∅ 12,0 19,0 Dichtring Bi-Hex 14,0 
(Dubbele 
zeskant *)

-D Metalen behuizing: vernikkeld

-E Speciale weerstand

L ∅ 10,0 12,7 Dichtring Hex 16,0 -G Massa-elektrode met koperen kern

M ∅ 10,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 -H Speciale schroefdraad

MA ∅ 10,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 -J 2 massa-elektroden

MF ∅ 10,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 -K Trilbestendige  
massa-elektrode

NA ∅ 12,0 17,5 Conische zitting Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Conische zitting Hex 16,0 -N Speciale massa-elektrode

U ∅ 14,0 11,2 Conische zitting Hex 16,0 -Q 4 massa-elektroden

W ∅ 18,0 10,9 Conische zitting Hex 20,8 -S Speciale dichtring

X ∅ 14,0 9,5 Dichtring Hex 20,8 -T 3 massa-elektroden

Y ∅ 14,0 11,2 Conische zitting Hex 16,0 -U Type halfglijvonkontsteking

*Uitzondering TR5A-10,  
TR5A-13,TR5B-13, TR6B-10, 
TR6B-13,PTR5A-10, PTR5A-13 :  
Draadlengte 25,0 mm

*Dubbele zeskantdop is nodig. 

*FE, KE, KF, KG, MF: Type grotere  
onbeschermde isolatorlengte

IX-P Iridium MAX-bougie

LPG 
1-8

LaserLine bougieassortiment 
voor gasmotoren

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Bougie Type Warmtewaarde Constructie Elektrodeafstand

RE Bougie voor rotatiemotoren 5 Warm type

 
 

Koud type

A,B,C… Suffix code -L Geleidende zijde

SD Bougie voor rotatiemotoren 
(Opening halfglijvonkont-
steking)

6 -T Uitwisellende zijde

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Bougie Type Warmtewaarde Schroefdraad-
diameter

Schroefdraad-
lengte

Zitting-
configuratie 

Zeskant Elektrodeafstand

HB HYBD (3-massa-elektrode 
hybride type)

4 Warm type
 
 

Koud type

A ∅ 14,0 20,5 Joint Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Bougie Type Warmtewaarde Schroefdraad-
diameter

Schroefdraad-
lengte

Zitting-
configuratie

Zeskant Elektrodeafstand

DF Hoog ontvlambare bougie 
(Dubbele fijne elektrodes)

4 Warm type

 

 

Koud type

A ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C… Suffix 
code5 B ∅ 14,0 26,5 Joint Hex 16,0 -9 0,9

DFH Hoog ontvlambare bougie 
(DF + hybride type)

6 C ∅ 12,0 26,5 Joint Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Schroefdraadlengte 28,0 mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Eenheid: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Dubbele zeskant

Zeskant

Hoe moet ons onderdeelnummer worden gelezen: Bougies
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NL

P F R 5 A -11

Bougie Type Schroefdraad-
diameter

Schroef-
draadlengte

Zitting-
configuratie

Zeskant Ontstoringsweer-
stand Warmtewaarde Constructie Elektrodeafstand

DI Extreme ontbrandbaarheid, dub-
bel uitgevoerde, fijne elektroden

F ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 R Résistance 2 Warm type

Koud type

A,B,C… Suffix code leer Motorrijwiel : 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 4 Auto : 0,8∼0,9

I Dubbel iridium bougie G ∅ 14,0 19,0 Dichtring Hex 20,8 5 -7 0,7

L Bijzonder lange schroefdraad 26,5mm J ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 18,0 6 -9 0,9

P Dubbel platina bougie K ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 7 I Middenelektrode 
van iridium

-10 1,0

S Hoog ontvlambare bougie: 
type dun vierkant uiteinde

KA ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Conische 
zitting

Bi-Hex 14,0 
(Dubbele 
zeskant *)

9 IX Iridium bougie -13 1,3

Z Uitstekende elektrode 10 P Middenelektrode 
van platina

-15 1,5

Hierboven genoemde kenmerken 
kunnen gecombineerd optreden,

<Voorbeeld>ILFR..., PLZFR…

Wanneer „L“ is inbegrepen, wordt 
in de draadlengte prioriteit aan „L“ 
(lang bereik) gegeven.

<Voorbeeld> 
*Bougie met dichtring

FR5AP : draadlengte 
 19,0mm

LFR5AP-11 : draadlengte 
 26,5mm

*Bougie met conische zitting

PTR5C-13 : draadlengte
 17,5mm

PLTR6A-10G : draadlengte 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 * Wanneer „I“ of „P“  
aan het begin van het  
onderdeelnummer staat 
(„I“ of „P“ na  
warmtegraad wordt 
suffixcode.)

<Voorbeeld> 
IZFR6P8 is iridium bougie
I: Iridium
P: Suffixcode

*  <Uitzondering>  
ZFROP-G is bougie  
van nikkel

-A Geen dichtring

KG ∅ 12,0 19,0 Dichtring Bi-Hex 14,0 
(Dubbele 
zeskant *)

-D Metalen behuizing: vernikkeld

-E Speciale weerstand

L ∅ 10,0 12,7 Dichtring Hex 16,0 -G Massa-elektrode met koperen kern

M ∅ 10,0 19,0 Dichtring Hex 16,0 -H Speciale schroefdraad

MA ∅ 10,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 -J 2 massa-elektroden

MF ∅ 10,0 19,0 Dichtring Hex 14,0 -K Trilbestendige  
massa-elektrode

NA ∅ 12,0 17,5 Conische zitting Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Conische zitting Hex 16,0 -N Speciale massa-elektrode

U ∅ 14,0 11,2 Conische zitting Hex 16,0 -Q 4 massa-elektroden

W ∅ 18,0 10,9 Conische zitting Hex 20,8 -S Speciale dichtring

X ∅ 14,0 9,5 Dichtring Hex 20,8 -T 3 massa-elektroden

Y ∅ 14,0 11,2 Conische zitting Hex 16,0 -U Type halfglijvonkontsteking

*Uitzondering TR5A-10,  
TR5A-13,TR5B-13, TR6B-10, 
TR6B-13,PTR5A-10, PTR5A-13 :  
Draadlengte 25,0 mm

*Dubbele zeskantdop is nodig. 

*FE, KE, KF, KG, MF: Type grotere  
onbeschermde isolatorlengte

IX-P Iridium MAX-bougie

LPG 
1-8

LaserLine bougieassortiment 
voor gasmotoren

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Bougie Type Warmtewaarde Constructie Elektrodeafstand

RE Bougie voor rotatiemotoren 5 Warm type

 
 

Koud type

A,B,C… Suffix code -L Geleidende zijde

SD Bougie voor rotatiemotoren 
(Opening halfglijvonkont-
steking)

6 -T Uitwisellende zijde

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Bougie Type Warmtewaarde Schroefdraad-
diameter

Schroefdraad-
lengte

Zitting-
configuratie 

Zeskant Elektrodeafstand

HB HYBD (3-massa-elektrode 
hybride type)

4 Warm type
 
 

Koud type

A ∅ 14,0 20,5 Joint Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Bougie Type Warmtewaarde Schroefdraad-
diameter

Schroefdraad-
lengte

Zitting-
configuratie

Zeskant Elektrodeafstand

DF Hoog ontvlambare bougie 
(Dubbele fijne elektrodes)

4 Warm type

 

 

Koud type

A ∅ 14,0 19,0 Joint Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C… Suffix 
code5 B ∅ 14,0 26,5 Joint Hex 16,0 -9 0,9

DFH Hoog ontvlambare bougie 
(DF + hybride type)

6 C ∅ 12,0 26,5 Joint Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Schroefdraadlengte 28,0 mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Eenheid: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Dubbele zeskant

Zeskant

Hoe moet ons onderdeelnummer worden gelezen: Bougies
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B P R 5 E S -11
Tamanho da 
rosca

 Tamanho do 
hexágono  Estrutura Construçã Número de potência 

térmica  Alcance da rosca  Características construtivas Espaço da vela (mm)

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P Isolador 
projetado

R Resistência 2  Mais quente

Mais frio

E 19,0 B Porca SAE fi xa (CR8EB)  Vazio  Mota: 
0,7 - 0,8 mm

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z Resistência 
indutiva

4 EF 17,5 CM Elétrodo de terra oblíquo
Tipo compacto (Comprimento do 
isolador exposto: 18,5)

Carro: 
0,8 - 0,9 mm BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Vela compacta 

(Bantam)
5 EH 19,0 executado até à 

metadeBK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 CS Elétrodo de terra oblíquo -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Descarga 
superfi cial ou 
semi-surface

7 H 12,7 G,GV  Vela de competição -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 L 11,2 I Elétrodo central de irídio -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  IX  Vela de irídio -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 Vazio   Assento cónico
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

J 2 elétrodos de terra projetores -13 1,3

*Exceção
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Antigo JIS tamanho 
padrão
O comprimento do circuito 
da junta ao contacto 
terminal é de 53,0 mm.

BK : ISO / JIS tamanho padrão
  O comprimento do circuito 

da junta ao contacto 
terminal é de 50,5mm.

K 2 elétrodos de terra -15 1,5

-LM Tipo compacto (Comprimento isolador: 14,5mm)

Ficha de tipo 
pequeno
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

N Eléctrodo de massa especial -S  Anel de vedação especial

P  Eléctrodo de platin
 Elétrodo de terra simples:
  Dupla platina

 Elétrodo de multi-terra:
 Platina simples em elétrodo central

-E  Resistência especial

IX-P Ficha MAX de Irídio

LPG
1-8

LGama de vela de 
ignição LaserLine 
para uso em 
motor a gás

Q 4 elétrodos de terra

S  Tipo padrão

T 3 elétrodos de terra

U Tipo faísca semi-deslizante

Y Eléctrodo central com corte em V

Z  Construção especial

B P R 5 E S - 11
Unidade : mm

Comprimento isolado exposto

Comprimento do Fio (Alcance)

Espaço da vela

Porca sextavada

Tamanho da rosca

Como ler o nosso número de peça: Velas de ignição
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P

B P R 5 E S -11
Tamanho da 
rosca

 Tamanho do 
hexágono  Estrutura Construçã Número de potência 

térmica  Alcance da rosca  Características construtivas Espaço da vela (mm)

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P Isolador 
projetado

R Resistência 2  Mais quente

Mais frio

E 19,0 B Porca SAE fi xa (CR8EB)  Vazio  Mota: 
0,7 - 0,8 mm

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z Resistência 
indutiva

4 EF 17,5 CM Elétrodo de terra oblíquo
Tipo compacto (Comprimento do 
isolador exposto: 18,5)

Carro: 
0,8 - 0,9 mm BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Vela compacta 

(Bantam)
5 EH 19,0 executado até à 

metadeBK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 CS Elétrodo de terra oblíquo -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Descarga 
superfi cial ou 
semi-surface

7 H 12,7 G,GV  Vela de competição -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 L 11,2 I Elétrodo central de irídio -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  IX  Vela de irídio -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 Vazio   Assento cónico
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

J 2 elétrodos de terra projetores -13 1,3

*Exceção
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Antigo JIS tamanho 
padrão
O comprimento do circuito 
da junta ao contacto 
terminal é de 53,0 mm.

BK : ISO / JIS tamanho padrão
  O comprimento do circuito 

da junta ao contacto 
terminal é de 50,5mm.

K 2 elétrodos de terra -15 1,5

-LM Tipo compacto (Comprimento isolador: 14,5mm)

Ficha de tipo 
pequeno
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

N Eléctrodo de massa especial -S  Anel de vedação especial

P  Eléctrodo de platin
 Elétrodo de terra simples:
  Dupla platina

 Elétrodo de multi-terra:
 Platina simples em elétrodo central

-E  Resistência especial

IX-P Ficha MAX de Irídio

LPG
1-8

LGama de vela de 
ignição LaserLine 
para uso em 
motor a gás

Q 4 elétrodos de terra

S  Tipo padrão

T 3 elétrodos de terra

U Tipo faísca semi-deslizante

Y Eléctrodo central com corte em V

Z  Construção especial

B P R 5 E S - 11
Unidade : mm

Comprimento isolado exposto

Comprimento do Fio (Alcance)

Espaço da vela

Porca sextavada

Tamanho da rosca

Como ler o nosso número de peça: Velas de ignição
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15P

P F R 5 A -11

Tipo de vela Tamanho da 
rosca

Tamanho 
da rosca

Configuração 
do assento

Tamanho do 
hexágono Construção Número de potência 

térmica Construção Espaço da vela

DI Ignibilidade especialmente alta,
eléctrodos finos de execução 
dupla

F ∅ 14,0 19,0 Junta circular Hex 16,0 R Resistência 2 Mais quente

Mais frio

A,B,C… 
Código sufixo

vacío Mota: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Junta circular Hex 16,0 4 Carro: 0,8∼0,9

I Vela de ignição de irídio duplo G ∅ 14,0 19,0 Junta circular Hex 20,8 5 -7 0,7

L Rosca especialmente longa J ∅ 12,0 19,0 Junta circular Hex 18,0 6 -9 0,9

P Vela de ignição de platina dupla K ∅ 12,0 19,0 Junta circular Hex 16,0 7 I Elétrodo central 
de irídio

-10 1,0

S Ficha de alta inflamabilidade: 
tipo ponta quadrada fina

KA ∅ 12,0 19,0 Junta circular Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Junta circular Bi-Hex 14,0 
(Bi-sextavado *)

9 IX Vela de irídio -13 1,3

Z Ponta de ignição projetada 10 P Elétrodo central de 
platina

-15 1,5

Os códigos acima indicados podem 
aparecer em combinação,

<Exemplo>ILFR..., PLZFR…

Quando „L“ é incluído, a prioridade 
é dada a „L“ (longo alcance)“ em 
comprimento do fio.

<Exemplo> 
*Vela com junta circular

FR5AP-11; comprimento da rosca 
 19,0 mm

LFR5AP-11; comprimento da rosca 
 26,5mm

*Vela com assento cónico

PTR5C-13; comprimento da rosca
 17,5 mm

PLTR6A-10G; comprimento da rosca 
 25,0 mm

KE ∅ 12,0 19,0 Junta circular Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Junta circular Hex 14,0 * Quando há „I“ ou „P“ no 
início do número da peça  
( „I“ ou „P“ após a avaliação 
de calor, torna-se o código 
de sufixo.)

<Exemplo>
IZFR6P8 é a vela de 
ignição de irídio
I : Irídio
P : Código de sufixo

   * <Exceção> 
ZFROP-G é a vela de 
ignição de níquel

-A Sem junta circular

KG ∅ 12,0 19,0 Junta circular Bi-Hex 14,0 
(Bi-sextavado*)

-D Capa metálica: revestimento de níquel

-E Resistência especial

L ∅ 10,0 12,7 Junta circular Hex 16,0 -G Elétrodo de terra com núcleo de cobre

M ∅ 10,0 19,0 Junta circular Hex 16,0 -H Rosca especial

MA ∅ 10,0 19,0 Junta circular Hex 14,0 -J 2 eléctrodos de massa

MF ∅ 10,0 19,0 Junta circular Hex 14,0 -K Elétrodo de terra com  
resistência à vibração

NA ∅ 12,0 17,5 Assento cónico Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Assento cónico Hex 16,0 -N Eléctrodo de massa especial

U ∅ 14,0 11,2 Assento cónico Hex 16,0 -Q 4 eléctrodos de massa

W ∅ 18,0 10,9 Assento cónico Hex 20,8 -S Anel de vedação especial

X ∅ 14,0 9,5 Junta circular Hex 20,8 -T 3 eléctrodos de massa

Y ∅ 14,0 11,2 Assento cónico Hex 16,0 -U Tipo de descarga de semi-superfície

*Exceção TR5A-10, TR5A-13,TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13,PTR5A-10, 
PTR5A-13:  
Comprimento do fio de 25,0 mm

*O perno bi-sextavado é necessário.

*FE, KE, KF, KG, MF : Tipo de compri-
mento de isolador mais tempo exposto 

IX-P Ficha MAX de Irídio

LPG 
1-8

Gama de velas de ignição 
LaserLine para motores a gás

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Tipo de vela Número de potência térmica Construção Espaço da vela

RE Vela para motores rotativos 5 Mais quente

 
 

Mais frio

A,B,C… Código sufixo -L Lado de liderança

SD Vela para motores rotativos 
(Espaço de descarga de 
semi-superfície)

6 -T Lado de mudança

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Tipo de vela Número de potência térmica Tamanho da 
rosca

Tamanho da 
rosca

Configuração do 
assento

Tamanho do 
hexágono

Espaço da vela 

HB HYBD (3 elétrodos de terra 
tipo híbrido)

4 Mais quente
 
 

Mais frio

A ∅ 14,0 20,5 Con Junta Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Tipo de vela Número de potência térmica Tamanho da 
rosca

Tamanho da 
rosca

Configuração do 
assento

Tamanho do hexágono Espaço da vela 

DF Vela de alta inflamabilidade 
(elétrodos finos duplos)

4 Mais quente

 

 

Mais frio

A ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C… 
Código sufixo5 B ∅ 14,0 26,5 Con Junta Hex 16,0 -9 0,9

DFH Vela de alta inflamabilidade 
(DF + Tipo híbrido)

6 C ∅ 12,0 26,5 Con Junta Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Tamanho da rosca 28,0 mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Unidade : mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Bi-sextavado

Sextavado

Como ler o nosso número de peça: Velas de ignição
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P

P F R 5 A -11

Tipo de vela Tamanho da 
rosca

Tamanho 
da rosca

Configuração 
do assento

Tamanho do 
hexágono Construção Número de potência 

térmica Construção Espaço da vela

DI Ignibilidade especialmente alta,
eléctrodos finos de execução 
dupla

F ∅ 14,0 19,0 Junta circular Hex 16,0 R Resistência 2 Mais quente

Mais frio

A,B,C… 
Código sufixo

vacío Mota: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Junta circular Hex 16,0 4 Carro: 0,8∼0,9

I Vela de ignição de irídio duplo G ∅ 14,0 19,0 Junta circular Hex 20,8 5 -7 0,7

L Rosca especialmente longa J ∅ 12,0 19,0 Junta circular Hex 18,0 6 -9 0,9

P Vela de ignição de platina dupla K ∅ 12,0 19,0 Junta circular Hex 16,0 7 I Elétrodo central 
de irídio

-10 1,0

S Ficha de alta inflamabilidade: 
tipo ponta quadrada fina

KA ∅ 12,0 19,0 Junta circular Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Junta circular Bi-Hex 14,0 
(Bi-sextavado *)

9 IX Vela de irídio -13 1,3

Z Ponta de ignição projetada 10 P Elétrodo central de 
platina

-15 1,5

Os códigos acima indicados podem 
aparecer em combinação,

<Exemplo>ILFR..., PLZFR…

Quando „L“ é incluído, a prioridade 
é dada a „L“ (longo alcance)“ em 
comprimento do fio.

<Exemplo> 
*Vela com junta circular

FR5AP-11; comprimento da rosca 
 19,0 mm

LFR5AP-11; comprimento da rosca 
 26,5mm

*Vela com assento cónico

PTR5C-13; comprimento da rosca
 17,5 mm

PLTR6A-10G; comprimento da rosca 
 25,0 mm

KE ∅ 12,0 19,0 Junta circular Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Junta circular Hex 14,0 * Quando há „I“ ou „P“ no 
início do número da peça  
( „I“ ou „P“ após a avaliação 
de calor, torna-se o código 
de sufixo.)

<Exemplo>
IZFR6P8 é a vela de 
ignição de irídio
I : Irídio
P : Código de sufixo

   * <Exceção> 
ZFROP-G é a vela de 
ignição de níquel

-A Sem junta circular

KG ∅ 12,0 19,0 Junta circular Bi-Hex 14,0 
(Bi-sextavado*)

-D Capa metálica: revestimento de níquel

-E Resistência especial

L ∅ 10,0 12,7 Junta circular Hex 16,0 -G Elétrodo de terra com núcleo de cobre

M ∅ 10,0 19,0 Junta circular Hex 16,0 -H Rosca especial

MA ∅ 10,0 19,0 Junta circular Hex 14,0 -J 2 eléctrodos de massa

MF ∅ 10,0 19,0 Junta circular Hex 14,0 -K Elétrodo de terra com  
resistência à vibração

NA ∅ 12,0 17,5 Assento cónico Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Assento cónico Hex 16,0 -N Eléctrodo de massa especial

U ∅ 14,0 11,2 Assento cónico Hex 16,0 -Q 4 eléctrodos de massa

W ∅ 18,0 10,9 Assento cónico Hex 20,8 -S Anel de vedação especial

X ∅ 14,0 9,5 Junta circular Hex 20,8 -T 3 eléctrodos de massa

Y ∅ 14,0 11,2 Assento cónico Hex 16,0 -U Tipo de descarga de semi-superfície

*Exceção TR5A-10, TR5A-13,TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13,PTR5A-10, 
PTR5A-13:  
Comprimento do fio de 25,0 mm

*O perno bi-sextavado é necessário.

*FE, KE, KF, KG, MF : Tipo de compri-
mento de isolador mais tempo exposto 

IX-P Ficha MAX de Irídio

LPG 
1-8

Gama de velas de ignição 
LaserLine para motores a gás

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Tipo de vela Número de potência térmica Construção Espaço da vela

RE Vela para motores rotativos 5 Mais quente

 
 

Mais frio

A,B,C… Código sufixo -L Lado de liderança

SD Vela para motores rotativos 
(Espaço de descarga de 
semi-superfície)

6 -T Lado de mudança

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Tipo de vela Número de potência térmica Tamanho da 
rosca

Tamanho da 
rosca

Configuração do 
assento

Tamanho do 
hexágono

Espaço da vela 

HB HYBD (3 elétrodos de terra 
tipo híbrido)

4 Mais quente
 
 

Mais frio

A ∅ 14,0 20,5 Con Junta Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Tipo de vela Número de potência térmica Tamanho da 
rosca

Tamanho da 
rosca

Configuração do 
assento

Tamanho do hexágono Espaço da vela 

DF Vela de alta inflamabilidade 
(elétrodos finos duplos)

4 Mais quente

 

 

Mais frio

A ∅ 14,0 19,0 Con Junta Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C… 
Código sufixo5 B ∅ 14,0 26,5 Con Junta Hex 16,0 -9 0,9

DFH Vela de alta inflamabilidade 
(DF + Tipo híbrido)

6 C ∅ 12,0 26,5 Con Junta Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Tamanho da rosca 28,0 mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Unidade : mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Bi-sextavado

Sextavado

Como ler o nosso número de peça: Velas de ignição
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B P R 5 E S -11
Διάμετρος 
σπειρώματος εξάγωνο  Δομή Αντιπαρασιτική 

αντίσταση  Τιμή θερμότητας Μήκος σπειρώματος  Χαρακτηριστικά κατασκευής Διάκενο ηλεκτροδίου

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P προωθημένο 
άκρο μονωτήρα

R Αντίσταση 2 θερμός τύπος

ψυχροί τύποι

E 19,0 B σταθερό παξιμάδι σύνδεσης SAE (CR8EB)� κενό  Μοτοσικλέτα:
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z  επαγωγική 
αντίσταση

4 EF 17,5 CM Ηλεκτρόδιο γείωσης
Συμπαγούς τύπου (Μήκος 
εκτεθειμένου μονωτή: 18.5)

Αυτοκίνητο:
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Συμπαγές μπουζί 5 EH 19,0  μισή εκτέλεση

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Ηλεκτρόδιο γείωσης -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Τύπος 
ολισθαίνοντα 
σπινθήρα ή 
πρόσθετης 
διαδρομής 
σπινθήρα

7 L 11,2 G,GV  Αγωνιστικό μπουζί -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I Κεντρικό ηλεκτρόδιο ιριδίου -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  κενό   Κωνική στεγανή 
εφαρμογή
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  Μπουζί ιριδίου -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J Ηλεκτρόδια που προεξέχουν από το έδαφος -13 1,3

*Εξαίρεση
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Παλιό JIS κανονικό 
μέγεθος 
Το μήκος από το 
κύκλωμα φλάντζας ως 
την επαφή τερματικού 
είναι 53,0mm.

BK :  ISO / JIS κανονικό  
μέγεθος 50.5mm.
Το μήκος από το 
κύκλωμα φλάντζας ως 
την επαφή τερματικού 
είναι 50,5mm.

K 2 ηλεκτρόδια γείωσης -15 1,5

-LM Συμπαγείς τύποι(Μήκος μονωτήρα: 
14,5 mm)Μπουζί μικρού 

τύπου
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-S  ειδικός 
στεγανοποιητικός 
δακτύλιοςN  ειδικό ηλεκτρόδιο γείωσης

P  Ηλεκτρόδιο πλατίνας
  Απλό ηλεκτρόδιο γείωσης: 

Διπλή πλατίνα

  Πολλαπλό ηλεκτρόδιο γείωσης: 
Μονή πλατίνα σε κεντρικό 
ηλεκτρόδιο

-E ειδική αντίσταση

IX-P Μπουζί  MAX ιριδίου

LPG
1-8

LaserLine σειρά 
μπουζί για 
βενζινοκινητήρες 

Q Τετραπλά ηλεκτρόδια γείωσης

S  Στάνταρ τύπος

T Τριπλά ηλεκτρόδια γείωσης

U Τύπος σπινθήρα μισής ολίσθησης

Y Μεσαίο ηλεκτρόδιο με εγκοπή V

Z  ειδική κατασκευή

B P R 5 E S - 11
Μονάδα: mm

Μήκος εκτεθειμένου μονωτή 

Μήκος σπειρώματος (Εμβέλεια)

Διάκενο ηλεκτροδίου

Εξάγωνο παξιμάδι

Διάμετρος σπειρώματος

Πώς να ερμηνεύετε τους κωδικούς μας: Μπουζί
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B P R 5 E S -11
Διάμετρος 
σπειρώματος εξάγωνο  Δομή Αντιπαρασιτική 

αντίσταση  Τιμή θερμότητας Μήκος σπειρώματος  Χαρακτηριστικά κατασκευής Διάκενο ηλεκτροδίου

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P προωθημένο 
άκρο μονωτήρα

R Αντίσταση 2 θερμός τύπος

ψυχροί τύποι

E 19,0 B σταθερό παξιμάδι σύνδεσης SAE (CR8EB)� κενό  Μοτοσικλέτα:
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z  επαγωγική 
αντίσταση

4 EF 17,5 CM Ηλεκτρόδιο γείωσης
Συμπαγούς τύπου (Μήκος 
εκτεθειμένου μονωτή: 18.5)

Αυτοκίνητο:
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Συμπαγές μπουζί 5 EH 19,0  μισή εκτέλεση

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Ηλεκτρόδιο γείωσης -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Τύπος 
ολισθαίνοντα 
σπινθήρα ή 
πρόσθετης 
διαδρομής 
σπινθήρα

7 L 11,2 G,GV  Αγωνιστικό μπουζί -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I Κεντρικό ηλεκτρόδιο ιριδίου -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  κενό   Κωνική στεγανή 
εφαρμογή
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  Μπουζί ιριδίου -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J Ηλεκτρόδια που προεξέχουν από το έδαφος -13 1,3

*Εξαίρεση
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Παλιό JIS κανονικό 
μέγεθος 
Το μήκος από το 
κύκλωμα φλάντζας ως 
την επαφή τερματικού 
είναι 53,0mm.

BK :  ISO / JIS κανονικό  
μέγεθος 50.5mm.
Το μήκος από το 
κύκλωμα φλάντζας ως 
την επαφή τερματικού 
είναι 50,5mm.

K 2 ηλεκτρόδια γείωσης -15 1,5

-LM Συμπαγείς τύποι(Μήκος μονωτήρα: 
14,5 mm)Μπουζί μικρού 

τύπου
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-S  ειδικός 
στεγανοποιητικός 
δακτύλιοςN  ειδικό ηλεκτρόδιο γείωσης

P  Ηλεκτρόδιο πλατίνας
  Απλό ηλεκτρόδιο γείωσης: 

Διπλή πλατίνα

  Πολλαπλό ηλεκτρόδιο γείωσης: 
Μονή πλατίνα σε κεντρικό 
ηλεκτρόδιο

-E ειδική αντίσταση

IX-P Μπουζί  MAX ιριδίου

LPG
1-8

LaserLine σειρά 
μπουζί για 
βενζινοκινητήρες 

Q Τετραπλά ηλεκτρόδια γείωσης

S  Στάνταρ τύπος

T Τριπλά ηλεκτρόδια γείωσης

U Τύπος σπινθήρα μισής ολίσθησης

Y Μεσαίο ηλεκτρόδιο με εγκοπή V

Z  ειδική κατασκευή

B P R 5 E S - 11
Μονάδα: mm

Μήκος εκτεθειμένου μονωτή 

Μήκος σπειρώματος (Εμβέλεια)

Διάκενο ηλεκτροδίου

Εξάγωνο παξιμάδι

Διάμετρος σπειρώματος

Πώς να ερμηνεύετε τους κωδικούς μας: Μπουζί
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P F R 5 A -11

Τύπος Διάμετρος 
σπειρώματος

Μήκος 
σπειρώματος

Διαμόρφωση 
θέσης εξάγωνο Αντιπαρασιτική 

αντίσταση Τιμή θερμότητας Κατασκευή Διάκενο ηλεκτροδίου

DI ιδιαίτερα ψηλή ικανότητα 
ανάφλεξης, λεπτά ηλεκτρόδια 
διπλής εκτέλεσης

F ∅ 14,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 R Αντίσταση 2 θερμός τύπος

 
 

ψυχροί τύποι

A,B,C… 
Suffix code

κενό Μοτοσικλέτα: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 4 Αυτοκίνητο: 0,8∼0,9

I Διπλό μπουζί ιριδίου G ∅ 14,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 20,8 5 -7 0,7

L ιδιαίτερα μακρύ σπείρωμα J ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 18,0 6 -9 0,9

P Διπλό μπουζί πλατίνας K ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 7 I Κεντρικό 

ηλεκτρόδιο ιριδίου
-10 1,0

S Μπουζί υψηλής 
αναφλεξιμότητας: τύπος 
λεπτής τετράγωνης άκρης 

KA ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος

Bi-Hex 14,0 
(Διπλή εξαγωνική *)

9 IX Μπουζί ιριδίου -13 1,3

Z Προβλεπόμενη θέση πυροδότησης 10 P Κεντρικό ηλεκτρόδιο 
πλατίνας

-15 1,5

Τα παραπάνω αναφερόμενα 
χαρακτηριστικ μπορεί να 
παρουσιαστούν συνδυασμένα,

<Παράδειγμα>ILFR···, PLZFR···,
Όταν συμπεριλαμβάνεται „L“, 
δίνεται προτεραιότητα στο „L“ 
(μεγάλη εμβάλεια)“ στο μήκος 
σπειρώματος.

<Παράδειγμα> 
* Μπουζί με στεγανοποιητικό 

δακτύλιο

FR5AP : μήκος σπειρώματος 
 19,0mm

LFR5AP-11 : μήκος σπειρώματος 
 26,5mm

* μπουζί με κωνική στεγανή 
εφαρμογή

PTR5C-13 : μήκος σπειρώματος
 17,5mm

PLTR6A-10G : μήκος σπειρώματος 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 14,0 *  Όταν υπάρχει „I“ ή „P“ 

στην αρχή του αριθμού 
αναφοράς εξαρτήματος  
(Το  „I“ ή „P“ μετά τη 
θερμική ισχύ γίνεται 
κωδικός κατάληξης.)

<Παράδειγμα>
Το IZFR6P8 είναι μπουζί 
ιριδίου 
I : Ιριδίου
P : Κωδικός κατάληξης 

* <Εξαίρεση>
Το ZFROP-G είναι μπουζί 
νικελίου

-A χωρίς στεγανοποιητικό δακτύλιο

KG ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος

Bi-Hex 14,0 
(Διπλή εξαγωνική *)

-D Μεταλλικό περίβλημα : επινικέλωση

-E ειδική αντίσταση

L ∅ 10,0 12,7 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 -G Ηλεκτρόδιο γείωσης χαλκού 

M ∅ 10,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 -H ειδικό σπείρωμα

MA ∅ 10,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 14,0 -J 2 Ηλεκτρόδια γείωσης

MF ∅ 10,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 14,0 -K Καλώδιο γείωσης αντίστασης 

δόνησης 
NA ∅ 12,0 17,5 Κωνική στεγανή 

εφαρμογή Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Κωνική στεγανή 
εφαρμογή Hex 16,0 -N ειδικό ηλεκτρόδιο γείωσης

U ∅ 14,0 11,2 Κωνική στεγανή 
εφαρμογή Hex 16,0 -Q 4 Ηλεκτρόδιο γείωσης

W ∅ 18,0 10,9 Κωνική στεγανή 
εφαρμογή Hex 20,8 -S ειδικός στεγανοποιητικός δακτύλιος

X ∅ 14,0 9,5 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 20,8 -T 3 Ηλεκτρόδιο γείωσης

Y ∅ 14,0 11,2 Κωνική στεγανή 
εφαρμογή Hex 16,0 -U Τύπος εκκένωσης ημι-επιφάνειας

*Εξαίρεση TR5A-10, TR5A-13,TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13,PTR5A-10, 
PTR5A-13 :   
μήκος σπειρώματος 25,0mm

*Απαιτείται διπλή εξαγωνική υποδοχή.

*FE, KE, KF, KG, MF :Τύπος μήκους 
μακρύτερου εκτεθειμένου μονωτή 

IX-P Μπουζί ιριδίου MAX

LPG 
1-8

LaserLine σειρά μπουζί για 
βενζινομηχανές

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Τύπος Τιμή θερμότητας Κατασκευή Διάκενο ηλεκτροδίου

RE Μπουζί για περιστροφικούς κινητήρες 5 θερμός τύπος

 
 

ψυχροί τύποι

A,B,C… Suffix code -L Μπροστινή πλευρά

SD Μπουζί για περιστροφικούς 
κινητήρες (Διάκενο 
εκκένωσης ημι-επιφάνειας)

6 -T Πλευρά σύνδεσης

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Τύπος Τιμή θερμότητας Διάμετρος 
σπειρώματος

Μήκος 
σπειρώματος

Διαμόρφωση 
θέσης εξάγωνο Διάκενο 

ηλεκτροδίου

HB HYBD (τριπλό ηλεκτρόδιο 
γείωσης υβριδικού τύπου)

4 θερμός τύπος
 
 

ψυχροί τύποι

A ∅ 14,0 20,5 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Τύπος Τιμή θερμότητας Διάμετρος 
σπειρώματος

Μήκος 
σπειρώματος

Διαμόρφωση 
θέσης εξάγωνο Διάκενο 

ηλεκτροδίου

DF Μπουζί υψηλής 
αναφλεξιμότητας (Διπλά 
λεπτά ηλεκτρόδια)

4 θερμός τύπος

 

 

ψυχροί τύποι

A ∅ 14,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…

Suffix code5 B ∅ 14,0 26,5 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 -9 0,9

DFH Μπουζί υψηλής 
αναφλεξιμότητας (DF + 
Υβριδικού τύπου)

6 C ∅ 12,0 26,5 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Μήκος σπειρώματος 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Μονάδα: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Διπλή εξαγωνική

Εξαγωνική

Πώς να ερμηνεύετε τους κωδικούς μας: Μπουζί Πώς να ερμηνεύετε τους κωδικούς μας: Μπουζί
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P F R 5 A -11

Τύπος Διάμετρος 
σπειρώματος

Μήκος 
σπειρώματος

Διαμόρφωση 
θέσης εξάγωνο Αντιπαρασιτική 

αντίσταση Τιμή θερμότητας Κατασκευή Διάκενο ηλεκτροδίου

DI ιδιαίτερα ψηλή ικανότητα 
ανάφλεξης, λεπτά ηλεκτρόδια 
διπλής εκτέλεσης

F ∅ 14,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 R Αντίσταση 2 θερμός τύπος

 
 

ψυχροί τύποι

A,B,C… 
Suffix code

κενό Μοτοσικλέτα: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 4 Αυτοκίνητο: 0,8∼0,9

I Διπλό μπουζί ιριδίου G ∅ 14,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 20,8 5 -7 0,7

L ιδιαίτερα μακρύ σπείρωμα J ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 18,0 6 -9 0,9

P Διπλό μπουζί πλατίνας K ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 7 I Κεντρικό 

ηλεκτρόδιο ιριδίου
-10 1,0

S Μπουζί υψηλής 
αναφλεξιμότητας: τύπος 
λεπτής τετράγωνης άκρης 

KA ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος

Bi-Hex 14,0 
(Διπλή εξαγωνική *)

9 IX Μπουζί ιριδίου -13 1,3

Z Προβλεπόμενη θέση πυροδότησης 10 P Κεντρικό ηλεκτρόδιο 
πλατίνας

-15 1,5

Τα παραπάνω αναφερόμενα 
χαρακτηριστικ μπορεί να 
παρουσιαστούν συνδυασμένα,

<Παράδειγμα>ILFR···, PLZFR···,
Όταν συμπεριλαμβάνεται „L“, 
δίνεται προτεραιότητα στο „L“ 
(μεγάλη εμβάλεια)“ στο μήκος 
σπειρώματος.

<Παράδειγμα> 
* Μπουζί με στεγανοποιητικό 

δακτύλιο

FR5AP : μήκος σπειρώματος 
 19,0mm

LFR5AP-11 : μήκος σπειρώματος 
 26,5mm

* μπουζί με κωνική στεγανή 
εφαρμογή

PTR5C-13 : μήκος σπειρώματος
 17,5mm

PLTR6A-10G : μήκος σπειρώματος 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 14,0 *  Όταν υπάρχει „I“ ή „P“ 

στην αρχή του αριθμού 
αναφοράς εξαρτήματος  
(Το  „I“ ή „P“ μετά τη 
θερμική ισχύ γίνεται 
κωδικός κατάληξης.)

<Παράδειγμα>
Το IZFR6P8 είναι μπουζί 
ιριδίου 
I : Ιριδίου
P : Κωδικός κατάληξης 

* <Εξαίρεση>
Το ZFROP-G είναι μπουζί 
νικελίου

-A χωρίς στεγανοποιητικό δακτύλιο

KG ∅ 12,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος

Bi-Hex 14,0 
(Διπλή εξαγωνική *)

-D Μεταλλικό περίβλημα : επινικέλωση

-E ειδική αντίσταση

L ∅ 10,0 12,7 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 -G Ηλεκτρόδιο γείωσης χαλκού 

M ∅ 10,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 -H ειδικό σπείρωμα

MA ∅ 10,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 14,0 -J 2 Ηλεκτρόδια γείωσης

MF ∅ 10,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 14,0 -K Καλώδιο γείωσης αντίστασης 

δόνησης 
NA ∅ 12,0 17,5 Κωνική στεγανή 

εφαρμογή Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Κωνική στεγανή 
εφαρμογή Hex 16,0 -N ειδικό ηλεκτρόδιο γείωσης

U ∅ 14,0 11,2 Κωνική στεγανή 
εφαρμογή Hex 16,0 -Q 4 Ηλεκτρόδιο γείωσης

W ∅ 18,0 10,9 Κωνική στεγανή 
εφαρμογή Hex 20,8 -S ειδικός στεγανοποιητικός δακτύλιος

X ∅ 14,0 9,5 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 20,8 -T 3 Ηλεκτρόδιο γείωσης

Y ∅ 14,0 11,2 Κωνική στεγανή 
εφαρμογή Hex 16,0 -U Τύπος εκκένωσης ημι-επιφάνειας

*Εξαίρεση TR5A-10, TR5A-13,TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13,PTR5A-10, 
PTR5A-13 :   
μήκος σπειρώματος 25,0mm

*Απαιτείται διπλή εξαγωνική υποδοχή.

*FE, KE, KF, KG, MF :Τύπος μήκους 
μακρύτερου εκτεθειμένου μονωτή 

IX-P Μπουζί ιριδίου MAX

LPG 
1-8

LaserLine σειρά μπουζί για 
βενζινομηχανές

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Τύπος Τιμή θερμότητας Κατασκευή Διάκενο ηλεκτροδίου

RE Μπουζί για περιστροφικούς κινητήρες 5 θερμός τύπος

 
 

ψυχροί τύποι

A,B,C… Suffix code -L Μπροστινή πλευρά

SD Μπουζί για περιστροφικούς 
κινητήρες (Διάκενο 
εκκένωσης ημι-επιφάνειας)

6 -T Πλευρά σύνδεσης

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Τύπος Τιμή θερμότητας Διάμετρος 
σπειρώματος

Μήκος 
σπειρώματος

Διαμόρφωση 
θέσης εξάγωνο Διάκενο 

ηλεκτροδίου

HB HYBD (τριπλό ηλεκτρόδιο 
γείωσης υβριδικού τύπου)

4 θερμός τύπος
 
 

ψυχροί τύποι

A ∅ 14,0 20,5 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Τύπος Τιμή θερμότητας Διάμετρος 
σπειρώματος

Μήκος 
σπειρώματος

Διαμόρφωση 
θέσης εξάγωνο Διάκενο 

ηλεκτροδίου

DF Μπουζί υψηλής 
αναφλεξιμότητας (Διπλά 
λεπτά ηλεκτρόδια)

4 θερμός τύπος

 

 

ψυχροί τύποι

A ∅ 14,0 19,0 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…

Suffix code5 B ∅ 14,0 26,5 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 16,0 -9 0,9

DFH Μπουζί υψηλής 
αναφλεξιμότητας (DF + 
Υβριδικού τύπου)

6 C ∅ 12,0 26,5 Στεγανοποιητικός 
δακτύλιος Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Μήκος σπειρώματος 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Μονάδα: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Διπλή εξαγωνική

Εξαγωνική

Πώς να ερμηνεύετε τους κωδικούς μας: Μπουζί Πώς να ερμηνεύετε τους κωδικούς μας: Μπουζί
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B P R 5 E S -11

Diş çapı altı köşeli  Yapı Parazit giderme 
direnci  Isı değeri  Diş uzunluğu  Konstrüksiyon özellikleri  Elektrot mesafesi

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P Öne itilmiş 
izolatör ucu

R  Direnç 2 ısı tipi

 soğuk tip

E 19,0 B sabit SAE-bağlantı somunu (CR8EB)  boş  Motosiklet:
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z  indüktif 
direnç

4 EF 17,5 CM Eğri şasi elektrodu
Kompakt tip (Açıktaki izolasyon 
uzunluğu: 18,5)

Araba:
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Kompakt buji 5 EH 19,0 yarım yapılmış

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Eğri şasi elektrodu -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Kayar kıvılcım tipi 
veya Kayar kıvılcım 
tipi veya

7 L 11,2 G,GV  Yarış bujisi -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I İridiyum çekirdekli elektrot -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9 boş   Konik sızdırmaz valf
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  İridyum buji -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 çıkıntılı şasi elektrodu -13 1,3

*İstisna
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :   Eski JIS standart boyut
Conta devresinden 
terminal kontağına kadar 
uzunluk 53,0 mm‘dir.

BK :  ISO / JIS standart boyut
Conta devresinden 
terminal kontağına kadar 
uzunluk 50,5 mm‘dir.

K 2 şasi elektrodu -15 1,5

Küçük tipte buji
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-LM Kompakt tip (İzolatör uzunluğu: 14.5mm)

N  özel toprak elektrodu -S  özel conta

P  Platin elektrodu
Tekli şasi elektrodu: Çift platinyum

Çoklu şasi elektrodu: 
Tekli platinyum çekirdekli elektrot

-E  özel direnç

IX-P İridyum MAKS buji

LPG
1-8

Gazlı motorda 
kullanım için 
LaserLine 
kızdırma bujisi

Q 4 şasi elektrodu

S  Standart tip

T 3 şasi elektrodu

U Yarım kayar kıvılcım tipi

Y V-çentikli orta elektrot

Z  özel tasarım

B P R 5 E S - 11
Birim: mm

Açıkta kalan izolasyon uzunluğu

Diş Uzunluğu (Adım)

Elektrot mesafesi

Altıgen somun

 Diş çapı

Parça numaramızın okunma şekli: Ateşleme Bujileri
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B P R 5 E S -11

Diş çapı altı köşeli  Yapı Parazit giderme 
direnci  Isı değeri  Diş uzunluğu  Konstrüksiyon özellikleri  Elektrot mesafesi

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P Öne itilmiş 
izolatör ucu

R  Direnç 2 ısı tipi

 soğuk tip

E 19,0 B sabit SAE-bağlantı somunu (CR8EB)  boş  Motosiklet:
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z  indüktif 
direnç

4 EF 17,5 CM Eğri şasi elektrodu
Kompakt tip (Açıktaki izolasyon 
uzunluğu: 18,5)

Araba:
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Kompakt buji 5 EH 19,0 yarım yapılmış

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Eğri şasi elektrodu -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Kayar kıvılcım tipi 
veya Kayar kıvılcım 
tipi veya

7 L 11,2 G,GV  Yarış bujisi -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I İridiyum çekirdekli elektrot -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9 boş   Konik sızdırmaz valf
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  İridyum buji -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 çıkıntılı şasi elektrodu -13 1,3

*İstisna
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :   Eski JIS standart boyut
Conta devresinden 
terminal kontağına kadar 
uzunluk 53,0 mm‘dir.

BK :  ISO / JIS standart boyut
Conta devresinden 
terminal kontağına kadar 
uzunluk 50,5 mm‘dir.

K 2 şasi elektrodu -15 1,5

Küçük tipte buji
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-LM Kompakt tip (İzolatör uzunluğu: 14.5mm)

N  özel toprak elektrodu -S  özel conta

P  Platin elektrodu
Tekli şasi elektrodu: Çift platinyum

Çoklu şasi elektrodu: 
Tekli platinyum çekirdekli elektrot

-E  özel direnç

IX-P İridyum MAKS buji

LPG
1-8

Gazlı motorda 
kullanım için 
LaserLine 
kızdırma bujisi

Q 4 şasi elektrodu

S  Standart tip

T 3 şasi elektrodu

U Yarım kayar kıvılcım tipi

Y V-çentikli orta elektrot

Z  özel tasarım

B P R 5 E S - 11
Birim: mm

Açıkta kalan izolasyon uzunluğu

Diş Uzunluğu (Adım)

Elektrot mesafesi

Altıgen somun

 Diş çapı

Parça numaramızın okunma şekli: Ateşleme Bujileri
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P F R 5 A -11

Buji tipi Diş çapı Diş  
uzunluğu

Koltuk  
konfigürasyonu altı köşeli Gürültü direnci Isı değeri Konstrüksiyon Elektrot aralığı

DI daha yüksek ateşleme 
kapasitesi, çift tasarımlı, ince 
elektrotlar

F ∅ 14,0 19,0 Conta Hex 16,0 R Direnç 2 sıcak tip buji

soğuk tip buji

A,B,C… 
Suffix code

boş Motosiklet: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Conta Hex 16,0 4 Otomobil: 0,8∼0,9

I İkili iridyum kızdırma bujisi G ∅ 14,0 19,0 Conta Hex 20,8 5 -7 0,7

L daha uzun vidalama J ∅ 12,0 19,0 Conta Hex 18,0 6 -9 0,9

P İkili platinyum kızdırma bujisi K ∅ 12,0 19,0 Conta Hex 16,0 7 I İridiyum  
çekirdekli elektrot

-10 1,0

S Yüksek yanmalı buji: ince 
kare uçlu tip

KA ∅ 12,0 19,0 Conta Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Conta Bi-Hex 14,0 
(İkili altıgen *)

9 IX İridyum buji -13 1,3

Z Korumalı ateşleme ucu 10 P Platinyum  
çekirdekli elektrot

-15 1,5

Yukarıda belirtilen işaretler  
kombine şekilde görülebilirler,

<Örnek>ILFR···, PLZFR···,

„L“ eklendiğinde, diş uzunluğunda 
„L“ (uzun)“ boyutuna öncelik verilir.

<Örnek> 
*Contalı buji

FR5AP : vidalama uzunluğu 
 19,0mm

LFR5AP-11 : vidalama uzunluğu 
 26,5mm

*Konik sızdırmaz valfli buji

PTR5C-13 : vidalama uzunluğu
 17,5mm

PLTR6A-10G : vidalama uzunluğu 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Conta Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Conta Hex 14,0 *  Parça numarasının 
başında „I“ veya „P“ 
olduğunda (ısı değerin-
den sonraki „I“ veya „P“ 
sonek kodu olur.)

<Örnek>
IZFR6P8, İridium kızdırma 
bujisidir
I : İridyum
P : Sonek kodu

* <İstisna>
ZFROP-G, nikel kızdırma 
bujisidir

-A Contasız

KG ∅ 12,0 19,0 Conta Bi-Hex 14,0 
(İkili altıgen *)

-D Metal kabuk: nikel plaka

-E özel direnç

L ∅ 10,0 12,7 Conta Hex 16,0 -G Bakır çekirdekli şasi elektrodu

M ∅ 10,0 19,0 Conta Hex 16,0 -H özel vidalama diş

MA ∅ 10,0 19,0 Conta Hex 14,0 -J 2‘li topraklama elektrodu

MF ∅ 10,0 19,0 Conta Hex 14,0 -K Titreşime dayanıklı şasi 
elektrodu

NA ∅ 12,0 17,5 Konik sızdırmaz Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Konik sızdırmaz Hex 16,0 -N özel topraklama elektrodu

U ∅ 14,0 11,2 Konik sızdırmaz Hex 16,0 -Q 4‘lü topraklama elektrodu

W ∅ 18,0 10,9 Konik sızdırmaz Hex 20,8 -S özel conta

X ∅ 14,0 9,5 Conta Hex 20,8 -T 3‘lü topraklama elektrodu

Y ∅ 14,0 11,2 Konik sızdırmaz Hex 16,0 -U Yarı yüzeyli deşarj tipi

* İstisna TR5A-10, TR5A-13,TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13,PTR5A-10, 
PTR5A-13 :  
Diş uzunluğu 25,0mm

*İkili altıgen soket gereklidir. 

*FE, KE, KF, KG, MF: Daha fazla açıkta 
kalan izolasyon tipi 

IX-P İridyum MAKS buji

LPG 
1-8

Gazlı motorlarda kullanım için 
LaserLine kızdırma bujileri

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Buji tipi Isı değeri Konstrüksiyon Elektrot aralığı

RE Dönen motorlar için buji 5 sıcak tip buji

 
 

soğuk tip buji

A,B,C… Suffix code -L Önde gelen taraf

SD Dönen motorlar için buji 
(Yarı yüzeyli deşarj boşluğu)

6 -T İzleyen taraf

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Buji tipi Isı değeri Diş çapı Diş  
uzunluğu

Koltuk  
konfigürasyonu altı köşeli Elektrot aralığı

HB HYBD (3 şasi elektrodu 
hibrit tipi)

4 sıcak tip buji
 
 

soğuk tip buji

A ∅ 14,0 20,5 Conta Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Conta Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Buji tipi Isı değeri Diş çapı Diş  
uzunluğu

Koltuk  
konfigürasyonu altı köşeli Elektrot aralığı

DF Yüksek yanmalı buji  
(İkili hassas elektrot)

4 sıcak tip buji

 

 

soğuk tip buji

A ∅ 14,0 19,0 Conta Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…
Suffix code5 B ∅ 14,0 26,5 Conta Hex 16,0 -9 0,9

DFH Yüksek yanmalı buji  
(DF + Hibrit tip)

6 C ∅ 12,0 26,5 Conta Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Diş uzunluğu 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Birim: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

İkili altıgen

Altıgen

Parça numaramızın okunma şekli: Ateşleme Bujileri
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P F R 5 A -11

Buji tipi Diş çapı Diş  
uzunluğu

Koltuk  
konfigürasyonu altı köşeli Gürültü direnci Isı değeri Konstrüksiyon Elektrot aralığı

DI daha yüksek ateşleme 
kapasitesi, çift tasarımlı, ince 
elektrotlar

F ∅ 14,0 19,0 Conta Hex 16,0 R Direnç 2 sıcak tip buji

soğuk tip buji

A,B,C… 
Suffix code

boş Motosiklet: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Conta Hex 16,0 4 Otomobil: 0,8∼0,9

I İkili iridyum kızdırma bujisi G ∅ 14,0 19,0 Conta Hex 20,8 5 -7 0,7

L daha uzun vidalama J ∅ 12,0 19,0 Conta Hex 18,0 6 -9 0,9

P İkili platinyum kızdırma bujisi K ∅ 12,0 19,0 Conta Hex 16,0 7 I İridiyum  
çekirdekli elektrot

-10 1,0

S Yüksek yanmalı buji: ince 
kare uçlu tip

KA ∅ 12,0 19,0 Conta Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Conta Bi-Hex 14,0 
(İkili altıgen *)

9 IX İridyum buji -13 1,3

Z Korumalı ateşleme ucu 10 P Platinyum  
çekirdekli elektrot

-15 1,5

Yukarıda belirtilen işaretler  
kombine şekilde görülebilirler,

<Örnek>ILFR···, PLZFR···,

„L“ eklendiğinde, diş uzunluğunda 
„L“ (uzun)“ boyutuna öncelik verilir.

<Örnek> 
*Contalı buji

FR5AP : vidalama uzunluğu 
 19,0mm

LFR5AP-11 : vidalama uzunluğu 
 26,5mm

*Konik sızdırmaz valfli buji

PTR5C-13 : vidalama uzunluğu
 17,5mm

PLTR6A-10G : vidalama uzunluğu 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Conta Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Conta Hex 14,0 *  Parça numarasının 
başında „I“ veya „P“ 
olduğunda (ısı değerin-
den sonraki „I“ veya „P“ 
sonek kodu olur.)

<Örnek>
IZFR6P8, İridium kızdırma 
bujisidir
I : İridyum
P : Sonek kodu

* <İstisna>
ZFROP-G, nikel kızdırma 
bujisidir

-A Contasız

KG ∅ 12,0 19,0 Conta Bi-Hex 14,0 
(İkili altıgen *)

-D Metal kabuk: nikel plaka

-E özel direnç

L ∅ 10,0 12,7 Conta Hex 16,0 -G Bakır çekirdekli şasi elektrodu

M ∅ 10,0 19,0 Conta Hex 16,0 -H özel vidalama diş

MA ∅ 10,0 19,0 Conta Hex 14,0 -J 2‘li topraklama elektrodu

MF ∅ 10,0 19,0 Conta Hex 14,0 -K Titreşime dayanıklı şasi 
elektrodu

NA ∅ 12,0 17,5 Konik sızdırmaz Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Konik sızdırmaz Hex 16,0 -N özel topraklama elektrodu

U ∅ 14,0 11,2 Konik sızdırmaz Hex 16,0 -Q 4‘lü topraklama elektrodu

W ∅ 18,0 10,9 Konik sızdırmaz Hex 20,8 -S özel conta

X ∅ 14,0 9,5 Conta Hex 20,8 -T 3‘lü topraklama elektrodu

Y ∅ 14,0 11,2 Konik sızdırmaz Hex 16,0 -U Yarı yüzeyli deşarj tipi

* İstisna TR5A-10, TR5A-13,TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13,PTR5A-10, 
PTR5A-13 :  
Diş uzunluğu 25,0mm

*İkili altıgen soket gereklidir. 

*FE, KE, KF, KG, MF: Daha fazla açıkta 
kalan izolasyon tipi 

IX-P İridyum MAKS buji

LPG 
1-8

Gazlı motorlarda kullanım için 
LaserLine kızdırma bujileri

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Buji tipi Isı değeri Konstrüksiyon Elektrot aralığı

RE Dönen motorlar için buji 5 sıcak tip buji

 
 

soğuk tip buji

A,B,C… Suffix code -L Önde gelen taraf

SD Dönen motorlar için buji 
(Yarı yüzeyli deşarj boşluğu)

6 -T İzleyen taraf

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Buji tipi Isı değeri Diş çapı Diş  
uzunluğu

Koltuk  
konfigürasyonu altı köşeli Elektrot aralığı

HB HYBD (3 şasi elektrodu 
hibrit tipi)

4 sıcak tip buji
 
 

soğuk tip buji

A ∅ 14,0 20,5 Conta Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Conta Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Buji tipi Isı değeri Diş çapı Diş  
uzunluğu

Koltuk  
konfigürasyonu altı köşeli Elektrot aralığı

DF Yüksek yanmalı buji  
(İkili hassas elektrot)

4 sıcak tip buji

 

 

soğuk tip buji

A ∅ 14,0 19,0 Conta Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…
Suffix code5 B ∅ 14,0 26,5 Conta Hex 16,0 -9 0,9

DFH Yüksek yanmalı buji  
(DF + Hibrit tip)

6 C ∅ 12,0 26,5 Conta Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Diş uzunluğu 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Birim: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

İkili altıgen

Altıgen

Parça numaramızın okunma şekli: Ateşleme Bujileri
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B P R 5 E S -11
Średnica 
gwintu

 rozwartość klucza 
sześciokątnego  Struktura  Opornik 

przeciwzakłóceniowy  Wartość cieplna  Długość gwintu  Właściwości konstrukcyjne  Odstęp elektrod

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P Wysunięta 
końcówka 
izolatora

R  Opornik 2 Ciepła

Zimna

E 19,0 B Stała nakrętka SAE (CR8EB)  puste  Motocykl:
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z Oporność 
indukcyjna

4 EF 17,5 CM Skośna elektroda, uziemiona
Typ kompaktowy (długość otwartego 
izolatora: 18,5)

Samochód:
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Świeca 

kompaktowa
5 EH 19,0  wykonany w połowie

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Skośna elektroda, uziemiona -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Iskra ślizgowa 
bądź półślizgowa

7 L 11,2 G,GV  Świece zapłonowe wyścigowe: -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I Irydowa elektroda centralna -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  puste   Szczelne gniazdo 
stożkowe
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  Elektroda irydowa - typ IX -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 wystające elektrody, uziemione -13 1,3

*Wyjątek
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Stary rozmiar wg normy 
JIS
Długość od obwodu us-
zczelki do styku zacisku 
wynosi 53,0 mm.

BK :  Rozmiar wg normy 
ISO/JIS
Długość od obwodu us-
zczelki do styku zacisku 
wynosi 50,5 mm.

K 2 elektrody, uziemione -15 1,5

-LM Typ kompaktowy (długość izolatora: 14.5mm)

Świeca małego typu
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

N  Specjalna elektroda masowa -S Specjalny pierścień 
uszczelniającyP  Elektroda platynowa

  Pojedyncza elektroda, uziemiona: 
Podwójna platynowa

  elektroda z wielokrotnym u
ziemieniem: Pojedyncza platyna w 
elektrodzie centralnej:

-E  Specjalny opornik

IX-P Świeca irydowa MAX

LPG
1-8

Oferta świec 
zapłonowych 
LaserLine do 
silników 
benzynowychQ 4 elektrody, uziemione

S  Typ standardowy

T 3 elektrody, uziemione

U Iskra półślizgowa

Y Elektroda środkowa z nacięciem V

Z  Specjalna konstrukcja

B P R 5 E S - 11
Jednostka: mm

Długość otwartego izolatora

Długość gwintu (zasięg)

Odstęp elektrod

Nakrętka sześciokątna

 Średnica gwintu

Jak odczytać numer części: Świece zapłonowe
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B P R 5 E S -11
Średnica 
gwintu

 rozwartość klucza 
sześciokątnego  Struktura  Opornik 

przeciwzakłóceniowy  Wartość cieplna  Długość gwintu  Właściwości konstrukcyjne  Odstęp elektrod

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P Wysunięta 
końcówka 
izolatora

R  Opornik 2 Ciepła

Zimna

E 19,0 B Stała nakrętka SAE (CR8EB)  puste  Motocykl:
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z Oporność 
indukcyjna

4 EF 17,5 CM Skośna elektroda, uziemiona
Typ kompaktowy (długość otwartego 
izolatora: 18,5)

Samochód:
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Świeca 

kompaktowa
5 EH 19,0  wykonany w połowie

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Skośna elektroda, uziemiona -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Iskra ślizgowa 
bądź półślizgowa

7 L 11,2 G,GV  Świece zapłonowe wyścigowe: -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I Irydowa elektroda centralna -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  puste   Szczelne gniazdo 
stożkowe
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  Elektroda irydowa - typ IX -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 wystające elektrody, uziemione -13 1,3

*Wyjątek
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Stary rozmiar wg normy 
JIS
Długość od obwodu us-
zczelki do styku zacisku 
wynosi 53,0 mm.

BK :  Rozmiar wg normy 
ISO/JIS
Długość od obwodu us-
zczelki do styku zacisku 
wynosi 50,5 mm.

K 2 elektrody, uziemione -15 1,5

-LM Typ kompaktowy (długość izolatora: 14.5mm)

Świeca małego typu
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

N  Specjalna elektroda masowa -S Specjalny pierścień 
uszczelniającyP  Elektroda platynowa

  Pojedyncza elektroda, uziemiona: 
Podwójna platynowa

  elektroda z wielokrotnym u
ziemieniem: Pojedyncza platyna w 
elektrodzie centralnej:

-E  Specjalny opornik

IX-P Świeca irydowa MAX

LPG
1-8

Oferta świec 
zapłonowych 
LaserLine do 
silników 
benzynowychQ 4 elektrody, uziemione

S  Typ standardowy

T 3 elektrody, uziemione

U Iskra półślizgowa

Y Elektroda środkowa z nacięciem V

Z  Specjalna konstrukcja

B P R 5 E S - 11
Jednostka: mm

Długość otwartego izolatora

Długość gwintu (zasięg)

Odstęp elektrod

Nakrętka sześciokątna

 Średnica gwintu

Jak odczytać numer części: Świece zapłonowe
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P F R 5 A -11

Typ świecy Średnica 
gwintu

Długość 
gwintu

Konfiguracja 
gniazda

rozwartość klucza 
sześciokątnego

Opornik  
przeciwzakłóceniowy Wartość cieplna Konstrukcja Odstęp elektrod

DI Wysoka zdolność zapłonu,
Podwójne, cienkie elektrody

F ∅ 14,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 R Opornik 2 Ciepła

Zimna

A,B,C… 
kod przyrostka

leer Motocykl: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 4 Samochód: 0,8∼0,9

I Podwójna irydowa świeca 
zapłonowa G ∅ 14,0 19,0 Pierścień  

uszczelniający Hex 20,8 5 -7 0,7

L Długi gwint J ∅ 12,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 18,0 6 -9 0,9

P Podwójna platynowa świeca 
zapłonowa K ∅ 12,0 19,0 Pierścień  

uszczelniający Hex 16,0 7 I Irydowa elektroda 
centralna

-10 1,0

S Świeca o dużej zapłonowości: 
typ z wąską końcówką 
kwadratową

KA ∅ 12,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający

Bi-Hex 14,0 
(Dwunastokątne *)

9 IX Elektroda irydowa - typ IX -13 1,3

Z Wysunięta końcówka z elektrodami 10 P Platynowa  
elektroda centralna

-15 1,5

Powyższe oznaczenia  
mogą być łączone 

<Przykład>ILFR···, PLZFR···,
Jeśli dodano „L”, priorytet ma dłu-
gość Gwintu „L” (długi zasięg).

<Przykład> 
* świeca z pierścieniem  

uszczelniającym

FR5AP : długość gwintu 
 19,0mm

LFR5AP-11 : długość gwintu 
 26,5mm

* świeca ze szczelnym gniazdem 
stożkowym

PTR5C-13 : długość gwintu
 17,5mm

PLTR6A-10G : długość gwintu 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 14,0 *  Jeśli numer części 

zaczyna się od liter „I” 
lub „P” (litery „I” lub „P” 
po oznaczeniu wartości 
temperatury są kodem 
sufiksu).

<Przykład>
IZFR6P8 jest irydową 
świecą zapłonową
I: Iryd
P: Kod sufiksu

* <Wyjątek>
ZFROP-G jest niklową 
świecą zapłonową

-A brak pierścienia uszczelniającego

KG ∅ 12,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający

Bi-Hex 14,0 
(Dwunastokątne *)

-D Metalowa osłona: powłoka niklowa

-E Specjalny opornik

L ∅ 10,0 12,7 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 -G Elektroda z rdzeniem  

miedzianym, uziemiona
M ∅ 10,0 19,0 Pierścień  

uszczelniający Hex 16,0

MA ∅ 10,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 14,0 -H Gwint specjalny

MF ∅ 10,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 14,0 -J 2 elektrody masy

NA ∅ 12,0 17,5 Szczelne gniazdo 
stożkowe Hex 14,0 -K Elektroda odporna na  

wibracje, uziemiona
T ∅ 14,0 17,5 Szczelne gniazdo 

stożkowe Hex 16,0

U ∅ 14,0 11,2 Szczelne gniazdo 
stożkowe Hex 16,0 -N Specjalna elektroda masy

W ∅ 18,0 10,9 Szczelne gniazdo 
stożkowe Hex 20,8 -Q 4 elektrody masowe

X ∅ 14,0 9,5 Pierścień  
uszczelniający Hex 20,8 -S Specjalny pierścień uszczelniający

Y ∅ 14,0 11,2 Szczelne gniazdo 
stożkowe Hex 16,0 -T 3 elektrody masy

*Wyjątek TR5A-10, TR5A-13,TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13, PTR5A-10, 
PTR5A-13:   
Długość gwintu 25,0mm

*Wymaga gniazda dwunastokątnego.

*FE, KE, KF, KG, MF: Typ większej  
długości otwartego izolatora 

-U Półpowierzchniowy rodzaj 
wyładowania

IX-P Świeca irydowa MAX

LPG 
1-8

Oferta świec zapłonowych 
LaserLine do silników  
benzynowych

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Typ świecy Wartość cieplna Konstruktion Odstęp elektrod

RE Świeca do silników rotacyjnych 5 Ciepła

 
 

Zimna

A,B,C… kod przyrostka -L Dolna strona

SD Świeca do silników  
rotacyjnych (przerwa 
wyładowania  
półpowierzchniowego)

6 -T Górna strona

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Typ świecy Wartość cieplna Średnica 
gwintu

Długość 
gwintu

Konfiguracja 
gniazda

rozwartość klucza 
sześciokątnego

Odstęp 
elektrod

HB HYBD (typ hybrydowy z 3 
elektrodami uziemionymi)

4 Ciepła
 
 

Zimna

A ∅ 14,0 20,5 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Typ świecy Wartość cieplna Średnica 
gwintu

Długość 
gwintu

Konfiguracja 
gniazda

Sechskant Odstęp 
elektrod

DF Świeca o dużej zapłono-
wości (podwójne, cienkie 
elektrody)

4 Ciepła

 

 

Zimna

A ∅ 14,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C… kod 

przyrostka5 B ∅ 14,0 26,5 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 -9 0,9

DFH Świeca o dużej zapłonowoś-
ci (Typ DF + hybrydowy)

6 C ∅ 12,0 26,5 Pierścień  
uszczelniający Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Długość gwintu 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Dwunastokątne

Sześciokątne

Jak odczytać numer części: Świece zapłonowe

Jednostka: mm
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PL

P F R 5 A -11

Typ świecy Średnica 
gwintu

Długość 
gwintu

Konfiguracja 
gniazda

rozwartość klucza 
sześciokątnego

Opornik  
przeciwzakłóceniowy Wartość cieplna Konstrukcja Odstęp elektrod

DI Wysoka zdolność zapłonu,
Podwójne, cienkie elektrody

F ∅ 14,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 R Opornik 2 Ciepła

Zimna

A,B,C… 
kod przyrostka

leer Motocykl: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 4 Samochód: 0,8∼0,9

I Podwójna irydowa świeca 
zapłonowa G ∅ 14,0 19,0 Pierścień  

uszczelniający Hex 20,8 5 -7 0,7

L Długi gwint J ∅ 12,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 18,0 6 -9 0,9

P Podwójna platynowa świeca 
zapłonowa K ∅ 12,0 19,0 Pierścień  

uszczelniający Hex 16,0 7 I Irydowa elektroda 
centralna

-10 1,0

S Świeca o dużej zapłonowości: 
typ z wąską końcówką 
kwadratową

KA ∅ 12,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający

Bi-Hex 14,0 
(Dwunastokątne *)

9 IX Elektroda irydowa - typ IX -13 1,3

Z Wysunięta końcówka z elektrodami 10 P Platynowa  
elektroda centralna

-15 1,5

Powyższe oznaczenia  
mogą być łączone 

<Przykład>ILFR···, PLZFR···,
Jeśli dodano „L”, priorytet ma dłu-
gość Gwintu „L” (długi zasięg).

<Przykład> 
* świeca z pierścieniem  

uszczelniającym

FR5AP : długość gwintu 
 19,0mm

LFR5AP-11 : długość gwintu 
 26,5mm

* świeca ze szczelnym gniazdem 
stożkowym

PTR5C-13 : długość gwintu
 17,5mm

PLTR6A-10G : długość gwintu 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 14,0 *  Jeśli numer części 

zaczyna się od liter „I” 
lub „P” (litery „I” lub „P” 
po oznaczeniu wartości 
temperatury są kodem 
sufiksu).

<Przykład>
IZFR6P8 jest irydową 
świecą zapłonową
I: Iryd
P: Kod sufiksu

* <Wyjątek>
ZFROP-G jest niklową 
świecą zapłonową

-A brak pierścienia uszczelniającego

KG ∅ 12,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający

Bi-Hex 14,0 
(Dwunastokątne *)

-D Metalowa osłona: powłoka niklowa

-E Specjalny opornik

L ∅ 10,0 12,7 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 -G Elektroda z rdzeniem  

miedzianym, uziemiona
M ∅ 10,0 19,0 Pierścień  

uszczelniający Hex 16,0

MA ∅ 10,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 14,0 -H Gwint specjalny

MF ∅ 10,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 14,0 -J 2 elektrody masy

NA ∅ 12,0 17,5 Szczelne gniazdo 
stożkowe Hex 14,0 -K Elektroda odporna na  

wibracje, uziemiona
T ∅ 14,0 17,5 Szczelne gniazdo 

stożkowe Hex 16,0

U ∅ 14,0 11,2 Szczelne gniazdo 
stożkowe Hex 16,0 -N Specjalna elektroda masy

W ∅ 18,0 10,9 Szczelne gniazdo 
stożkowe Hex 20,8 -Q 4 elektrody masowe

X ∅ 14,0 9,5 Pierścień  
uszczelniający Hex 20,8 -S Specjalny pierścień uszczelniający

Y ∅ 14,0 11,2 Szczelne gniazdo 
stożkowe Hex 16,0 -T 3 elektrody masy

*Wyjątek TR5A-10, TR5A-13,TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13, PTR5A-10, 
PTR5A-13:   
Długość gwintu 25,0mm

*Wymaga gniazda dwunastokątnego.

*FE, KE, KF, KG, MF: Typ większej  
długości otwartego izolatora 

-U Półpowierzchniowy rodzaj 
wyładowania

IX-P Świeca irydowa MAX

LPG 
1-8

Oferta świec zapłonowych 
LaserLine do silników  
benzynowych

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Typ świecy Wartość cieplna Konstruktion Odstęp elektrod

RE Świeca do silników rotacyjnych 5 Ciepła

 
 

Zimna

A,B,C… kod przyrostka -L Dolna strona

SD Świeca do silników  
rotacyjnych (przerwa 
wyładowania  
półpowierzchniowego)

6 -T Górna strona

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Typ świecy Wartość cieplna Średnica 
gwintu

Długość 
gwintu

Konfiguracja 
gniazda

rozwartość klucza 
sześciokątnego

Odstęp 
elektrod

HB HYBD (typ hybrydowy z 3 
elektrodami uziemionymi)

4 Ciepła
 
 

Zimna

A ∅ 14,0 20,5 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Typ świecy Wartość cieplna Średnica 
gwintu

Długość 
gwintu

Konfiguracja 
gniazda

Sechskant Odstęp 
elektrod

DF Świeca o dużej zapłono-
wości (podwójne, cienkie 
elektrody)

4 Ciepła

 

 

Zimna

A ∅ 14,0 19,0 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C… kod 

przyrostka5 B ∅ 14,0 26,5 Pierścień  
uszczelniający Hex 16,0 -9 0,9

DFH Świeca o dużej zapłonowoś-
ci (Typ DF + hybrydowy)

6 C ∅ 12,0 26,5 Pierścień  
uszczelniający Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Długość gwintu 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Dwunastokątne

Sześciokątne

Jak odczytać numer części: Świece zapłonowe

Jednostka: mm
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Průměr  šestihran  Struktura  Odrušovací odpor  Tepelná hodnota  Délka závitu  Konstrukční vlastnosti  Vzdálenost elektrod

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P předsunutá 
špička izolátoru

R  Odpor 2  teplé typy

 studené typy

E 19,0 B pevná přípojná matice SAE (CR8EB)  prázdné  Motocykl :
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z  Induktivní 
odpor

4 EF 17,5 CM Šikmé provedení zemnící elektrody
Kompaktní typ (Délka izolátoru: 18,5) Auto :

0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Kompaktní 
svíčka

5 EH 19,0  provedení do poloviny

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Šikmé provedení zemnící elektrody -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Typ s klouzavou 
jiskrou nebo 
přídavnou dráhou 
jiskry

7 L 11,2 G,GV  Závodní zapalovací svíčka -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I Iridiová centrální elektroda -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  prázdné   Kuželové těsnicí sedlo
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  Iridiová zapalovací svíčka -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 zemnící elektrody (speciální tvar) -13 1,3

*Výjimka
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Stará standardní velikost 
JIS
Délka od kroužku těsnění 
ke koncovému kontaktu 
je 53,0 mm.

BK :  Standardní velikost 
ISO/JIS 
Délka od kroužku těsnění 
ke koncovému kontaktu 
je 50,5 mm.

K 2 zemnící elektrody -15 1,5

Malý typ svíčky
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-LM Kompaktní typy (délka izolátoru: 14,5mm)

N  speciální zemnící elektroda -S  speciální těsnicí 
kroužekP  Platinová elektroda

  1 zemnící elektroda: 
Dvojitá platinová

  Více zemnících elektrod: 
Jedna platinová ve střední 
elektrodě

-E  speciální odpor

IX-P Iridiová svíčka MAX

LPG
1-8

Zapalovací svíčka 
LaserLine s prod-
louženým dosahem 
pro benzínové motory

Q 4 zemnící elektrody

S Standardní typy

T 3 zemnící elektrody

U Typ s poloviční klouzavou jiskrou

Y Střední elektroda se zářezem V

Z  speciální konstrukce

B P R 5 E S - 11
Jednotky: mm

Délka izolátoru

Délka závitu

Vzdálenost elektrod

Šestihranná matice

Průměr

Jak číst naše číslo dílu: Zapalovací svíčky
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B P R 5 E S -11

Průměr  šestihran  Struktura  Odrušovací odpor  Tepelná hodnota  Délka závitu  Konstrukční vlastnosti  Vzdálenost elektrod

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P předsunutá 
špička izolátoru

R  Odpor 2  teplé typy

 studené typy

E 19,0 B pevná přípojná matice SAE (CR8EB)  prázdné  Motocykl :
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z  Induktivní 
odpor

4 EF 17,5 CM Šikmé provedení zemnící elektrody
Kompaktní typ (Délka izolátoru: 18,5) Auto :

0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Kompaktní 
svíčka

5 EH 19,0  provedení do poloviny

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Šikmé provedení zemnící elektrody -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Typ s klouzavou 
jiskrou nebo 
přídavnou dráhou 
jiskry

7 L 11,2 G,GV  Závodní zapalovací svíčka -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I Iridiová centrální elektroda -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  prázdné   Kuželové těsnicí sedlo
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  Iridiová zapalovací svíčka -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 zemnící elektrody (speciální tvar) -13 1,3

*Výjimka
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Stará standardní velikost 
JIS
Délka od kroužku těsnění 
ke koncovému kontaktu 
je 53,0 mm.

BK :  Standardní velikost 
ISO/JIS 
Délka od kroužku těsnění 
ke koncovému kontaktu 
je 50,5 mm.

K 2 zemnící elektrody -15 1,5

Malý typ svíčky
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-LM Kompaktní typy (délka izolátoru: 14,5mm)

N  speciální zemnící elektroda -S  speciální těsnicí 
kroužekP  Platinová elektroda

  1 zemnící elektroda: 
Dvojitá platinová

  Více zemnících elektrod: 
Jedna platinová ve střední 
elektrodě

-E  speciální odpor

IX-P Iridiová svíčka MAX

LPG
1-8

Zapalovací svíčka 
LaserLine s prod-
louženým dosahem 
pro benzínové motory

Q 4 zemnící elektrody

S Standardní typy

T 3 zemnící elektrody

U Typ s poloviční klouzavou jiskrou

Y Střední elektroda se zářezem V

Z  speciální konstrukce

B P R 5 E S - 11
Jednotky: mm

Délka izolátoru

Délka závitu

Vzdálenost elektrod

Šestihranná matice

Průměr

Jak číst naše číslo dílu: Zapalovací svíčky

22

Katalog_Vorlaufseiten_V2_rz.indd   1 10.08.16   17:13



23CZ

P F R 5 A -11

Zapalovací typ Průměr Délka 
závitu

Nastavení 
objímky šestihran Odrušovací odpor Tepelná hodnota Konstrukce Vzdálenost elektrod

DI mimořádně vysoká schopnost 
zapálení, dvojitě provedené, 
jemné elektrody

F ∅ 14,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 R Odpor 2 teplé typy

studené typy

A,B,C… 
kód přípony

prázdné Motocykl: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 4 Auto: 0,8∼0,9

I Dvojitá iridiová zapalovací svíčka G ∅ 14,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 20,8 5 -7 0,7

L mimořádně dlouhý závit J ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 18,0 6 -9 0,9

P Dvojitá platinová zapalovací svíčka K ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 7 I Iridiová centrální 
elektroda

-10 1,0

S Svíčka s mimořádně vyso-
kou schopností zapálení: 
čtvercový platinový čip

KA ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Bi-Hex 14,0 
(Dvojitý šestihranný *)

9 IX Iridiová zapalovací 
svíčka

-13 1,3

10 -15 1,5

Z Předsunuté jiskřiště KE ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 P Platinová centrální 
elektroda

Výše uvedená označení se mohou 
vyskytovat kombinovaně,

<Příklad>ILFR···, PLZFR···,
pokud je v kódu „L“, pro mimořád-
ně dlouhý závit stojí „L“ před všemi 
ostatními písmeny délkového 
označení.

<Příklad> 
*svíčka s těsnicím kroužkem

FR5AP : délka závitu 
 19,0mm

LFR5AP-11 : délka závitu 
 26,5mm

* svíčka s kuželovým těsnicím 
sedlem

PTR5C-13 : délka závitu
 17,5mm

PLTR6A-10G : délka závitu 
 25,0mm

KF ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 14,0 -A bez těsnicího kroužku

KG ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Bi-Hex 14,0 
(Dvojitý šestihranný *)

*  Pokud je „I“ nebo „P“ na 
začátku číselné řady  
(„I“ nebo „P“ po  
tepelném výkonu  
znamená kód přípony).

<Příklad> 
IZFR6P8 je iridiová svíčka
I: Iridium
P: Kód přípony 

* <Výjimka> 
ZFROP-H je niklová svíčka

-D Kovový plášť: poniklováno

-E speciální odpor

L ∅ 10,0 12,7 Těsnicí kroužek Hex 16,0 -G Zemnící elektroda s měděným jádrem

M ∅ 10,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 -H speciální závit

MA ∅ 10,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 14,0 -J 2 zemnící elektrody

MF ∅ 10,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 14,0 -K Zemnící elektroda chráněná 
proti vibracím

NA ∅ 12,0 17,5 Kuželové těsnicí 
sedlo Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Kuželové těsnicí 
sedlo Hex 16,0 -N speciální zemnící elektroda

U ∅ 14,0 11,2 Kuželové těsnicí 
sedlo Hex 16,0 -Q 4 zemnící elektrody

W ∅ 18,0 10,9 Kuželové těsnicí 
sedlo Hex 20,8 -S speciální těsnicí kroužek

X ∅ 14,0 9,5 Těsnicí kroužek Hex 20,8 -T 3 zemnící elektrody

Y ∅ 14,0 11,2 Kuželové těsnicí 
sedlo Hex 16,0 -U Typ s poloviční klouzavou jiskrou

*Kromě TR5A-10, TR5A-13, TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13, PTR5A-10, 
PTR5A-13:  
Délka závitu 25,0mm

*Je potřeba dvojitá šestihranná patice

*FE, KE, KF, KG, MF:  
Typ s prodlouženou délkou izolátoru 

IX-P Iridiová svíčka MAX

LPG 
1-8

Zapalovací svíčka LaserLine s 
prodlouženým dosahem pro 
benzínové motory

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Zapalovací typ Tepelná hodnota Konstrukce Vzdálenost elektrod

RE Svíčka pro rotační motory 5 teplé typy

 
 

studené typy

A,B,C… kód přípony -L Strana předstihu

SD Svíčka pro rotační motory 
(Poloviční s klouzavou 
jiskrou)

6 -T Pracovní strana

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Zapalovací typ Tepelná hodnota Průměr Délka závitu Nastavení 
objímky šestihran Vzdálenost 

elektrod

HB HYBD (hybridní typ s 3 
zemnícími elektrodami)

4 teplé typy
 
 

studené typy

A ∅ 14,0 20,5 Těsnicí kroužek Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Zapalovací typ Tepelná hodnota Průměr Délka závitu Nastavení 
objímky šestihran Vzdálenost 

elektrod

DF Svíčka s mimořádně vysokou 
schopností zapálení (Dvojitá 
přesná elektroda)

4 teplé typy

 

 

studené typy

A ∅ 14,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…
kód přípony5 B ∅ 14,0 26,5 Těsnicí kroužek Hex 16,0 -9 0,9

DFH Svíčka s mimořádně vysokou 
schopností zapálení (DF + 
hybridní typ)

6 C ∅ 12,0 26,5 Těsnicí kroužek Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Délka závitu 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Jednotky: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Dvojitý šestihranný

Šestihranný

Jak číst naše číslo dílu: Zapalovací svíčky
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P F R 5 A -11

Zapalovací typ Průměr Délka 
závitu

Nastavení 
objímky šestihran Odrušovací odpor Tepelná hodnota Konstrukce Vzdálenost elektrod

DI mimořádně vysoká schopnost 
zapálení, dvojitě provedené, 
jemné elektrody

F ∅ 14,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 R Odpor 2 teplé typy

studené typy

A,B,C… 
kód přípony

prázdné Motocykl: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 4 Auto: 0,8∼0,9

I Dvojitá iridiová zapalovací svíčka G ∅ 14,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 20,8 5 -7 0,7

L mimořádně dlouhý závit J ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 18,0 6 -9 0,9

P Dvojitá platinová zapalovací svíčka K ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 7 I Iridiová centrální 
elektroda

-10 1,0

S Svíčka s mimořádně vyso-
kou schopností zapálení: 
čtvercový platinový čip

KA ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Bi-Hex 14,0 
(Dvojitý šestihranný *)

9 IX Iridiová zapalovací 
svíčka

-13 1,3

10 -15 1,5

Z Předsunuté jiskřiště KE ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 P Platinová centrální 
elektroda

Výše uvedená označení se mohou 
vyskytovat kombinovaně,

<Příklad>ILFR···, PLZFR···,
pokud je v kódu „L“, pro mimořád-
ně dlouhý závit stojí „L“ před všemi 
ostatními písmeny délkového 
označení.

<Příklad> 
*svíčka s těsnicím kroužkem

FR5AP : délka závitu 
 19,0mm

LFR5AP-11 : délka závitu 
 26,5mm

* svíčka s kuželovým těsnicím 
sedlem

PTR5C-13 : délka závitu
 17,5mm

PLTR6A-10G : délka závitu 
 25,0mm

KF ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 14,0 -A bez těsnicího kroužku

KG ∅ 12,0 19,0 Těsnicí kroužek Bi-Hex 14,0 
(Dvojitý šestihranný *)

*  Pokud je „I“ nebo „P“ na 
začátku číselné řady  
(„I“ nebo „P“ po  
tepelném výkonu  
znamená kód přípony).

<Příklad> 
IZFR6P8 je iridiová svíčka
I: Iridium
P: Kód přípony 

* <Výjimka> 
ZFROP-H je niklová svíčka

-D Kovový plášť: poniklováno

-E speciální odpor

L ∅ 10,0 12,7 Těsnicí kroužek Hex 16,0 -G Zemnící elektroda s měděným jádrem

M ∅ 10,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 -H speciální závit

MA ∅ 10,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 14,0 -J 2 zemnící elektrody

MF ∅ 10,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 14,0 -K Zemnící elektroda chráněná 
proti vibracím

NA ∅ 12,0 17,5 Kuželové těsnicí 
sedlo Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Kuželové těsnicí 
sedlo Hex 16,0 -N speciální zemnící elektroda

U ∅ 14,0 11,2 Kuželové těsnicí 
sedlo Hex 16,0 -Q 4 zemnící elektrody

W ∅ 18,0 10,9 Kuželové těsnicí 
sedlo Hex 20,8 -S speciální těsnicí kroužek

X ∅ 14,0 9,5 Těsnicí kroužek Hex 20,8 -T 3 zemnící elektrody

Y ∅ 14,0 11,2 Kuželové těsnicí 
sedlo Hex 16,0 -U Typ s poloviční klouzavou jiskrou

*Kromě TR5A-10, TR5A-13, TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13, PTR5A-10, 
PTR5A-13:  
Délka závitu 25,0mm

*Je potřeba dvojitá šestihranná patice

*FE, KE, KF, KG, MF:  
Typ s prodlouženou délkou izolátoru 

IX-P Iridiová svíčka MAX

LPG 
1-8

Zapalovací svíčka LaserLine s 
prodlouženým dosahem pro 
benzínové motory

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Zapalovací typ Tepelná hodnota Konstrukce Vzdálenost elektrod

RE Svíčka pro rotační motory 5 teplé typy

 
 

studené typy

A,B,C… kód přípony -L Strana předstihu

SD Svíčka pro rotační motory 
(Poloviční s klouzavou 
jiskrou)

6 -T Pracovní strana

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Zapalovací typ Tepelná hodnota Průměr Délka závitu Nastavení 
objímky šestihran Vzdálenost 

elektrod

HB HYBD (hybridní typ s 3 
zemnícími elektrodami)

4 teplé typy
 
 

studené typy

A ∅ 14,0 20,5 Těsnicí kroužek Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Zapalovací typ Tepelná hodnota Průměr Délka závitu Nastavení 
objímky šestihran Vzdálenost 

elektrod

DF Svíčka s mimořádně vysokou 
schopností zapálení (Dvojitá 
přesná elektroda)

4 teplé typy

 

 

studené typy

A ∅ 14,0 19,0 Těsnicí kroužek Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…
kód přípony5 B ∅ 14,0 26,5 Těsnicí kroužek Hex 16,0 -9 0,9

DFH Svíčka s mimořádně vysokou 
schopností zapálení (DF + 
hybridní typ)

6 C ∅ 12,0 26,5 Těsnicí kroužek Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Délka závitu 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

Jednotky: mm

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Dvojitý šestihranný

Šestihranný

Jak číst naše číslo dílu: Zapalovací svíčky
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B P R 5 E S -11
Menet 
átmérő  hatlap Struktúrar Zavarszűrő ellenállás  Hőérték  Menethossz  Konstrukciós jellemzők  Elektródahézag

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P előretolt 
szigetelőcsúcs

R  Ellenállás 2 meleg típus

hideg típus

E 19,0 B rögzített SAE csatlakozó anya (CR8EB)  üres  Motorkerékpár:
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z induktív 
ellenállás

4 EF 17,5 CM Ferde testelektródaKompakt kivitel 
(Kitett szigetelés hossz: 18,5) Autó:

0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Kompakt gyertya 5 EH 19,0  félig kivezetett

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Ferde testelektróda -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Siklószikrás típus 
vagy kiegészítő 
szikraút

7 L 11,2 G,GV  Versenygyertya -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I Irirdium középelektróda -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  üres   Kúpos tömítő ülék
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  irídium gyújtógyertya -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 vetített testelektróda -13 1,3

*Kivétel
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Régi JIS szabványméretA 
tömítés és a csatlakozás 
közötti távolság 53.0mm.

BK :   ISO / JIS szabványmére-
tA tömítés és a csatla-
kozás közötti távolság 
50.5mm.

K 2 testelektróda -15 1,5

Kis dugó típus
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-LM Kompakt típus (szigetelőhossz: 14,5 mm)

N  speciális testelektróda -S  speciális tömítőgyűrű

P  platina elektróda
  Egyetlen testelektróda

Dupla platina

  Multi testelektróda: 
Egyetlen platina 
középelektródában

-E speciális ellenállás

IX-P Iridium MAX gyertya

LPG
1-8

Laserline 
gyújtógyertya tar-
tomány gázmotor 
használatra

Q 4 testelektróda

S  Normál típus

T 3 testelektróda

U Félig siklószikrás típus

Y középelektróda V horonnyal

Z  speciális kialakítás

B P R 5 E S - 11
Egység: mm

Kitett szigetelés hossz

Menethossz (hosszú)

 Elektródahézag

Hex anya

Menet átmérő

Hogyan kell leolvasni a cikkszámot: Gyújtógyertyák
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B P R 5 E S -11
Menet 
átmérő  hatlap Struktúrar Zavarszűrő ellenállás  Hőérték  Menethossz  Konstrukciós jellemzők  Elektródahézag

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P előretolt 
szigetelőcsúcs

R  Ellenállás 2 meleg típus

hideg típus

E 19,0 B rögzített SAE csatlakozó anya (CR8EB)  üres  Motorkerékpár:
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z induktív 
ellenállás

4 EF 17,5 CM Ferde testelektródaKompakt kivitel 
(Kitett szigetelés hossz: 18,5) Autó:

0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Kompakt gyertya 5 EH 19,0  félig kivezetett

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 H 12,7 CS Ferde testelektróda -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Siklószikrás típus 
vagy kiegészítő 
szikraút

7 L 11,2 G,GV  Versenygyertya -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 I Irirdium középelektróda -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9  üres   Kúpos tömítő ülék
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

IX  irídium gyújtógyertya -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 vetített testelektróda -13 1,3

*Kivétel
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Régi JIS szabványméretA 
tömítés és a csatlakozás 
közötti távolság 53.0mm.

BK :   ISO / JIS szabványmére-
tA tömítés és a csatla-
kozás közötti távolság 
50.5mm.

K 2 testelektróda -15 1,5

Kis dugó típus
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-LM Kompakt típus (szigetelőhossz: 14,5 mm)

N  speciális testelektróda -S  speciális tömítőgyűrű

P  platina elektróda
  Egyetlen testelektróda

Dupla platina

  Multi testelektróda: 
Egyetlen platina 
középelektródában

-E speciális ellenállás

IX-P Iridium MAX gyertya

LPG
1-8

Laserline 
gyújtógyertya tar-
tomány gázmotor 
használatra

Q 4 testelektróda

S  Normál típus

T 3 testelektróda

U Félig siklószikrás típus

Y középelektróda V horonnyal

Z  speciális kialakítás

B P R 5 E S - 11
Egység: mm

Kitett szigetelés hossz

Menethossz (hosszú)

 Elektródahézag

Hex anya

Menet átmérő

Hogyan kell leolvasni a cikkszámot: Gyújtógyertyák
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25H

P F R 5 A -11

Gyertyatžpus Menet 
átmérő

Mene-
thossz

Fenék  
konfiguráció hatlap Zavarszűrő 

ellenállás
Hőérték Konstrukció Elektródahézag

DI különösen magas  
gyújtóképesség, duplán  
kivezetett, finom elektródák

F ∅ 14,0 19,0 Tömítés Hex 16,0 R Ellenállás 2 meleg típus 

hideg típus

A,B,C… 
Suffix code

üres Motorkerékpár: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Tömítés Hex 16,0 4 Autó: 0,8∼0,9

I Dupla iridium gyújtógyertya G ∅ 14,0 19,0 Tömítés Hex 20,8 5 -7 0,7

L különösen hosszú menet J ∅ 12,0 19,0 Tömítés Hex 18,0 6 -9 0,9

P Dupla paltina gyújtógyertya K ∅ 12,0 19,0 Tömítés Hex 16,0 7 I Iridium  
középelektróda

-10 1,0

S Magas hőértékű gyertya: 
vékony négyzetes hegy típus

KA ∅ 12,0 19,0 Tömítés Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Tömítés Bi-Hex 14,0 
(Kettős hatszögletű *)

9 IX irídium gyújtógyertya -13 1,3

Z Tervezett gyújtógyertya vég 10 P Platina  
középelektróda

-15 1,5

A fent felsorolt jelölések kombiná-
cióként is előfordulhatnak,

<Példa>ILFR···, PLZFR···,

Amikor „L“ szerepel, prioritást 
kap az „L“ (hosszú menet)“ a 
menethosszban.

<Példa> 
*gyertya tömítéssel

FR5AP : menethossz 
 19,0mm

LFR5AP-11 : menethossz 
 26,5mm

*gyertya kúpos tömítő ülékkel

PTR5C-13 : menethossz
 17,5mm

PLTR6A-10G : menethossz 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Tömítés Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Tömítés Hex 14,0 *  Ha az alkatrész szám 
előtt áll egy „I“ vagy egy 
„P“ (az „I“ vagy a „P“ 
a hőszabályozás suffix 
kóddá válnak).

<Példa>
Az IZFR6P8 egy iridium 
gyújtógyertya
I : Iridium
P : Suffix kód

* <Kivétel>
A ZFROP-G egy nikkel 
gyújtógyertya

-A nincs tömítőgyűrű

KG ∅ 12,0 19,0 Tömítés Bi-Hex 14,0 
(Kettős hatszögletű *)

-D Fém persely: galvanizált

-E speciális ellenállás

L ∅ 10,0 12,7 Tömítés Hex 16,0 -G Rézmagos testelektróda

M ∅ 10,0 19,0 Tömítés Hex 16,0 -H speciális menet

MA ∅ 10,0 19,0 Tömítés Hex 14,0 -J 2 testelektróda

MF ∅ 10,0 19,0 Tömítés Hex 14,0 -K Testelektróda rezgéssel 
szembeni ellenállása

NA ∅ 12,0 17,5 Kúpos tömítő ülék Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Kúpos tömítő ülék Hex 16,0 -N speciális testelektróda

U ∅ 14,0 11,2 Kúpos tömítő ülék Hex 16,0 -Q 4 testelektróda

W ∅ 18,0 10,9 Kúpos tömítő ülék Hex 20,8 -S speciális tömítőgyűrű

X ∅ 14,0 9,5 Tömítés Hex 20,8 -T 3 testelektróda

Y ∅ 14,0 11,2 Kúpos tömítő ülék Hex 16,0 -U Fél kúszószikrás típus

*Kivétel TR5A-10, TR5A-13,TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13,PTR5A-10, 
PTR5A-13 : 
Menethossz 25,0mm

**Kettős hatszögletű aljzat szükséges.

*FE, KE, KF, KG, MF : Hosszabban kitett 
szigetelés hossz típus 

IX-P Iridium MAX gyertya

LPG 
1-8

Laserline gyújtógyertya  
tartomány gázmotor  
használatra

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Gyertyatžpus Hőérték Konstrukció Elektródahézag

RE Forgódugattyús motor gyertya 5 meleg típus 

 
 

hideg típus

A,B,C… Suffix code -L Leading oldal

SD Forgódugattyús motor 
gyertya (Fél kúszószikrás 
hézag)

6 -T Trading oldal

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Gyertyatžpus Hőérték Menet 
átmérő

Menethossz Fenék  
konfiguráció hatlap Elekt-

ródahézag

HB HYBD (3 testelektróda 
hibrid típus)

4 meleg típus 
 
 

hideg típus

A ∅ 14,0 20,5 Tömítés Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Tömítés Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Gyertyatžpus Hőérték Menet 
átmérő

Menethossz Fenék  
konfiguráció hatlap Elekt-

ródahézag

DF Nagy hőértékű gyertya 
(dupla finom elektródák)

4 meleg típus 

 

 

hideg típus

A ∅ 14,0 19,0 Tömítés Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…
Suffix code5 B ∅ 14,0 26,5 Tömítés Hex 16,0 -9 0,9

DFH Nagy hőértékű gyertya (DF 
+ hibrid típus)

6 C ∅ 12,0 26,5 Tömítés Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Menethossz 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Kettős hatszögletű

Hatszögletű

Hogyan kell leolvasni a cikkszámot: Gyújtógyertyák

Egység: mmEgység: mm
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P F R 5 A -11

Gyertyatžpus Menet 
átmérő

Mene-
thossz

Fenék  
konfiguráció hatlap Zavarszűrő 

ellenállás
Hőérték Konstrukció Elektródahézag

DI különösen magas  
gyújtóképesség, duplán  
kivezetett, finom elektródák

F ∅ 14,0 19,0 Tömítés Hex 16,0 R Ellenállás 2 meleg típus 

hideg típus

A,B,C… 
Suffix code

üres Motorkerékpár: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Tömítés Hex 16,0 4 Autó: 0,8∼0,9

I Dupla iridium gyújtógyertya G ∅ 14,0 19,0 Tömítés Hex 20,8 5 -7 0,7

L különösen hosszú menet J ∅ 12,0 19,0 Tömítés Hex 18,0 6 -9 0,9

P Dupla paltina gyújtógyertya K ∅ 12,0 19,0 Tömítés Hex 16,0 7 I Iridium  
középelektróda

-10 1,0

S Magas hőértékű gyertya: 
vékony négyzetes hegy típus

KA ∅ 12,0 19,0 Tömítés Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Tömítés Bi-Hex 14,0 
(Kettős hatszögletű *)

9 IX irídium gyújtógyertya -13 1,3

Z Tervezett gyújtógyertya vég 10 P Platina  
középelektróda

-15 1,5

A fent felsorolt jelölések kombiná-
cióként is előfordulhatnak,

<Példa>ILFR···, PLZFR···,

Amikor „L“ szerepel, prioritást 
kap az „L“ (hosszú menet)“ a 
menethosszban.

<Példa> 
*gyertya tömítéssel

FR5AP : menethossz 
 19,0mm

LFR5AP-11 : menethossz 
 26,5mm

*gyertya kúpos tömítő ülékkel

PTR5C-13 : menethossz
 17,5mm

PLTR6A-10G : menethossz 
 25,0mm

KE ∅ 12,0 19,0 Tömítés Hex 16,0

KF ∅ 12,0 19,0 Tömítés Hex 14,0 *  Ha az alkatrész szám 
előtt áll egy „I“ vagy egy 
„P“ (az „I“ vagy a „P“ 
a hőszabályozás suffix 
kóddá válnak).

<Példa>
Az IZFR6P8 egy iridium 
gyújtógyertya
I : Iridium
P : Suffix kód

* <Kivétel>
A ZFROP-G egy nikkel 
gyújtógyertya

-A nincs tömítőgyűrű

KG ∅ 12,0 19,0 Tömítés Bi-Hex 14,0 
(Kettős hatszögletű *)

-D Fém persely: galvanizált

-E speciális ellenállás

L ∅ 10,0 12,7 Tömítés Hex 16,0 -G Rézmagos testelektróda

M ∅ 10,0 19,0 Tömítés Hex 16,0 -H speciális menet

MA ∅ 10,0 19,0 Tömítés Hex 14,0 -J 2 testelektróda

MF ∅ 10,0 19,0 Tömítés Hex 14,0 -K Testelektróda rezgéssel 
szembeni ellenállása

NA ∅ 12,0 17,5 Kúpos tömítő ülék Hex 14,0

T ∅ 14,0 17,5 Kúpos tömítő ülék Hex 16,0 -N speciális testelektróda

U ∅ 14,0 11,2 Kúpos tömítő ülék Hex 16,0 -Q 4 testelektróda

W ∅ 18,0 10,9 Kúpos tömítő ülék Hex 20,8 -S speciális tömítőgyűrű

X ∅ 14,0 9,5 Tömítés Hex 20,8 -T 3 testelektróda

Y ∅ 14,0 11,2 Kúpos tömítő ülék Hex 16,0 -U Fél kúszószikrás típus

*Kivétel TR5A-10, TR5A-13,TR5B-13, 
TR6B-10, TR6B-13,PTR5A-10, 
PTR5A-13 : 
Menethossz 25,0mm

**Kettős hatszögletű aljzat szükséges.

*FE, KE, KF, KG, MF : Hosszabban kitett 
szigetelés hossz típus 

IX-P Iridium MAX gyertya

LPG 
1-8

Laserline gyújtógyertya  
tartomány gázmotor  
használatra

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Gyertyatžpus Hőérték Konstrukció Elektródahézag

RE Forgódugattyús motor gyertya 5 meleg típus 

 
 

hideg típus

A,B,C… Suffix code -L Leading oldal

SD Forgódugattyús motor 
gyertya (Fél kúszószikrás 
hézag)

6 -T Trading oldal

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Gyertyatžpus Hőérték Menet 
átmérő

Menethossz Fenék  
konfiguráció hatlap Elekt-

ródahézag

HB HYBD (3 testelektróda 
hibrid típus)

4 meleg típus 
 
 

hideg típus

A ∅ 14,0 20,5 Tömítés Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Tömítés Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Gyertyatžpus Hőérték Menet 
átmérő

Menethossz Fenék  
konfiguráció hatlap Elekt-

ródahézag

DF Nagy hőértékű gyertya 
(dupla finom elektródák)

4 meleg típus 

 

 

hideg típus

A ∅ 14,0 19,0 Tömítés Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…
Suffix code5 B ∅ 14,0 26,5 Tömítés Hex 16,0 -9 0,9

DFH Nagy hőértékű gyertya (DF 
+ hibrid típus)

6 C ∅ 12,0 26,5 Tömítés Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Menethossz 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Kettős hatszögletű

Hatszögletű

Hogyan kell leolvasni a cikkszámot: Gyújtógyertyák

Egység: mmEgység: mm
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B P R 5 E S -11
Диаметр 
резьбы

Шестигранник  Структура  Помехоподавляющий
резистор  Калильное число  Длина резьбы  Конструктивные особенности  Межэлектродный зазор

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P с выступающим 
изолятором

R  с резистором 2  горячие

холодные

E 19,0 B Неподвижная контактная гайка SAE (CR8EB)  leer  Мотоцикл:
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z с индуктивным 
резистороомd

4 EF 17,5 CM Наклонный боковой электрод
Компактный тип (длина 
выступающего изолятора: 18,5)

Автомобиль:
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Компактная 

свеча
5 EH 19,0  с частично 

нарезанной 
резьбой,длина 
резьбы 12,7mm

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 CS Наклонный боковой электрод -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Тип с 
поверхностным 
разрядом или 
дополнительным 
искровым 
зазором

7 G,GV  Гоночная свеча зажигания -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 H 12,7 I Иридиевый центральный электрод -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9 L 11,2 IX  Иридиевый электрод (IX) -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 удлиненных боковых электрода -13 1,3

*Исключения
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Устаревший размер 
по японским 
промышленным 
стандартам JIS
Расстояние от 
уплотняющей 
прокладки до 
контактного вывода 
составляет 53,0 мм.

BK :  Стандартный размер 
ISO/JIS
Расстояние от 
уплотняющей 
прокладки до 
контактного вывода 
составляет 50,5 мм.

 пустой   Коническая 
плотная посадка
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

K 2 боковых электрода -15 1,5

-LM Компактный тип (Длина изолятора: 14,5 мм)

N  Специальный боковой электрод -S  Специальное 
уплотнительное 
кольцоP  Платиновый электрод

  Один боковой электрод : 
двойной платиновый

  Несколько боковых электродов: 
Одинарный платиновый 
центральный электрод

Компактная свеча
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-E  Специальное 
сопротивление

IX-P Свеча Iridium MAX

LPG
1-8

Свеча зажигания 
LaserLine для 
использования в 
газовых двигателях

Q 4 боковых электрода

S  Стандартный тип

T 3 боковых электрода

U Тип с полуповерхностным разрядом

Y Центральный электрод с V-образной насечкой

Z  Специальная конструкция

B P R 5 E S - 11
Единица измерения : мм

Длина выступающего изолятора

Длина резьбы (резьбовая часть)

 Межэлектродный зазор

Шестигранная гайка

 Диаметр резьбы

Что означает код детали: Свечи накаливания
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RUS

B P R 5 E S -11
Диаметр 
резьбы

Шестигранник  Структура  Помехоподавляющий
резистор  Калильное число  Длина резьбы  Конструктивные особенности  Межэлектродный зазор

A ∅ 18,0 Hex 25,4 P с выступающим 
изолятором

R  с резистором 2  горячие

холодные

E 19,0 B Неподвижная контактная гайка SAE (CR8EB)  leer  Мотоцикл:
0,7∼0,8

B ∅ 14,0 Hex 20,8 Z с индуктивным 
резистороомd

4 EF 17,5 CM Наклонный боковой электрод
Компактный тип (длина 
выступающего изолятора: 18,5)

Автомобиль:
0,8∼0,9 BC ∅ 14,0 Hex 16,0 M  Компактная 

свеча
5 EH 19,0  с частично 

нарезанной 
резьбой,длина 
резьбы 12,7mm

BK ∅ 14,0 Hex 16,0 6 CS Наклонный боковой электрод -8 0,8

C ∅ 10,0 Hex 16,0 U Тип с 
поверхностным 
разрядом или 
дополнительным 
искровым 
зазором

7 G,GV  Гоночная свеча зажигания -9 0,9

D ∅ 12,0 Hex 18,0 8 H 12,7 I Иридиевый центральный электрод -10 1,0

DC ∅ 12,0 Hex 16,0 9 L 11,2 IX  Иридиевый электрод (IX) -11 1,1

E ∅ 8,0 Hex 13,0 10 J 2 удлиненных боковых электрода -13 1,3

*Исключения
  B(P)M-A,Y : ∅ 14,0, Hex 19,0
  P(P)--(E)F : ∅ 14,0, Hex 16,0
  CM-6 : ∅ 10,0, Hex 14,0

BC :  Устаревший размер 
по японским 
промышленным 
стандартам JIS
Расстояние от 
уплотняющей 
прокладки до 
контактного вывода 
составляет 53,0 мм.

BK :  Стандартный размер 
ISO/JIS
Расстояние от 
уплотняющей 
прокладки до 
контактного вывода 
составляет 50,5 мм.

 пустой   Коническая 
плотная посадка
A(P)-F : 10,9
B(P)-F : 11,2
BM(P)-F : 7,8

K 2 боковых электрода -15 1,5

-LM Компактный тип (Длина изолятора: 14,5 мм)

N  Специальный боковой электрод -S  Специальное 
уплотнительное 
кольцоP  Платиновый электрод

  Один боковой электрод : 
двойной платиновый

  Несколько боковых электродов: 
Одинарный платиновый 
центральный электрод

Компактная свеча
B(P)M- : 9,5
B-LM : 9,5
CM- : 9,5
CM-6 : 8,6
C-50 : 8,5

-E  Специальное 
сопротивление

IX-P Свеча Iridium MAX

LPG
1-8

Свеча зажигания 
LaserLine для 
использования в 
газовых двигателях

Q 4 боковых электрода

S  Стандартный тип

T 3 боковых электрода

U Тип с полуповерхностным разрядом

Y Центральный электрод с V-образной насечкой

Z  Специальная конструкция

B P R 5 E S - 11
Единица измерения : мм

Длина выступающего изолятора

Длина резьбы (резьбовая часть)

 Межэлектродный зазор

Шестигранная гайка

 Диаметр резьбы

Что означает код детали: Свечи накаливания
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P F R 5 A -11

Типы свечей зажигания Диаметр 
резьбы

Длина 
резьбы

Тип основания Длина резьбы Помехоподавляющий 
резистор Калильное число Конструкция Межэлектродный зазор

DI Свеча с повышенной 
надёжностью зажигания, с 
особо тонким электродом

F ∅ 14,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 R с 

резистором 2 горячие

холодные

A,B,C… 
Suffix код

пустой Мотоцикл: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 4 Автомобиль: 0,8∼0,9

I Двойная иридиевая 
свеча зажигания

G ∅ 14,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 20,8 5 -7 0,7

J ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 18,0 6 -9 0,9

L Удлинённая резьбовая часть K ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 7 I Иридиевый 

центральный 
электрод

-10 1,0

P Двойная платиновая 
свеча зажигания

KA ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Bi-Hex 14,0 

(Bi-hexagonal *)
9 IX Иридиевый электрод (IX) -13 1,3

S Свеча с повышенной 
надежностью зажигания : тонкая 
квадратная платиновая вставка

10 P Платиновый 
центральный 
электрод

-15 1,5

KE ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0

Z выступающий запальный конец KF ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 14,0 *  При наличии индекса 

«I» или «P» в начале 
номера детали («I» или 
«P» после калильного 
числа становятся 
кодовым индексом.)

<Пример>
IZFR6P8 – иридиевая 
свеча зажигания
I : Иридиевая
P : Кодовый индекс

* <Исключение>
ZFROP-G – никелевая 
свеча зажигания

-A без уплотнительного кольца

Указанные выше обозначения 
могут быть комбинированными,

<Пример>ILFR···, PLZFR···,
При наличии индекса «L», 
приоритетным в определении 
длины резьбы является индекс «L» 
(длинная резьбовая часть).

<Пример> 
*Свеча с уплотнительным кольцом

FR5AP : длина резьбы 
 19,0мм

LFR5AP-11 : длина резьбы 
 26,5мм

* Свеча с конической плотной  
посадкой

PTR5C-13 : длина резьбы
 17,5мм

PLTR6A-10G : длина резьбы 
 25,0мм

KG ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Bi-Hex 14,0 

(Bi-hexagonal *)
-D Никелевое покрытие 

металлического корпуса

L ∅ 10,0 12,7 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 -E Специальное сопротивление

M ∅ 10,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 -G Боковой электрод с медным 

сердечником
MA ∅ 10,0 19,0 Уплотнительное 

кольцо Hex 14,0

MF ∅ 10,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 14,0 -H Специальная резьба

NA ∅ 12,0 17,5 Коническая 
плотная посадка Hex 14,0 -J 2 боковых электрода

T ∅ 14,0 17,5 Коническая 
плотная посадка Hex 16,0 -K Вибростойкий боковой 

электрод
U ∅ 14,0 11,2 Коническая 

плотная посадка Hex 16,0

W ∅ 18,0 10,9 Коническая 
плотная посадка Hex 20,8 -N Специальный боковой электрод

X ∅ 14,0 9,5 Уплотнительное 
кольцо Hex 20,8 -Q 4 боковых электрода

Y ∅ 14,0 11,2 Коническая 
плотная посадка Hex 16,0 -S Специальное уплотнительное 

кольцо

*Исключения TR5A-10, TR5A-
13,TR5B-13, TR6B-10, TR6B-13,PT-
R5A-10, PTR5A-13 : 
Длина резьбы 25,0mm

*Необходима головка с двойным 
шестигранником.

*FE, KE, KF, KG, MF : Увеличенная 
длина выступающего изолятора 

-T 3 боковых электрода

-U Тип с полуповерхностным 
разрядом

IX-P Свеча Iridium MAX

LPG 
1-8

Свечи зажигания LaserLine 
для газовых двигателей 
for gas engines

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Типы свечей зажигания Калильное число Конструкция Межэлектродный зазор

RE Свеча для роторных двигателей 5 горячие

 
 

холодные

A,B,C… Suffix код -L Ведущая сторона

SD Свеча для роторных 
двигателей 
(полуповерхностный 
разряд и дополнительный 
зазор)

6 -T Ведомая сторона

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Типы свечей зажигания Калильное число Диаметр 
резьбы

Длина резьбы Тип основания Шестигранник Межэлектродный 
зазор

HB HYBD (гибридный тип с 3 
боковыми электродами)

4 горячие
 
 

холодные

A ∅ 14,0 20,5 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Типы свечей зажигания Калильное число Диаметр 
резьбы

Длина резьбы Тип основания Шестигранник Межэлектродный 
зазор

DF Свеча с повышенной 
надежностью зажигания 
(двойные тонкие электроды)

4 горячие

 

 

холодные

A ∅ 14,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…

Suffix код5 B ∅ 14,0 26,5 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 -9 0,9

DFH Свеча с повышенной 
надежностью зажигания 
(DF + гибридный тип)

6 C ∅ 12,0 26,5 Уплотнительное 
кольцо Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Длина резьбы 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Двойной  
шестигранник

Шестигранник

Что означает код детали: Свечи накаливания

Единица измерения : мм
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RUS

P F R 5 A -11

Типы свечей зажигания Диаметр 
резьбы

Длина 
резьбы

Тип основания Длина резьбы Помехоподавляющий 
резистор Калильное число Конструкция Межэлектродный зазор

DI Свеча с повышенной 
надёжностью зажигания, с 
особо тонким электродом

F ∅ 14,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 R с 

резистором 2 горячие

холодные

A,B,C… 
Suffix код

пустой Мотоцикл: 0,7∼0,8

FE ∅ 14,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 4 Автомобиль: 0,8∼0,9

I Двойная иридиевая 
свеча зажигания

G ∅ 14,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 20,8 5 -7 0,7

J ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 18,0 6 -9 0,9

L Удлинённая резьбовая часть K ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 7 I Иридиевый 

центральный 
электрод

-10 1,0

P Двойная платиновая 
свеча зажигания

KA ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 14,0 8 -11 1,1

KB ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Bi-Hex 14,0 

(Bi-hexagonal *)
9 IX Иридиевый электрод (IX) -13 1,3

S Свеча с повышенной 
надежностью зажигания : тонкая 
квадратная платиновая вставка

10 P Платиновый 
центральный 
электрод

-15 1,5

KE ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0

Z выступающий запальный конец KF ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 14,0 *  При наличии индекса 

«I» или «P» в начале 
номера детали («I» или 
«P» после калильного 
числа становятся 
кодовым индексом.)

<Пример>
IZFR6P8 – иридиевая 
свеча зажигания
I : Иридиевая
P : Кодовый индекс

* <Исключение>
ZFROP-G – никелевая 
свеча зажигания

-A без уплотнительного кольца

Указанные выше обозначения 
могут быть комбинированными,

<Пример>ILFR···, PLZFR···,
При наличии индекса «L», 
приоритетным в определении 
длины резьбы является индекс «L» 
(длинная резьбовая часть).

<Пример> 
*Свеча с уплотнительным кольцом

FR5AP : длина резьбы 
 19,0мм

LFR5AP-11 : длина резьбы 
 26,5мм

* Свеча с конической плотной  
посадкой

PTR5C-13 : длина резьбы
 17,5мм

PLTR6A-10G : длина резьбы 
 25,0мм

KG ∅ 12,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Bi-Hex 14,0 

(Bi-hexagonal *)
-D Никелевое покрытие 

металлического корпуса

L ∅ 10,0 12,7 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 -E Специальное сопротивление

M ∅ 10,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 -G Боковой электрод с медным 

сердечником
MA ∅ 10,0 19,0 Уплотнительное 

кольцо Hex 14,0

MF ∅ 10,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 14,0 -H Специальная резьба

NA ∅ 12,0 17,5 Коническая 
плотная посадка Hex 14,0 -J 2 боковых электрода

T ∅ 14,0 17,5 Коническая 
плотная посадка Hex 16,0 -K Вибростойкий боковой 

электрод
U ∅ 14,0 11,2 Коническая 

плотная посадка Hex 16,0

W ∅ 18,0 10,9 Коническая 
плотная посадка Hex 20,8 -N Специальный боковой электрод

X ∅ 14,0 9,5 Уплотнительное 
кольцо Hex 20,8 -Q 4 боковых электрода

Y ∅ 14,0 11,2 Коническая 
плотная посадка Hex 16,0 -S Специальное уплотнительное 

кольцо

*Исключения TR5A-10, TR5A-
13,TR5B-13, TR6B-10, TR6B-13,PT-
R5A-10, PTR5A-13 : 
Длина резьбы 25,0mm

*Необходима головка с двойным 
шестигранником.

*FE, KE, KF, KG, MF : Увеличенная 
длина выступающего изолятора 

-T 3 боковых электрода

-U Тип с полуповерхностным 
разрядом

IX-P Свеча Iridium MAX

LPG 
1-8

Свечи зажигания LaserLine 
для газовых двигателей 
for gas engines

P F R 5 A - 11

RE 7 C -L

Типы свечей зажигания Калильное число Конструкция Межэлектродный зазор

RE Свеча для роторных двигателей 5 горячие

 
 

холодные

A,B,C… Suffix код -L Ведущая сторона

SD Свеча для роторных 
двигателей 
(полуповерхностный 
разряд и дополнительный 
зазор)

6 -T Ведомая сторона

7

8

9

10

11

HB 6 A IX -11 P

Типы свечей зажигания Калильное число Диаметр 
резьбы

Длина резьбы Тип основания Шестигранник Межэлектродный 
зазор

HB HYBD (гибридный тип с 3 
боковыми электродами)

4 горячие
 
 

холодные

A ∅ 14,0 20,5 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 IX -8 0,8

5 B ∅ 14,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 -9 0,9

6 -10 1,0

7 -11 1,1

8 -13 1,3

DF 6 H -11 A

Типы свечей зажигания Калильное число Диаметр 
резьбы

Длина резьбы Тип основания Шестигранник Межэлектродный 
зазор

DF Свеча с повышенной 
надежностью зажигания 
(двойные тонкие электроды)

4 горячие

 

 

холодные

A ∅ 14,0 19,0 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 -8 0,8 A,B,C…

Suffix код5 B ∅ 14,0 26,5 Уплотнительное 
кольцо Hex 16,0 -9 0,9

DFH Свеча с повышенной 
надежностью зажигания 
(DF + гибридный тип)

6 C ∅ 12,0 26,5 Уплотнительное 
кольцо Hex 14,0 -10 1,0

7 *DF6H-11A : Длина резьбы 28,0mm -11 1,1

8 -13 1,3

9 -15 1,5

→
→

RE 7 C L

HB 6 A IX -

-

-

P11

DF 6 H A11

Двойной  
шестигранник

Шестигранник

Что означает код детали: Свечи накаливания

Единица измерения : мм
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Y - 2 0 4 T S 1

Model / Type Thread size Battery Voltage Serial Number Heating Characteristics Glow tube material Modification no.

Y/YS Sheathed type 1 10 mm 0-4 12 V this figure is
the serial number

A AQGS type S Special

YD Sheathed, with
double insulators

2 12 mm 5-9 24 V J SRM type None Standard

3 10 mm K or no letter Standard type

4 14 mm R, M, U QGS type

5 10 mm T, V Fast heating type

6 10 mm Note: Y-7XXR, Y-9XXR are SRM Types

Declaration

AQGS
Advanced Quick Glow System

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 

QGS 
Quick Glow System

7 10 mm

8 18 mm

9 12 mm

*Y-109, Y-159 and Y-171 
for Caterpillar Mitsubishi 
have a thread size of 
3/8”(~9.5mm).

Y 1 001 A S 1

Model / Type Thread size Serial Number / Battery Voltage Heating Characteristics Glow tube material Modification no.

Y Sheathed type 1 10 mm 001-899 12 V A AQGS type S Special

2 12 mm 900-999 24 V J SRM type None Standard

4 14 mm K or no letter Standard type

8 8 mm R, M, U QGS type

9 9 mm T, V Fast heating type

Declaration

AQGS
Advanced Quick Glow System

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug

QGS 
Quick Glow System

0 4

001

T S

A

1

S 1

-
Unit : mm

Unit : mm

How to read our part number: Metal Glow Plugs 

Y

Y

2

1

GB
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Y A 01

Model / Type Heating Characteristics Serial Number

Sheathed type
Thread size: 8mm or 9mm

A Standard type

E QGS type or SRM type

C Z 101

Model / Type Heating Characteristics Serial Number

Ceramic Glow Plug X QGS Type
Quick Glow System

Y SRC Type / HTC
Self Regulating Ceramic Glow Plug

Z NHTC Type
Quick Glow System

Unit : mm

Unit : mm

How to read our part number: Metal Glow Plugs 

How to read our part number: Ceramic Glow Plugs

A

Z

Y

C

01

101

Notes about the table

= only for automobiles with immobilizer

= only for automobiles without immobilizer

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

GB
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30
30

Y - 2 0 4 T S 1

Ausführung / Type Gewindedurchmesser Batteriespannung Seriennummer Glühcharakteristik Glühstabmaterial Modifikationsnummer

Y/YS Stabglühkerze 1 10 mm 0-4 12 V Diese Ziffer ist die 
Seriennummer

A AQGS Type S Spezial

YD Stabglühkerze
mit doppeltem
Isolato

2 12 mm 5-9 24 V J SRM Type Keine Standard

3 10 mm K oder kein Buchstabe Standard Type

4 14 mm R, M, U QGS Type

5 10 mm T, V Schnellstart Type

6 10 mm Hinweis: Y-7XXR, Y-9XXR sind SRM Typen

Erklärung

AQGS
Advanced Quick Glow System (Weiterentwickelte
Schnellstartglühkerze)

SRM
Self Regulating metal Glow Plug  
(selbstregulierende Metall-Glühkerze)

QGS 
Quick Glow System
(Schnellstartglühkerze)

7 10 mm

8 18 mm

9 12 mm

*Y-109, Y-159, Y-171
für Caterpillar / Mitsubishi 
haben einen Gewinde-
durchmesser von
3/8“ (ca. 9.5 mm)

Y 1 001 A S 1

Ausführung / Type Gewindedurchmesser Seriennummer / Batteriespannung Glühcharakteristik Glühstabmaterial Modifikationsnummer

Y Stabglühkerze 1 10 mm 001-899 12 V A AQGS Type S Spezial

2 12 mm 900-999 24 V J SRM Type Keine Standard

4 14 mm K oder kein Buchstabe Standard Type

8 8 mm R, M, U QGS Type

9 9 mm T, V Schnellstart Type

Erklärung

AQGS
Advanced Quick Glow System (Weiterentwickelte
Schnellstartglühkerze)

SRM
Self Regulating metal Glow Plug  
(selbstregulierende Metall-Glühkerze)

QGS 
Quick Glow System
(Schnellstartglühkerze)

0 4

001

T S

A

1

S 1

-
Einheit: mm

Einheit: mm

So lesen Sie unsere Teilenummer: Metall-Glühkerzen  

Y

Y

2

1

D
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Y A 01

Ausführung / Type Glühcharakteristik Seriennummer

Stabglühkerze
Gewindedurchmesser:
8 mm oder 9 mm

A Standard Type

E QGS Type oder SRM Type

C Z 101

Ausführung / Type Glühcharakteristik Seriennummer

Keramikglühkerze X QGS Type
Quick Glow System
(Schnellglühsystem)

Y SRC Type / HTC
Self Regulating Ceramic Glow Plug
(selbstregulierende Keramik-Glühkerze)

Z NHTC Type
Quick Glow System
(Schnellglühsystem)

Einheit: mm

Einheit: mm

Anmerkungen zur Tabelle

= nur für Fahrzeuge mit Wegfahrsperre

= nur für Fahrzeuge ohne Wegfahrsperre

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

So lesen Sie unsere Teilenummer: Metall-Glühkerzen  

So lesen Sie unsere Teilenummer: Keramik-Glühkerzen

A

Z

Y

C

01

101

D

02_Katalog_Vorlaufseiten_GK_ZK_Tabelle_rz.indd   31 10.08.16   17:05



32
32

Y - 2 0 4 T S 1

Modèle / Type Diamètre de filetage Tension de batterie Numéro de série Caractéristique thermique Type de matériau Indice d‘évolution

Y/YS Bougie de 
préchauffage à
masse par le 
culot (Unipôle)

1 10 mm 0-4 12 V Ce chiffre est le
numéro de série

A Type AQGS S Spécial

2 12 mm 5-9 24 V J Type SRM Aucun Standard

3 10 mm K ou pas de lettre Type standard

4 14 mm R, M, U Type QGS

YD Bougie de
préchauffage
isolée (dipôle)

5 10 mm T, V Type démarrage rapide

6 10 mm Remarque : Y-7XXR et Y-9XXR sont des types SRM

Explication

AQGS
Advanced Quick Glow System  
(système de préchauffage rapide avancé)

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug  
(bougie de préchauffage auto-régulante)

QGS 
Quick Glow System  
(système de préchauffage rapide)

7 10 mm

8 18 mm

9 12 mm

*Y-109, Y-159, Y-171
pour Caterpillar /
Mitsubishi ont un
diamètre de filetage
de 3/8“ (environ 9.5 mm)

Y 1 001 A S 1

Modèle / Type Diamètre de filetage Numéro de série / Tension de batterie Caractéristique thermique Type de matériau Indice d‘évolution

Y Bougie de 
préchauffage 
à masse par le 
culot

1 10 mm 001-899 12 V A Type AQGS S Spécial

2 12 mm 900-999 24 V J Type SRM Aucun Standard

4 14 mm K ou pas de lettre Type standard

8 8 mm R, M, U Type QGS

9 9 mm T, V Type démarrage rapide

Explication

AQGS
Advanced Quick Glow System  
(système de préchauffage rapide avancé)

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug  
(bougie de préchauffage auto-régulante)

QGS 
Quick Glow System  
(système de préchauffage rapide)

0 4

001

T S

A

1

S 1

-
Unité : mm

Unité : mm

Comment lire notre numéro de pièce:  
Bougies de préchauffage en métal 

Y

Y

2

1

F
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Modèle / Type Caractéristique thermique Numéro de série

Bougie de préchauff age à 
masse par le culot
Thread size: 8mm or 9mm

A Type standard

E Type QGS
Type SRM

C Z 101

Modèle / Type Caractéristique thermique Numéro de série

Bougie de préchauff age 
céramique

X QGS Type
Quick Glow System 
(Système Quick Glow)

Y SRC Type / HTC
Self Regulating Ceramic Glow Plug
(Bougie de préchauff age en céramique 
auto-régulatrice)

Z NHTC Type
Quick Glow System
(Système Quick Glow)

Unité : mm

Unité : mm

Remarques concernant le tableau

= uniquement pour les véhicules avec anti-démarrage

= uniquement pour les véhicules sans anti-démarrage

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

Comment lire notre numéro de pièce: 
Bougies de préchauff age en métal 

Comment lire notre numéro de pièce: 
Bougies de préchauff age en céramique

A

Z

Y

C

01

101

F
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Y - 2 0 4 T S 1

Versione / Tipo Diametro filettatura Voltaggio Numero di serie Caratteristica di temperatura Materiale del bulbo Codice modifica

Y/YS Candeletta a 
bulbo metallico

1 10 mm 0-4 12 V Questa cifra è il 
numero di serie

A Tipo AQGS S Speciale

2 12 mm 5-9 24 V J Tipo SRM Nessuno Standard 

YD Candeletta a 
bulbo metallico 
con doppio 
isolatore

3 10 mm K o nessuna lettera Tipo standard

4 14 mm R, M, U Tipo QGS

5 10 mm T, V Tipo ad riscaldamento rapido

6 10 mm Nota: I tipi Y-7XXR e Y-9XXR sono SRM

Spiegazione

AQGS
Advanced Quick Glow System

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 

QGS 
Quick Glow System

7 10 mm

8 18 mm

9 12 mm

*Y-109, Y-159, Y-171
per Caterpillar /
Mitsubishi hanno un
diametro della filettatura di
3/8“ (circa 9,5 mm)

Y 1 001 A S 1

Versione / Tipo Diametro filettatura Numero di serie Tensione batteria Caratteristica di temperatura Materiale del bulbo Codice modifica

Y Candeletta a 
spirale singola

1 10 mm 001-899 12 V A Tipo AQGS S Speciale

2 12 mm 900-999 24 V J Tipo SRM Nessuno Standard 

4 14 mm K o nessuna lettera Tipo standard

8 8 mm R, M, U Tipo QGS

9 9 mm T, V Tipo ad riscaldamento rapido

Spiegazione

AQGS
Advanced Quick Glow System

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug

QGS 
Quick Glow System

0 4

001

T S

A

1

S 1

-
Unità: mm

Unità: mm

Come leggere il nostro numero del pezzo:  
candelette con bulbo metallico

Y

Y

2

1

I
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Versione / Tipo Caratteristica di temperatura Numero di serie

Candeletta a 
spirale singola
Diametro fi lettatura:
8 mm o 9 mm

A Tipo standard

E Tipo QGS o tipo SRM

C Z 101

Versione / Tipo Caratteristica di temperatura Numero di serie

Candeletta con bulbo 
ceramico

X QGS Type
Quick Glow System
(Sistema a riscaldamento rapido)

Y SRC Type / HTC
Self Regulating Ceramic Glow Plug
(Candelette ceramiche autoregolanti)

Z NHTC Type
Quick Glow System
(Sistema a riscaldamento rapido)

Unità: mm

Unità: mm

Come leggere il nostro numero del pezzo: 
candelette con bulbo metallico 

Come leggere il nostro numero del pezzo: 
candelette con bulbo ceramico

A

Z

Y

C

01

101

Note sulla tabella

= solo per veicoli con immobilizer

= solo per veicoli senza immobilizer

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

I
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Y - 2 0 4 T S 1

Modelo / Tipo Diámetro de la rosca Tensión de la batería Número de serie Características de incandescencia Material de la varilla Número de modificación

Y/YS Calentador 
Metálico

1 10 mm 0-4 12 V Esta cifra indica el
número de serie

A Tipo AQGS S Especial

2 12 mm 5-9 24 V J Tipo SRM Ninguno Estándar

YD Calentador
con doble
aislador

3 10 mm K o ninguna letra Tipo estándar

4 14 mm R, M ,U Tipo QGS

5 10 mm T, V Tipo de arranque rápido

6 10 mm Nota: Y-7XXR y Y-9XXR son tipos SRM

Explicación

AQGS
Calentamiento inmediato, sistema avanzado

SRM
Metálico auto regulado

QGS 
Calentamiento inmediato

7 10 mm

8 18 mm

9 12 mm

*Y-109, Y-159, Y-171
para Caterpillar /
Mitsubishi tienen un
diámetro de rosca de
3/8“ (aprox. 9.5 mm)

Y 1 001 A S 1

Modelo / Tipo Diámetro de la rosca Número de serie / Tensión de la batería Características de incandescencia Material de la varilla Número de modificación

Y Calentador 
metálico

1 10 mm 001-899 12 V A Tipo AQGS S Especial

2 12 mm 900-999 24 V J Tipo SRM Ninguno Estándar

4 14 mm K o ninguna letra Tipo estándar

8 8 mm R, M, U Tipo QGS

9 9 mm T, V Tipo de arranque rápido

Explicación

AQGS
Calentamiento inmediato, sistema avanzado

SRM
Metálico auto regulado

QGS 
Calentamiento inmediato

0 4

001

T S

A

1

S 1

-
Unidad: mm

Cómo leer nuestros números de pieza: Calentadores metálicos 

Y

Y

2

1
Unidad: mm

E
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Modelo / Tipo Características de incandescencia Número de serie

Calentador Metálico
Diámetro de la rosca:
8 mm o 9 mm

A Tipo estándar

E Tipo QGS otipo SRM

C Z 101

Modelo / Tipo Características de incandescencia Número de serie

Candeletta con bulbo 
ceramico

X QGS Type
Sistema Quick Glow

Y SRC Type / HTC
Calentador cerámico autorregulado

Z NHTC Type
Sistema Quick Glow

Notas respecto a la tabla

= solo para vehículos con inmovilizador

= solo para vehículos sin inmovilizador

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

Cómo leer nuestros números de pieza: Calentadores metálicos 

Cómo leer nuestros números de pieza: Calentadores cerámicos

A

Z

Y

C

01

101

Unidad: mm

Unidad: mm

E
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Y - 2 0 4 T S 1

Uitvoering / Type Schroefdraaddiameter Batterijspanning Serienummer Gloeikarakteristiek Gloeistaafmateriaal Modificatienummer

Y/YS Staafgloeibougie 1 10 mm 0-4 12 V Dit getal is
het serienummer

A AQGS type S Speciaal

YD Staafgloeibougie
met dubbele
isolator

2 12 mm 5-9 24 V J SRM type Geen Standaard

3 10 mm K of geen letter Standaard type

4 14 mm R, M, U QGS type

5 10 mm T, V Snelstart type

6 10 mm Opmerking: Y-7XXR en Y-9XXR zijn SRM- types 

Verklaring

AQGS
Advanced Quick Glow System

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 

QGS 
Quick Glow System

7 10 mm

8 18 mm

9 12 mm

*Y-109, Y-159, Y-171
voor Caterpillar /
Mitsubishi hebben
een schroefdraaddiameter
van 3/8“ (ca. 9.5mm)

Y 1 001 A S 1

Uitvoering / Type Schroefdraaddiameter Serienummer / Batterijspanning Gloeikarakteristiek Gloeistaafmateriaal Modificatienummer

Y Staafgloeibougie 1 10 mm 001-899 12 V A AQGS type S Speciaal

2 12 mm 900-999 24 V J SRM type Geen Standaard

4 14 mm K of geen letter Standaard type

8 8 mm R, M, U QGS type

9 9 mm T, V Snelstart type

Verklaring

AQGS
Advanced Quick Glow System

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug

QGS 
Quick Glow System

0 4

001

T S

A

1

S 1

-
Eenheid: mm

Eenheid: mm

Hoe moet ons onderdeelnummer worden gelezen:   
Metalen gloeibougies 

Y

Y

2

1

NL
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Uitvoering / Type Gloeikarakteristiek Serienummer

Staafgloeibougie
Schroefdraaddiameter:
8 mm of 9 mm

A Standaard type

E QGS type of SRM type

C Z 101

Uitvoering / Type Gloeikarakteristiek Serienummer

Keramische gloeibougies X QGS Type
Quick Glow System

Y SRC Type / HTC
Self Regulating Ceramic Glow Plug
(Zelfregelende keramische gloeibougie)

Z NHTC Type
Quick Glow System

Eenheid: mm

Eenheid: mm

Opmerkingen bij de tabel

= uitsluitend voor voertuigen met wegrijbeveiliging

= uitsluitend voor voertuigen zonder wegrijbeveiliging

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

Hoe moet ons onderdeelnummer worden gelezen: 
Metalen gloeibougies 

Hoe moet ons onderdeelnummer worden gelezen:  
Keramische gloeibougies

A

Z

Y

C

01

101

NL
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Y - 2 0 4 T S 1

Acabamento / Tipo Tamanho da rosca
Voltagem da 
bateria

Número de série Característica de incandescência Material do tubo
Número de alteração  
do projecto

Y/YS Vela incandescente 1 10 mm 0-4 12 V Esta cifra é o  
número de série

A Tipo AQGS S Especial

YD Vela  
incandescente 
com isolador 
duplo

2 12 mm 5-9 24 V J Tipo SRM Nenhum Padrão 

3 10 mm K ou nenhum letra Tipo padrão

4 14 mm R, M, U Tipo QGS

5 10 mm T, V Tipo arranque rápido

6 10 mm Nota: Y-7XXR e Y-9XXR são tipos SRM 

Explicação 

AQGS
Advanced Quick Glow System 
(Sistema avançado de pré-aquecimento rápido)

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 
(Tipo autoregulado)

QGS 
Quick Glow System 
(Sistema de préaquecimento rápido)

7 10 mm

8 18 mm

9 12 mm

*Y-109, Y-159, Y-171
para Caterpillar /
Mitsubishi possuem
diâmetro de rosca
de 3/8“ (aprox. 9,5mm)

Y 1 001 A S 1

Acabamento / Tipo Tamanho da rosca Número de série / Voltagem da bateria Característica de incandescência Material do tubo
Número de alteração  
do projecto

Y Vela  
incandescente

1 10 mm 001-899 12 V A Tipo AQGS S Especial

2 12 mm 900-999 24 V J Tipo SRM Nenhum Padrão 

4 14 mm K ou nenhum letra Tipo padrão

8 8 mm R, M, U Tipo QGS

9 9 mm T, V Tipo arranque rápido

Explicação 

AQGS
Advanced Quick Glow System 
(Sistema avançado de pré-aquecimento rápido)

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 
(Tipo autoregulado)

QGS 
Quick Glow System 
(Sistema de préaquecimento rápido)

0 4

001

T S

A

1

S 1

-
Unidade : mm

Unidade : mm

Como ler o nosso número de peça:  
Vela de Incandescência Metálica 

Y

Y

2

1

P
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Acabamento / Tipo Característica de incandescência Número de série

Vela incandescente
Diâmetro da rosca:
8mm ou 9mm

A Tipo padrão

E Tipo QGS outipo SRM

C Z 101

Acabamento / Tipo Característica de incandescência Número de série

Vela de incandescência 
cerâmica

X QGS Type
Quick Glow System
(Sistema de Incandescência Rápida)

Y SRC Type / HTC
Self Regulating Ceramic Glow Plug
(Vela de Incandescência Cerâmica 
Autorreguladora)

Z NHTC Type
Quick Glow System
(Sistema de Incandescência Rápida)

Unidade : mm

Unidade : mm

Anotações à tabela

= apenas para veículos com imobilizador

= apenas para veículos sem imobilizador

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

Como ler o nosso número de peça: 
Vela de Incandescência Metálica 

Como ler o nosso número de peça: 
Velas de Incandescência em Cerâmica

A

Z

Y

C

01

101

P
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Εκτέλεση / Τύπος Διάμετρος σπειρώματος Τάση μπαταρίας Τάση μπαταρίας Χαρακτηριστικά πυράκτωσης
Υλικό ράβδου
πυράκτωσης

Αριθμός Διάμετρος 
τροποποίησης

Y/YS Προθερμαντήρας 
ράβδου

1 10 mm 0-4 12 V Αυτό το ψηφίο
αποτελεί τον αριθμό
σειράς

A Τύπος AQGS S  Ειδικός

2 12 mm 5-9 24 V J Τύπος SRM Κανένας Στάνταρ

YD Προθερμαντήρας
ράβδου με διπλό
μονωτήρα

3 10 mm K ή κανένα γράμμα Στάνταρ τύπος

4 14 mm R, M, U Τύπος QGS

5 10 mm T, V Τύπος γρήγορης εκκίνησης

6 10 mm Σημείωση: Y-7XXR και Y-9XXR αποτελούν τύπους SRM 

Επεξήγηση

AQGS
Advanced Quick Glow System

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 

QGS 
Quick Glow System

7 10 mm

8 18 mm

9 12 mm

*Y-109, Y-159, Y-171
για Caterpillar /
Mitsubishi έχουν μία
διάμετρος σπειρώματος 
από 3/8“ (περ. 9,5 mm)

Y 1 001 A S 1

Εκτέλεση / Τύπος Διάμετρος σπειρώματος Αριθμός σειράς / Τάση μπαταρίας Χαρακτηριστικά πυράκτωσης
Υλικό ράβδου
πυράκτωσης

Αριθμός Διάμετρος 
τροποποίησης

Y Προθερμαντήρας 
ράβδου

1 10 mm 001-899 12 V A Τύπος AQGS S  Ειδικός

2 12 mm 900-999 24 V J Τύπος SRM Κανένας Στάνταρ

4 14 mm K ή κανένα γράμμα Στάνταρ τύπος

8 8 mm R, M, U Τύπος QGS

9 9 mm T, V Τύπος γρήγορης εκκίνησης

Επεξήγηση

AQGS
Advanced Quick Glow System

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 

QGS 
Quick Glow System

0 4

001

T S

A

1

S 1

-
Μονάδα: mm

Μονάδα: mm

Πώς να ερμηνεύετε τους κωδικούς μας:  
Μεταλλικοί προθερμαντήρες 

Y

Y

2

1

GR
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Εκτέλεση / Τύπος Χαρακτηριστικά πυράκτωσης Τάση μπαταρίας

Προθερμαντήρας ράβδου
Διάμετρος σπειρώματος:
8 mm ή 9 mm

A Στάνταρ τύπος

E Τύπος QGS ή Τύπος SRM

C Z 101

Εκτέλεση / Τύπος Χαρακτηριστικά πυράκτωσης Τάση μπαταρίας

Κεραμικός 
προθερμαντήρας

X Τύπος QGS
Quick Glow System
(Σύστημα ταχείας πυράκτωσης)

Y Τύπος SRC / HTC
Self Regulating Ceramic Glow Plug
(Κεραμικός αυτορυθμιζόμενος 
προθερμαντήρας)

Z Τύπος NHTC
Quick Glow System
(Σύστημα ταχείας πυράκτωσης)

Μονάδα: mm

Μονάδα: mm

Παρατηρήσεις για τον πίνακα

= μόνο για οχήματα με Immobilizer

= μόνο για οχήματα χωρίς Immobilizer

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

Πώς να ερμηνεύετε τους κωδικούς μας: 
Μεταλλικοί προθερμαντήρες 

Πώς να ερμηνεύετε τους κωδικούς μας: 
Κεραμικοί προθερμαντήρες

A

Z

Y

C

01

101

GR
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Model / Tip Diş çapı Akü gerilimi Seri numarası Kızdırma karakteristiği
Kızdırma çubuk
materyali

Modifikasyon
numarası

Y/YS Çubuk tipi  
kızdırma bujisi

1 10 mm 0-4 12 V Bu rakam seri
numarasıdır

A AQGS tipi S Özel

2 12 mm 5-9 24 V J SRM tipi Yok Standart

YD Çift izolatörlü
çubuk tipi
kızdırma bujisi

3 10 mm K veya harfsiz Standart tip

4 14 mm R, M, U QGS tipi

5 10 mm T, V Hızlı çalıştırma tipi

6 10 mm Not: Y-7XXR ve Y-9XXR, SRM tipidir

Açıklama

AQGS
Advanced Quick Glow System

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 

QGS 
Quick Glow System

7 10 mm

8 18 mm

9 12 mm

*Y-109, Y-159, Y-171
kızdırma bujilerin
diş çapı Caterpillar /
Mitsubishi için 3/8“
(yaklaşık 9.5mm)

Y 1 001 A S 1

Model / Tip Diş çapı Seri numarası / Akü gerilimi Kızdırma karakteristiği
Kızdırma çubuk
materyali

Modifikasyon
numarası

Y Çubuk tipi  
kızdırma bujisi

1 10 mm 001-899 12 V A AQGS tipi S Special

2 12 mm 900-999 24 V J SRM tipi None Standard

4 14 mm K veya harfsiz Standart tip

8 8 mm R, M, U QGS tipi

9 9 mm T, V Hızlı çalıştırma tipi

Açıklama

AQGS
Advanced Quick Glow System

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 

QGS 
Quick Glow System

0 4

001

T S

A

1

S 1

-
Birim: mm

Birim: mm

Parça numaramızın okunma şekli: Metal Kızdırma Bujileri 

Y

Y

2

1

TR
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Model / Tip Kızdırma karakteristiği Seri numarası

Çubuk tipi kızdırma bujisi
Diş çapı: 8mm veya 9mm

A Standart tip

E QGS tipi veya
SRM tipi

C Z 101

Model / Tip Kızdırma karakteristiği Seri numarası

Seramik kızdırma bujisi X QGS tipi 
Quick Glow System
(Hızlı Kızdırma Sistemi)

Y SRC tipi / HTC
Self Regulating Ceramic Glow Plug
(Kendi Kendini Ayarlayan Seramik 
Kızdırma Bujisi)

Z NHTC tipi 
Quick Glow System
(Hızlı Kızdırma Sistemi)

Birim: mm

Birim: mm

Tablo notu

= sadece Immobilizer’lı araçlar için

= sadece Immobilizer’ı olmayan araçlar için

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

Parça numaramızın okunma şekli: Metal Kızdırma Bujileri 

Parça numaramızın okunma şekli: Seramik Kızdırma Bujileri

A

Z

Y

C

01

101

TR
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Wykonanie / type Średnica gwintu Napięcie robocze Numer seryjny Charakterystyka żarzenia
Materiał prętu
grzewczego

Numer modyfikacji

Y/YS Świeca żarowa
jednobiegunowa

1 10 mm 0-4 12 V Ta cyfra oznacza
numer seryjny

A Typ AQGS S Specjalne

2 12 mm 5-9 24 V J Typ SRM Brak Standardowe

YD Świece żarowe
dwubiegunowe

3 10 mm K lub brak litery Typ standardowy

4 14 mm R, M, U Typ QGS

5 10 mm T, V Typ szybkiego rozruchu

6 10 mm Uwaga: Y-7XXR i Y-9XXR to produkty typu SRM

Objaśnienia:

AQGS
Advanced Quick Glow System 
(Zaawansowany system szybkiego żarzenia)

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 
(Typ samoregulacyjny)

QGS 
Quick Glow System 
(System szybkiego żarzenia)

7 10 mm

8 18 mm

9 12 mm

*Y-109, Y-159, Y-171
dla Caterpillar/
Mitsubishi posiadają
średnicę gwintu
3/8“ (ok. 9,5mm)

Y 1 001 A S 1

Wykonanie / type Średnica gwintu Numer seryjny / Napięcie robocze Charakterystyka żarzenia
Materiał prętu
grzewczego

Numer modyfikacji

Y Świeca żarowa
jednobiegunowa

1 10 mm 001-899 12 V A Typ AQGS S Specjalne

2 12 mm 900-999 24 V J Typ SRM Brak Standardowe

4 14 mm K lub brak litery Typ standardowy

8 8 mm R, M, U Typ QGS

9 9 mm T, V Typ szybkiego rozruchu

Objaśnienia:

AQGS
Advanced Quick Glow System 
(Zaawansowany system szybkiego żarzenia)

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 
(Typ samoregulacyjny)

QGS 
Quick Glow System 
(System szybkiego żarzenia)

0 4

001

T S

A

1

S 1

-
Jednostka:  

mm

Jak odczytać numer części: Metalowe świece żarowe 

Y

Y

2

1
Jednostka:  

mm

PL
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Wykonanie / type Charakterystyka żarzenia Numer seryjny

Świeca żarowa 
jednobiegunowa
Średnica gwintu:
8mm lub 9mm

A Typ standardowy

E Typ QGS lub
typ SRM

C Z 101

Wykonanie / type Charakterystyka żarzenia Numer seryjny

Świece żarowe 
ceramiczne

X QGS Type
Quick Glow System
System szybkiego żarzenia (QGS)

Y SRC Type / HTC
Self Regulating Ceramic Glow Plug
(Samoregulująca się ceramiczna 
świeca żarowa)

Z NHTC Type
Quick Glow System
System szybkiego żarzenia (QGS)

Uwagi do tabeli

= tylko do pojazdów z blokadą przeciwuruchomieniową

= tylko do pojazdów bez blokady przeciwuruchomieniowej

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

Jak odczytać numer części: Metalowe świece żarowe 

Jak odczytać numer części: Ceramiczne świece żarowe

A

Z

Y

C

01

101

Jednostka: 
mm

Jednostka: 
mm

PL
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Provedení / typ Průměr závitu Napětí akumulátoru Sériové číslo Charakteristika žhavení Materiál žhavicí tyčky Číslo modifikace

Y/YS Tyčová žhavicí 
svíčka

1 10 mm 0-4 12 V Toto číslo je sériové
číslo

A AQGS typ S Speciální

2 12 mm 5-9 24 V J SRM typ Žádný Standardní

YD Tyčová žhavicí
svíčka s dvojitým
izolátorem

3 10 mm K nebo žádné písmeno Standardní typ

4 14 mm R, M, U QGS typ

5 10 mm T, V Typ rychlý start

6 10 mm Poznámka: Y-7XXR a Y-9XXR jsou typy SRM

Vysvětlení

AQGS
Advanced Quick Glow System  

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug  

QGS 
Quick Glow System

7 10 mm

8 18 mm

9 12 mm

*Y-109, Y-159, Y-171
pro Caterpillar / Mitsubishi 
mají průměr závitu
3/8“ (cca 9,5mm)

Y 1 001 A S 1

Provedení / typ Průměr závitu Sériové číslo / Napětí akumulátoru Charakteristika žhavení Materiál žhavicí tyčky Číslo modifikace

Y Tyčová žhavicí 
svíčka

1 10 mm 001-899 12 V A AQGS typ S Speciální

2 12 mm 900-999 24 V J SRM typ Žádný Standardní

4 14 mm K nebo žádné písmeno Standardní typ

8 8 mm R, M, U QGS typ

9 9 mm T, V Typ rychlý start

Vysvětlení

AQGS
Advanced Quick Glow System  

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug  

QGS 
Quick Glow System

0 4

001

T S

A

1

S 1

-
Jednotky: mm

Jak číst naše číslo dílu: Kovové žhavicí svíčky 

Y

Y

2

1
Jednotky: mm

CZ
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Provedení / typ Charakteristika žhavení Sériové číslo

Tyčová žhavicí svíčka
Průměr závitu:
8 mm nebo 9 mm

A Standardní typ

E QGS typ nebo 
SRM typ

C Z 101

Provedení / typ Charakteristika žhavení Sériové číslo

Keramická žhavicí svíčka X QGS Type
Systém rychlého žhavení

Y SRC Type / HTC
Samoregulační keramická žhavicí svíčka

Z NHTC Type
Systém rychlého žhavení

Poznámky k tabulce

= pouze pro vozidla s imobilizérem

= pouze pro vozidla bez imobilizéru

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

Jak číst naše číslo dílu: Kovové žhavicí svíčky 

Jak číst naše číslo dílu: Keramické žhavicí svíčky

A

Z

Y

C

01

101

Jednotky: mm

Jednotky: mm

CZ
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kivitel / típus menet átmérő akku feszültség sorozatszám izzítási karakterisztika izzórúd anyaga változtatási

Y/YS Rúd izzítógyertya 1 10 mm 0-4 12 V A szám a
sorozatszám

A AQGS típus S Speciális

YD Rúd izzítógyertya
kettős szigetelővel

2 12 mm 5-9 24 V J SRM típus Egyik 
sem 

Standard

3 10 mm K vagy betű nélkül Normál típus

4 14 mm R, M, U QGS típus

5 10 mm T, V Gyorsindító típus

6 10 mm Megjegyzés: Y-7XXR és Y-9XXR SRM típusúak
Magyarázat

AQGS
Advanced Quick Glow System

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 

QGS 
Quick Glow System

7 10 mm

8 18 mm

9 12 mm

*Y-109, Y-159, Y-171
Caterpillar / Mitsubishi
típusokhoz menetük
átmérője 3/8“ 
(kb. 9,5 mm)

Y 1 001 A S 1

kivitel / típus menet átmérő sorozatszám / akku feszültség izzítási karakterisztika izzórúd anyaga változtatási

Y Rúd izzítógyertya 1 10 mm 001-899 12 V A AQGS típus S Speciális

2 12 mm 900-999 24 V J SRM típus Egyik 
sem 

Standard

4 14 mm K vagy betű nélkül Normál típus

8 8 mm R, M, U QGS típus

9 9 mm T, V Gyorsindító típus

Magyarázat

AQGS
Advanced Quick Glow System

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug

QGS 
Quick Glow System

0 4

001

T S

A

1

S 1

-
Egység: mm

Egység: mm

Hogyan kell leolvasni a cikkszámot: Fémházas izzítógyertyák 

Y

Y

2

1

H
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kivitel / típus izzítási karakterisztika sorozatszám

Rúd izzítógyertya
Menet átmérő:
8 vagy 9 mm

A Normál típus

E QGS típus vagy SRM típus

C Z 101

kivitel / típus izzítási karakterisztika sorozatszám

Kerámia izzítógyertya X QGS típus
Quick Glow System
(Gyorsizzító rendszer)

Y SRC típus / HTC
Self Regulating Ceramic Glow Plug
(Önszabályozó kerámia izzítógyertya)

Z NHTC típus
Quick Glow System
(Gyorsizzító rendszer)

Egység: mm

Egység: mm

Megjegyzések a táblázathoz

= csak immobiliseres autókhoz

= csak immobiliser nélküli autókhoz

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

Hogyan kell leolvasni a cikkszámot: Fémházas izzítógyertyák 

Hogyan kell leolvasni a cikkszámot: Kerámia izzítógyertyák

A

Z

Y

C

01

101

H
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Исполнение / Тип Диаметр резьбы
Напряжение
батареи

Номер серии Характеристика накаливания
Материал штифта
накаливания

Номер модификации

Y/YS Штифтовая 
свеча
накаливания

1 10 мм 0-4 12 В Эта цифра 
является номером
серии

A Тип AQGS S Специальная

2 12 мм 5-9 24 В J Тип SRM Отсутствует Стандартная

3 10 мм K или без буквы Стандартный тип

YD Штифтовая  
свеча
накаливания с
некорпусным
заземлением

4 14 мм R, M, U Тип QGS

5 10 мм T, V Тип с ускоренным нагревом

6 10 мм Примечание: Y-7XXR и Y-9XXR – свечи типа SRM

Пояснение

AQGS
Advanced Quick Glow System 
(Улучшенная система быстрого накаливания)

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 
(Саморегулирующийся тип, металл)

QGS 
Quick Glow System
(Система быстрого накаливания)

7 10 мм

8 18 мм

9 12 мм

*Y-109, Y-159, Y-171
для CATERPILLAR
имеют диаметр
резьбы 3/8“
(ок. 9.5 мм)

Y 1 001 A S 1

Исполнение / Тип Диаметр резьбы Номер серии / Напряжение батареи Характеристика накаливания
Материал штифта
накаливания

Номер модификации

Y Sheathed type 1 10 мм 001-899 12 В A Тип AQGS S Специальная

2 12 мм 900-999 24 В J Тип SRM Отсутствует Стандартная

4 14 мм K или без буквы Стандартный тип

8 8 мм R, M, U Тип QGS

9 9 мм T, V Тип с ускоренным нагревом

Пояснение

AQGS
Advanced Quick Glow System 
(Улучшенная система быстрого накаливания)

SRM
Self Regulating Metal Glow Plug 
(Саморегулирующийся тип, металл)

QGS 
Quick Glow System
(Система быстрого накаливания)

0 4

001

T S

A

1

S 1

-

Что означает код детали:  
Металлические свечи накаливания 

Y

Y

2

1

Единица измерения : мм

Единица измерения : мм

RUS
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Исполнение / Тип Характеристика накаливания Номер серии

Штифтовая свеча 
накаливания
Диаметр резьбы:
8 мм или 9 мм

A Стандартный тип

E Тип QGS или
Тип SRM

C Z 101

Исполнение / Тип Характеристика накаливания Номер серии

Керамическая свеча 
накаливания

X QGS Type
Quick Glow System 
(Система быстрого накаливания)

Y SRC Type / HTC
Self Regulating Ceramic Glow Plug
(Саморегулирующаяся керамическая 
свеча накаливания)

Z NHTC Type
Quick Glow System 
(Система быстрого накаливания)

Примечания к таблице

= только для автомобилей с иммобилайзером

= только для автомобилей без иммобилайзера

Y-925J Y-930U

∅ 4.0 mm ∅ 5.0 mm

Что означает код детали: 
Металлические свечи накаливания 

Что означает код детали: 
Керамические свечи накаливания

A

Z

Y

C

01

101
Единица измерения : мм

Единица измерения : мм

RUS
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A torque wrench is required for the 

professional installation of a spark plug. 

Even for professionals the estimation of 

the tightening torque is nearly impossible. 

That is because a torque can be 

calculated from two sizes which are 

multiplied by one another: the force 

which is applied to the respective 

centre of rotation and the length of the 

handle. Most spark plug failures can be 

traced back to an incorrect tightening 

torque. If it is set too low, there is a risk 

of compression losses and overheating. 

A break of the insulator or middle 

electrode as a result of vibrations is 

also feasible. If the tightening torque 

is set too high, the spark plug can 

snap off. The casing can also expand 

or warp. Heat dissipation zones are 

disrupted, overheating and melting of 

the electrodes or even engine damage 

can occur.

Seat type

Spark plug tightening torques

Cylinder head materialThread diameter

fl at conical Cast iron Aluminium

The required tightening torque depends on seat type, thread diameter and cylinder head material. Please take care of the 

tightening torques or angles, whenever these are printed on the packaging material! 

or or

ALSO AS VIDEO

IMPORTANT TIPS FOR THE INSTALLATION 
OF SPARK PLUGS

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ turn: 180° ½ – 2/3 turn: 180°–240° 1/16 turn: 22.5°

10-15 Nm

10-12 Nm

12 /14 mm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Cast iron head 

Angle of rotation, 
regardless of the 
cylinder head 
material

Aluminium head

Thread Ø 

Seat type

Seat type

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmThread Ø 

Spark plug with a flat seat (with seal) Spark plug with a conical seat

Spark plug with a flat seat (with seal) Spark plug with a conical seat

The respective angle of rotation can 

be found on the spark plug packaging.

(Exception: racing plugs – only torque 

method)

Alternative: Angle of rotation details
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A torque wrench is required for the 

professional installation of a spark plug. 

Even for professionals the estimation of 

the tightening torque is nearly impossible. 

That is because a torque can be 

calculated from two sizes which are 

multiplied by one another: the force 

which is applied to the respective 

centre of rotation and the length of the 

handle. Most spark plug failures can be 

traced back to an incorrect tightening 

torque. If it is set too low, there is a risk 

of compression losses and overheating. 

A break of the insulator or middle 

electrode as a result of vibrations is 

also feasible. If the tightening torque 

is set too high, the spark plug can 

snap off. The casing can also expand 

or warp. Heat dissipation zones are 

disrupted, overheating and melting of 

the electrodes or even engine damage 

can occur.

Seat type

Spark plug tightening torques

Cylinder head materialThread diameter

fl at conical Cast iron Aluminium

The required tightening torque depends on seat type, thread diameter and cylinder head material. Please take care of the 

tightening torques or angles, whenever these are printed on the packaging material! 

or or

ALSO AS VIDEO

IMPORTANT TIPS FOR THE INSTALLATION 
OF SPARK PLUGS

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ turn: 180° ½ – 2/3 turn: 180°–240° 1/16 turn: 22.5°

10-15 Nm

10-12 Nm

12 /14 mm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Cast iron head 

Angle of rotation, 
regardless of the 
cylinder head 
material

Aluminium head

Thread Ø 

Seat type

Seat type

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmThread Ø 

Spark plug with a flat seat (with seal) Spark plug with a conical seat

Spark plug with a flat seat (with seal) Spark plug with a conical seat

The respective angle of rotation can 

be found on the spark plug packaging.

(Exception: racing plugs – only torque 

method)

Alternative: Angle of rotation details

1

2

3

4

When changing glow plugs you must always use the correct 

torque, so that the breakaway torque is not exceeded, if not 

there is danger of tear-off . 

Note: Other manufacturers often have, due to the 

varying thread materials, lower breakaway torque 

values. For this reason, you should reduce of a 

further 5 Nm the value, whenever the glow plug 

manufacturer is unknown.

Removal / Breakaway torque

Tips on removal issues

Cleaning

>  Sprinkle the glow plug seat on the transition to 

the cylinder head with synthetic motor oil.

>  Let absorb for a couple of days and move the 

vehicle. 

>  Remove the glow plugs with the engine at 

operating temperature paying attention to the 

breakaway torques using a suitable torque 

wrench.

Please take care of the tightening torques, whenever these are printed on the packaging material! Glow plugs will 

function properly only when tightened with the correct tightening torque!

Before installing new glow plugs oil 

and soot residue should be removed 

from the glow plug hole with a 

greased reamer.

Glow plug installation / tightening torques

If an immediate removal is not urgent, we suggest proceeding as follows:

Glow plug breakaway torque

Ø Thread M8 M9 M10 M12

Breakaway 
torque 20 Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm

~ 7 days 90°Oil

Connecting nut

Ø Thread M4 M5

Tightening 
torque 0,8–1,5 Nm 3,0–4,0 Nm

Tolerance in % +/- 10 +/- 10

Metal rod glow plugs Ceramic 
glow plugs

Ø Thread M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Tightening 
torque 8,5 Nm 11 Nm 15 Nm 23 Nm 23 Nm 10 Nm 18 Nm

Tolerance in % +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

ALSO AS VIDEO

IMPORTANT TIPS FOR THE REMOVAL AND 
INSTALLATION OF GLOW PLUGS
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Der jeweilige Drehwinkel ist auf der 

Zündkerzenverpackung zu finden.

(Ausnahme: Rennzündkerzen - nur 

Drehmomentmethode)

Für die fachgerechte Montage einer 

Zündkerze ist ein Drehmomentschlüs-

sel erforderlich. Denn selbst für Werk-

stattprofis ist das „Schätzen“ des An-

zugsdrehmomentes nahezu unmöglich. 

Das liegt daran, dass sich ein Drehmo-

ment aus zwei Größen errechnet, die 

miteinander multipliziert werden: der 

Kraft, die auf den jeweiligen Drehpunkt 

einwirkt, und der Länge des Hebels. 

Die meisten Zündkerzenausfälle gehen 

auf ein falsches Anzugsdrehmoment 

zurück. Wird es zu niedrig gewählt, dro-

hen Kompressionsverluste und Überhit-

zung. Auch ein Bruch von Isolator oder 

Mittelelektrode infolge von Vibrationen 

ist denkbar. Wird das Drehmoment zu 

hoch gewählt, kann es zum Abreißen 

der Zündkerze führen. Auch kann das 

Gehäuse sich dehnen oder verdrehen. 

Die Wärmeabflusszonen werden ge-

stört, es drohen Überhitzung und Ver-

schmelzung der Elektroden bis hin zum 

Motorschaden.

Sitztyp

Alternativ: Drehwinkel-Angaben

Anzugsdrehmomente Zündkerzen

ZylinderkopfmaterialGewindedurchmesser

fl ach konisch Gusseisen Aluminium

Das erforderliche Anzugsdrehmoment ist abhängig vom Sitztyp, Gewindedurchmesser und dem Zylinderkopfmaterial. 

Bitte beachten Sie die Anzugsdrehmomente oder -Winkel, wenn diese auf der Verpackung angegeben sind! 

oder oder

AUCH ALS VIDEO

WICHTIGE TIPPS ZUM EINBAU 
VON ZÜNDKERZEN

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

1/2 Drehung: 180° 1/2 – 2/3 Drehung: 180°–240° 1/16 Drehung: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Gusseisenkopf

Drehwinkel,
unabhängig vom
Zylinderkopf-
material

Aluminiumkopf

Gewinde Ø 

Sitztyp

Sitztyp

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmGewinde Ø 

Zündkerze mit flachem Sitz (mit Dichtung) Zündkerze mit konischem Sitz 

Zündkerze mit flachem Sitz (mit Dichtung) Zündkerze mit konischem Sitz 

12 /14 mm
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Der jeweilige Drehwinkel ist auf der 

Zündkerzenverpackung zu finden.

(Ausnahme: Rennzündkerzen - nur 

Drehmomentmethode)

Für die fachgerechte Montage einer 

Zündkerze ist ein Drehmomentschlüs-

sel erforderlich. Denn selbst für Werk-

stattprofis ist das „Schätzen“ des An-

zugsdrehmomentes nahezu unmöglich. 

Das liegt daran, dass sich ein Drehmo-

ment aus zwei Größen errechnet, die 

miteinander multipliziert werden: der 

Kraft, die auf den jeweiligen Drehpunkt 

einwirkt, und der Länge des Hebels. 

Die meisten Zündkerzenausfälle gehen 

auf ein falsches Anzugsdrehmoment 

zurück. Wird es zu niedrig gewählt, dro-

hen Kompressionsverluste und Überhit-

zung. Auch ein Bruch von Isolator oder 

Mittelelektrode infolge von Vibrationen 

ist denkbar. Wird das Drehmoment zu 

hoch gewählt, kann es zum Abreißen 

der Zündkerze führen. Auch kann das 

Gehäuse sich dehnen oder verdrehen. 

Die Wärmeabflusszonen werden ge-

stört, es drohen Überhitzung und Ver-

schmelzung der Elektroden bis hin zum 

Motorschaden.

Sitztyp

Alternativ: Drehwinkel-Angaben

Anzugsdrehmomente Zündkerzen

ZylinderkopfmaterialGewindedurchmesser

fl ach konisch Gusseisen Aluminium

Das erforderliche Anzugsdrehmoment ist abhängig vom Sitztyp, Gewindedurchmesser und dem Zylinderkopfmaterial. 

Bitte beachten Sie die Anzugsdrehmomente oder -Winkel, wenn diese auf der Verpackung angegeben sind! 

oder oder

AUCH ALS VIDEO

WICHTIGE TIPPS ZUM EINBAU 
VON ZÜNDKERZEN

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

1/2 Drehung: 180° 1/2 – 2/3 Drehung: 180°–240° 1/16 Drehung: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Gusseisenkopf

Drehwinkel,
unabhängig vom
Zylinderkopf-
material

Aluminiumkopf

Gewinde Ø 

Sitztyp

Sitztyp

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmGewinde Ø 

Zündkerze mit flachem Sitz (mit Dichtung) Zündkerze mit konischem Sitz 

Zündkerze mit flachem Sitz (mit Dichtung) Zündkerze mit konischem Sitz 

12 /14 mm

1

2

3

4

Beim Glühkerzenwechsel muss immer ein geeigneter Drehmo-

mentschlüssel verwendet werden, damit das Abreissmoment 

nicht überschritten wird – ansonsten droht der Abriss. 

Achtung: Andere Hersteller haben aufgrund unter-

schied licher Gewindematerialien oft geringere Abreiß- 

momente. Daher sollten Sie den Wert um 5 Nm verringern,

sofern der Glühkerzenhersteller nicht bekannt ist.

Ausbau / Abreissmomente

Tipps bei Ausbau-Problemen

Reinigung

>  Glühkerzensitz am Übergang zum Zylinderkopf 

mit Synthetik motoröl beträufeln.

>  Einige Tage einwirken lassen und Fahrzeug be-

wegen. 

>  Glühkerze bei betriebswarmem Motor unter 

Beachtung der Abreißmomente mittels geeigne-

tem Drehmomentschlüssel ausbauen.

 Bitte beachten Sie die Anzugsdrehmomente, sofern diese auf der Verpackung angegeben sind! Nur wenn 

Glühkerzen mit den richtigen Drehmomenten eingeschraubt werden, funktionieren sie einwandfrei!

Vor dem Einbau neuer Glühkerzen 

sollten die Ölkohle- und Rußrückstän-

de mit einer eingefetteten Reibahle 

aus der Glühkerzenbohrung entfernt 

werden.

Einbau / Anzugsdrehmomente Glühkerzen

Ist ein sofortiger Ausbau nicht dringend notwendig, empfehlen wir folgende Vorgehensweise:

Glühkerzen Abreißmomente

Ø Gewinde M8 M9 M10 M12

Abreiß-
momente 20 Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm

~ 7 Tage 90°Öl

Anschlussmutter

Gewinde Ø M4 M5

Anzugsdreh-
moment 0,8–1,5 Nm 3,0–4,0 Nm

Toleranz in % +/- 10 +/- 10

Metallstabglühkerze Keramische 
Glühkerze

Gewinde Ø M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Anzugsdreh-
moment 8,5 Nm 11 Nm 15 Nm 23 Nm 23 Nm 10 Nm 18 Nm

Toleranz in % +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

AUCH ALS VIDEO

WICHTIGE TIPPS ZUM AUS- 
UND EINBAU VON GLÜHKERZEN
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Une clé dynamométrique est obliga-

toire pour monter correctement une 

bougie d‘allumage. Même pour un 

réparateur confirmé, il est pratiquement 

impossible d‘estimer précisément un 

couple de serrage. Le couple de serrage 

est à deux composantes : La force 

au point de rotation et la longueur 

du levier. Ce qui rend son estimation 

difficile. La majorité des pannes liées 

aux bougies d‘allumage sont dues à 

un couple de serrage incorrect. S‘il est 

trop faible, la perte de compression 

peut générer une surchauffe et les 

vibrations peuvent créer une rupture 

de l‘isolatant ou de l‘électrode centrale. 

A contrario, s‘il est trop élevé, il peut 

provoquer un arrachage du filetage de 

la bougie d‘allumage. Le culot peut 

également se serrer dans la culasse. 

Les zones d‘évacuation de chaleur 

peuvent se détruire, ce qui peut 

provoquer une surchauffe et une fonte 

des électrodes voire même une panne 

du moteur.

Type de siège

Alternative : indications d‘angle de rotation (s‘applique aux nouvelles bougies)

Couples de serrage des bougies

Matériau de la culasseDiamètre du fi letage

Plat conique Fonte aluminium

Le couple de serrage nécessaire dépend du type de siège, du diamètre du fi letage et du matériau de culasse. 

Veuillez respecter les couples ou bien les angles de serrage lorsque ceux-ci sont indiqués sur l‘emballage ! 

ou ou

EGALEMENT 
DISPONIBLE EN VIDÉO

CONSEILS IMPORTANTS POUR LE MONTAGE 
DE BOUGIES

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

1/2 rotation 180° 1/2 – 2/3 rotation 180°–240° 1/16 rotation 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Culasse en fonte

Angle de rotation,
indépendant du 
matériau de la 
culasse

Culasse en 
aluminium

Ø du filetage 

Type de siège

Type de siège

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmØ du filetage 

Bougie avec siège plat (avec joint) Bougie avec siège conique

Bougie avec siège plat (avec joint) Bougie avec siège conique

12 /14 mm

L‘angle de serrage se trouve sur la

boîte de la bougie d‘allumage 

(Exception : bougies Racing - 

méthode du couple uniquement)



59

1 2 3

Une clé dynamométrique est obliga-

toire pour monter correctement une 

bougie d‘allumage. Même pour un 

réparateur confirmé, il est pratiquement 

impossible d‘estimer précisément un 

couple de serrage. Le couple de serrage 

est à deux composantes : La force 

au point de rotation et la longueur 

du levier. Ce qui rend son estimation 

difficile. La majorité des pannes liées 

aux bougies d‘allumage sont dues à 

un couple de serrage incorrect. S‘il est 

trop faible, la perte de compression 

peut générer une surchauffe et les 

vibrations peuvent créer une rupture 

de l‘isolatant ou de l‘électrode centrale. 

A contrario, s‘il est trop élevé, il peut 

provoquer un arrachage du filetage de 

la bougie d‘allumage. Le culot peut 

également se serrer dans la culasse. 

Les zones d‘évacuation de chaleur 

peuvent se détruire, ce qui peut 

provoquer une surchauffe et une fonte 

des électrodes voire même une panne 

du moteur.

Type de siège

Alternative : indications d‘angle de rotation (s‘applique aux nouvelles bougies)

Couples de serrage des bougies

Matériau de la culasseDiamètre du fi letage

Plat conique Fonte aluminium

Le couple de serrage nécessaire dépend du type de siège, du diamètre du fi letage et du matériau de culasse. 

Veuillez respecter les couples ou bien les angles de serrage lorsque ceux-ci sont indiqués sur l‘emballage ! 

ou ou

EGALEMENT 
DISPONIBLE EN VIDÉO

CONSEILS IMPORTANTS POUR LE MONTAGE 
DE BOUGIES

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

1/2 rotation 180° 1/2 – 2/3 rotation 180°–240° 1/16 rotation 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Culasse en fonte

Angle de rotation,
indépendant du 
matériau de la 
culasse

Culasse en 
aluminium

Ø du filetage 

Type de siège

Type de siège

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmØ du filetage 

Bougie avec siège plat (avec joint) Bougie avec siège conique

Bougie avec siège plat (avec joint) Bougie avec siège conique

12 /14 mm

L‘angle de serrage se trouve sur la

boîte de la bougie d‘allumage 

(Exception : bougies Racing - 

méthode du couple uniquement)

1

2

3

4

Le démontage des bougies de préchauff age est souvent diffi  cile et 

entraîne la casse de la bougie. Les couples de cisaillement (voir 2) ne 

doivent pas être dépassés lors du dévissage.

Attention : d‘autres fabricants, du fait de matériaux

diff érents des fi letages, ont souvent des couples

de cisaillement plus faibles. C‘est pour cette raison 

que vous devez réduire la valeur de 5 Nm si vous ne 

connaissez pas le fabricant de la bougie de préchauff age.

Démontage 

Conseils en cas de problème de démontage

Nettoyage

>  Arrosez le puits de la bougie de préchauff age 

avec de l‘huile moteur synthétique.

>  Laissez agir quelques jours et déplacez le 

véhicule. 

>  Démontez la bougie de préchauff age avec le 

moteur assez chaud pour son fonctionnement, en 

respectant les couples de cisaillement à l‘aide de 

la clé dynamométrique adaptée.

Veuillez respecter les couples ou bien les angles de serrage dans la mesure où ceux-ci sont indiqués sur l‘emballage ! 

Les bougies ne fonctionneront sans problème que si elles sont vissées avec le couple de serrage correct !

Avant le montage de nouvelles 

bougies de préchauff age, il faut que 

les résidus de calamine et de rouille 

soient retirés à l‘aide d‘un alésoir 

graissé pour les retirer de l‘orifi ce 

de la bougie de préchauff age.

Couples de serrage des bougies de préchauff age

Si un démontage immédiat n‘est pas urgent, nous vous recommandons de suivre les étapes suivantes :

Couples de cisaillement

Ø de filetage M8 M9 M10 M12

Couples de 
cisaillement 20 Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm

Environ 7 jours 90°Huile

Écrou de raccordement

Ø de fi letage M4 M5

Couple de 
serrage 0,8–1,5 Nm 3,0–4,0 Nm

Tolérance en % +/- 10 +/- 10

Bougies de préchauff age métalliques céramique

Ø de fi letage M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Couple de 
serrage 8,5 Nm 11 Nm 15 Nm 23 Nm 23 Nm 10 Nm 18 Nm

Tolérance en % +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

CONSEILS IMPORTANTS POUR LE MONTAGE ET 
LE DÉMONTAGE DE BOUGIES DE PRÉCHAUFFAGE

EGALEMENT 
DISPONIBLE EN VIDÉO
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Per installarre a regola d‘arte una 

candela di accensione è necessario 

utilizzare una chiave dinamometrica.

La coppia di serraggio è data dal 

prodotto tra la forza applicata per il 

serraggio e la lunghezza del braccio 

della chiave (leva). Molti degli 

inconvenineti riscontrabili sulle candele 

sono riconducibili ad una coppia di 

serraggio errata. Se la coppia risulta 

troppo bassa potrebbe verificarsi una 

rottura dell‘isolatore o dell‘elettrodo 

centrale in conseguenza delle vibrazioni. 

Se la coppia di serraggio risulta troppo 

elevata, il corpo metallico della candela 

potrebbe subire deformazioni a tal punto 

da compromettere l’efficienza dello 

scambio termico della candela. 

Naturale conseguenza sono fenomeni 

di surriscaldamento e danni al motore.

Tipo di sede

Alternativa: angolo di serraggio (validi per le candele nuove)

Coppie di serraggio delle candele

Materiale della testataø della fi lettatura 

piana conica ghisa alluminio

La coppia di serraggio necessaria dipende dal tipo di sede, dal diametro del fi letto e dal materiale della testata. 

Se le coppie o gli angoli di serraggio sono indicati sulla confezione, attieniti a quanto indicato!

o o

VIDEO 
DISPONIBILE

CONSIGLI IMPORTANTI PER L‘INSTALLAZIONE 
DELLE CANDELE

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

1/2 rotazione 180° 1/2 – 2/3 di rotazione 180°–240° 1/16 di rotazione 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Testata in ghisa

Angolo di serraggio, 
a prescindere 
dal materiale della 
testata

Testata in alluminio

ø della filettatura 

Tipo di sede

Tipo di sede

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmø della filettatura

Candela a sede piana (con guarnizione) sede conica

Candela a sede piana  (con guarnizione) sede conica

12 /14 mm

Il rispettivo angolo di rotazione può

essere trovato sulla scatola della 

candela. (Eccezione: candele racing - 

indicata solo coppia di serraggio)
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Per installarre a regola d‘arte una 

candela di accensione è necessario 

utilizzare una chiave dinamometrica.

La coppia di serraggio è data dal 

prodotto tra la forza applicata per il 

serraggio e la lunghezza del braccio 

della chiave (leva). Molti degli 

inconvenineti riscontrabili sulle candele 

sono riconducibili ad una coppia di 

serraggio errata. Se la coppia risulta 

troppo bassa potrebbe verificarsi una 

rottura dell‘isolatore o dell‘elettrodo 

centrale in conseguenza delle vibrazioni. 

Se la coppia di serraggio risulta troppo 

elevata, il corpo metallico della candela 

potrebbe subire deformazioni a tal punto 

da compromettere l’efficienza dello 

scambio termico della candela. 

Naturale conseguenza sono fenomeni 

di surriscaldamento e danni al motore.

Tipo di sede

Alternativa: angolo di serraggio (validi per le candele nuove)

Coppie di serraggio delle candele

Materiale della testataø della fi lettatura 

piana conica ghisa alluminio

La coppia di serraggio necessaria dipende dal tipo di sede, dal diametro del fi letto e dal materiale della testata. 

Se le coppie o gli angoli di serraggio sono indicati sulla confezione, attieniti a quanto indicato!

o o

VIDEO 
DISPONIBILE

CONSIGLI IMPORTANTI PER L‘INSTALLAZIONE 
DELLE CANDELE

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

1/2 rotazione 180° 1/2 – 2/3 di rotazione 180°–240° 1/16 di rotazione 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Testata in ghisa

Angolo di serraggio, 
a prescindere 
dal materiale della 
testata

Testata in alluminio

ø della filettatura 

Tipo di sede

Tipo di sede

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmø della filettatura

Candela a sede piana (con guarnizione) sede conica

Candela a sede piana  (con guarnizione) sede conica

12 /14 mm

Il rispettivo angolo di rotazione può

essere trovato sulla scatola della 

candela. (Eccezione: candele racing - 

indicata solo coppia di serraggio)

1

2

3

4

Smontare le candelette è spesso diffi  cile e comporta il rischio 

di rottura. Non superare le coppie di rottura (vedere il punto 2) 

durante lo svitamento. 

Attenzione: per via dei diversi materiali del fi letto,

altri produttori spesso prevedono coppie di rottura 

inferiori. Se il produttore delle candelette non è noto, 

ridurre il valore di 5 Nm.

Smontaggio

Consigli in caso di problemi di smontaggio

Pulizia

>  Versare dell’olio motore sintetico nel punto di 

contatto con la testata.

>  Lasciar agire per alcuni giorni utilizzando il 

veicolo. 

>  Servendosi di una chiave dinamometrica adatta, 

smontare la candeletta con il motore alla

 temperatura di esercizio rispettando le coppie 

di rottura.

Se le coppie di serraggio sono indicate sulla confezione, attieniti a quanto indicato! Le candelette funzionano 

perfettamente soltanto se sono installate con le coppie di serraggio corrette!

Prima di montare candelette 

nuove, rimuovere i residui di olio 

carbonizzato e di fuliggine dal foro 

delle candelette con un alesatore.

Coppie di serraggio delle candelette

Se non si ha urgenza di procedere con lo smontaggio, consigliamo di procedere come indicato di seguito:

Coppie di rottura

ø della fi lettatura M8 M9 M10 M12

Coppie di 
rottura 20 Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm

~ 7 giorni 90°Olio

Dado del terminale

ø della fi lettatura M4 M5

Coppia di 
serraggio 0,8–1,5 Nm 3,0–4,0 Nm

Tolleranza in % +/- 10 +/- 10

Candeletta metallica Candeletta
ceramica

ø della fi lettatura M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Coppia di 
serraggio 8,5 Nm 11 Nm 15 Nm 23 Nm 23 Nm 10 Nm 18 Nm

Tolleranza in % +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

VIDEO 
DISPONIBILE

CONSIGLI IMPORTANTI PER LA SOSTITUZIONE 
DELLE CANDELETTE
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Pares de apriete para montar 

correctamente una bujía se necesita una 

llave dinamométrica, puesto que incluso 

para los técnicos profesionales de los 

talleres resulta casi imposible calcular 

el par de apriete correcto. Esto se debe 

a que los pares de apriete se calculan 

multiplicando dos dimensiones: la fuerza 

que se aplica sobre el punto de giro

correspondiente y la longitud de la 

palanca. La mayoría de los fallos que 

se producen en las bujías se deben 

a que el par de apriete es incorrecto. 

Si es demasiado bajo, las pérdidas 

de compresión podrían provocar un 

sobrecalentamiento. También se podría 

romper el aislador o el electrodo central 

a consecuencia de las vibraciones. Si el 

par de apriete es demasiado alto, 

la bujía se podría romper. También 

la caja podría expandirse o torcerse. 

Las zonas de salida del calor se 

estropearían, los electrodos podrían 

sufrir sobrecalentamiento o fundirse 

y provocar una avería en el motor.

Tipo de asiento

Alternativa: Datos del ángulo de apriete

Pares de apriete de las bujías

Material de la culataDiámetro de la rosca

plano cónico hierro fundido aluminio

El par de apriete necesario depende del tipo de asiento, el diámetro de la rosca y el material de la culata. Observe el par o 

el ángulo de apriete cuando estos se indiquen en el embalaje. 

o o

TAMBIÉN EN 
VÍDEO

RECOMENDACIONES IMPORTANTES 
PARA EL MONTAJE DE LAS BUJÍAS

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ vuelta: 180° ½ – 2/3 de vuelta: 180°–240° 1/16 de vuelta: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Culata de 
hierro fundido 

Ángulo de apriete, 
independiente del 
material de la culata

Culata de aluminio

Ø de la rosca  

Tipo de asiento

Tipo de asiento

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmØ de la rosca  

Bujía con asiento plano (con junta) Bujía con asiento cónico

Bujía con asiento plano (con junta) Bujía con asiento cónico

12 /14 mm

El ángulo de rotación respectivo se 

puede encontrar en el embalaje de la 

bujía. (Excepción: pipas de competición: 

solo método de torsión)
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Pares de apriete para montar 

correctamente una bujía se necesita una 

llave dinamométrica, puesto que incluso 

para los técnicos profesionales de los 

talleres resulta casi imposible calcular 

el par de apriete correcto. Esto se debe 

a que los pares de apriete se calculan 

multiplicando dos dimensiones: la fuerza 

que se aplica sobre el punto de giro

correspondiente y la longitud de la 

palanca. La mayoría de los fallos que 

se producen en las bujías se deben 

a que el par de apriete es incorrecto. 

Si es demasiado bajo, las pérdidas 

de compresión podrían provocar un 

sobrecalentamiento. También se podría 

romper el aislador o el electrodo central 

a consecuencia de las vibraciones. Si el 

par de apriete es demasiado alto, 

la bujía se podría romper. También 

la caja podría expandirse o torcerse. 

Las zonas de salida del calor se 

estropearían, los electrodos podrían 

sufrir sobrecalentamiento o fundirse 

y provocar una avería en el motor.

Tipo de asiento

Alternativa: Datos del ángulo de apriete

Pares de apriete de las bujías

Material de la culataDiámetro de la rosca

plano cónico hierro fundido aluminio

El par de apriete necesario depende del tipo de asiento, el diámetro de la rosca y el material de la culata. Observe el par o 

el ángulo de apriete cuando estos se indiquen en el embalaje. 

o o

TAMBIÉN EN 
VÍDEO

RECOMENDACIONES IMPORTANTES 
PARA EL MONTAJE DE LAS BUJÍAS

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ vuelta: 180° ½ – 2/3 de vuelta: 180°–240° 1/16 de vuelta: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Culata de 
hierro fundido 

Ángulo de apriete, 
independiente del 
material de la culata

Culata de aluminio

Ø de la rosca  

Tipo de asiento

Tipo de asiento

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmØ de la rosca  

Bujía con asiento plano (con junta) Bujía con asiento cónico

Bujía con asiento plano (con junta) Bujía con asiento cónico

12 /14 mm

El ángulo de rotación respectivo se 

puede encontrar en el embalaje de la 

bujía. (Excepción: pipas de competición: 

solo método de torsión)

1

2

3

4

Para cambiar los calentadores se debe utilizar siempre una llave 

dinamométrica adecuada para no superar el par de rotura, porque 

de lo contrario existe el riesgo de que se rompan. 

Advertencia: es frecuente que los pares de apriete 

de otros fabricantes sean menores porque utilizan 

otros materiales para la rosca. Por lo tanto, el valor 

debe reducirse 5 Nm si no se conoce el fabricante 

del calentador.

Pares de desmontaje/rotura

Recomendaciones para los problemas de desmontaje

Limpieza

>  Impregnar con aceite de motor sintético el área 

de transición entre el asiento del calentador y la 

culata.

>  Dejarlo actuar unos días y mover el vehículo. 

>  Desmontar el calentador con el motor a 

temperatura de funcionamiento y observando 

los pares de rotura con una llave dinamométrica 

adecuada.

Observe el par de apriete cuando este se indique en el embalaje. Los calentadores 

solo funcionan correctamente cuando se enroscan con el par de apriete correcto.

Antes de montar calentadores 

nuevos se deben retirar los 

restos de carbonilla y hollín 

con un escariador engrasado 

del orifi cio del calentador.

Montaje/pares de apriete de los calentadores

Si no es necesario realizar el desmontaje de forma inmediata, le recomendamos lo siguiente:

Pares de rotura de los calentadores

Ø de la rosca M8 M9 M10 M12

Par de rotura 20 Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm

~ 7 días 90°Aceite

Tuerca de unión

Ø de la rosca M4 M5

Par de apriete 0,8–1,5 Nm 3,0–4,0 Nm

Tolerancia en % +/- 10 +/- 10

Calentadores metálicos Calentadores 
cerámicos

Ø de la rosca M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Par de apriete 8,5 Nm 11 Nm 15 Nm 23 Nm 23 Nm 10 Nm 18 Nm

Tolerancia en % +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

RECOMENDACIONES IMPORTANTES 
PARA EL DESMONTAJE Y EL MONTAJE 
DE LOS CALENTADORES

TAMBIÉN EN 
VÍDEO
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Voor de vakkundige montage van 

een bougie is een draaimomentsleutel 

noodzakelijk. Want zelfs voor vakmensen 

uit een garage is het vrijwel onmogelijk 

om het aandraaimoment te schatten. 

Dat komt doordat een aandraaimoment 

berekend wordt door twee grootheden 

met elkaar te vermenigvuldigen: de 

kracht, die op het betreff ende draaipunt 

inwerkt en de lengte van de hendel. 

Als een bougie uitvalt, is een verkeerd 

aandraaimoment meestal de oorzaak 

hiervan. Als het aandraaimoment 

te laag is, bestaat gevaar voor 

compressieverlies en oververhitting. 

Ook is een breuk van de isolator of de 

middenelektrode denkbaar als gevolg 

van trillingen. Als het aandraaimoment 

te hoog is, kan de bougie afbreken. 

Ook kan de behuizing uitzetten of 

zich verdraaien. De zones voor de 

warmteafleiding worden vernield, er 

bestaat gevaar voor oververhitting, 

samensmelten van de elektroden

en zelfs motorschade.

Zitting

Alternatief: Specifi caties voor verdraaiingshoek

Aandraaimomenten bougies

Materiaal cilinderkopSchroefdraad diameter

vlak conisch gietijzer aluminium

Het vereiste aandraaimoment is afhankelijk van de zitting, het schroefdraad diameter en het materiaal van de cilinderkop. 

Houd rekening met de aandraaimomenten of -hoeken als deze op de verpakking staan aangeduid! 

of of

OOK ALS VIDEO

BELANGRIJKE TIPS VOOR DE INBOUW 
VAN BOUGIES

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ draaiing: 180° ½ – 2/3 draaiing: 180°–240° 1/16 draaiing: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

gietijzeren kop 

Verdraaiingshoek 
onafhankelijk 
van het 
cilinderkopmateriaal

aluminium kop

Schroefdraad Ø 

Zitting

Zitting

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmSchroefdraad Ø

Bougie met vlakke zitting (met pakking) Bougie met conische zitting

Bougie met vlakke zitting (met pakking) Bougie met conische zitting

12 /14 mm

De betreffende aanhaalhoek staat op 

de bougieverpakking.(Uitzondering: 

race bougies - alleen aanhaalmoment)
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Voor de vakkundige montage van 

een bougie is een draaimomentsleutel 

noodzakelijk. Want zelfs voor vakmensen 

uit een garage is het vrijwel onmogelijk 

om het aandraaimoment te schatten. 

Dat komt doordat een aandraaimoment 

berekend wordt door twee grootheden 

met elkaar te vermenigvuldigen: de 

kracht, die op het betreff ende draaipunt 

inwerkt en de lengte van de hendel. 

Als een bougie uitvalt, is een verkeerd 

aandraaimoment meestal de oorzaak 

hiervan. Als het aandraaimoment 

te laag is, bestaat gevaar voor 

compressieverlies en oververhitting. 

Ook is een breuk van de isolator of de 

middenelektrode denkbaar als gevolg 

van trillingen. Als het aandraaimoment 

te hoog is, kan de bougie afbreken. 

Ook kan de behuizing uitzetten of 

zich verdraaien. De zones voor de 

warmteafleiding worden vernield, er 

bestaat gevaar voor oververhitting, 

samensmelten van de elektroden

en zelfs motorschade.

Zitting

Alternatief: Specifi caties voor verdraaiingshoek

Aandraaimomenten bougies

Materiaal cilinderkopSchroefdraad diameter

vlak conisch gietijzer aluminium

Het vereiste aandraaimoment is afhankelijk van de zitting, het schroefdraad diameter en het materiaal van de cilinderkop. 

Houd rekening met de aandraaimomenten of -hoeken als deze op de verpakking staan aangeduid! 

of of

OOK ALS VIDEO

BELANGRIJKE TIPS VOOR DE INBOUW 
VAN BOUGIES

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ draaiing: 180° ½ – 2/3 draaiing: 180°–240° 1/16 draaiing: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

gietijzeren kop 

Verdraaiingshoek 
onafhankelijk 
van het 
cilinderkopmateriaal

aluminium kop

Schroefdraad Ø 

Zitting

Zitting

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmSchroefdraad Ø

Bougie met vlakke zitting (met pakking) Bougie met conische zitting

Bougie met vlakke zitting (met pakking) Bougie met conische zitting

12 /14 mm

De betreffende aanhaalhoek staat op 

de bougieverpakking.(Uitzondering: 

race bougies - alleen aanhaalmoment)

1

2

3

4

Tijdens de vervanging van gloeibougies moet altijd een geschikte 

momentsleutel worden gebruikt, zodat het afbreekmoment niet wordt 

overschreden – met een mogelijke breuk als gevolg. 

Let op: Andere fabrikanten hebben op basis van 

uiteenlopend schroefdraadmateriaal vaak lagere 

afbreekmomenten. Daarom adviseren wij u een 

waarde van 5 Nm minder te nemen, als de fabrikant 

van de gloeibougie onbekend is.

Demontage- / afbreekmomenten

Tips voor als er problemen bij de verwijdering zijn

Reiniging

>  De zitting van de gloeibougie bij de overgang 

naar de cilinderkop met synthetische motorolie 

bedruppelen.

>  Enkele dagen laten inwerken en het voertuig 

gebruiken. 

>  Gloeibougie bij warme motor met een geschikte 

momentsleutel demonteren, rekening houdend 

met het afbreekmoment.

Houd rekening met de aandraaimomenten voor zover deze op de verpakking staan aangeduid! Alleen wanneer 

gloeibougies met de juiste draaimomenten worden gemonteerd, functioneren ze probleemloos!

Voor de montage van nieuwe 

gloeibougies moeten de 

kool- en roetresten met 

een ingevette ruimer uit de 

gloeibougie-kanalen worden 

verwijderd.

Inbouw / aanhaalmoment gloeibougies

Als een onmiddellijke demontage niet dringend noodzakelijk is, raden wij de volgende aanpak aan:

Gloeibougies afbreekmomenten

Ø schroefdraad M8 M9 M10 M12

Afbreek-
moment 20 Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm

~ 7 dagen 90°Olie

Vleugelmoer

Ø schroefdraad M4 M5

Aanhaal-
moment 0,8–1,5 Nm 3,0–4,0 Nm

Tolerantie in % +/- 10 +/- 10

Metalen bougies Keramische 
gloeibougies

Ø schroefdraad M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Aanhaal-
moment 8,5 Nm 11 Nm 15 Nm 23 Nm 23 Nm 10 Nm 18 Nm

Tolerantie in % +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

OOK ALS VIDEO

BELANGRIJKE TIPS VOOR INBOUWEN EN 
VERWIJDEREN VAN GLOEIBOUGIES
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O torque de aperto correcto para velas 

de ignição para a montagem correcta 

de uma vela de ignição é necessário

usar uma chave dinamométrica. Porque 

mesmo o mecânico mais experiente 

é incapaz de “estimar” o torque de 

aperto. Isto se explica pelo fato do 

binário para ser calculado a partir de dois 

valores que são multiplicados: A força, 

que actua no respectivo ponto rotativo, 

e o comprimento da alavanca. A maior 

parte das falhas das velas de ignição 

resultam de um torque de aperto 

errado. Se este for demasiado baixo, 

existe o risco de perdas de compressão 

e de sobreaquecimento. Também é 

possível que aconteça uma quebra do 

isolador ou do eléctrodo central por 

causa das vibrações. Por outro lado, 

ao escolher um binário demasiado 

alto, isto pode levar à ruptura da vela 

de ignição. A carcaça além disso pode 

fi car dilatada ou distorcida. As zonas de 

dissipação de calor fi cam danifi cadas, 

existe o risco de fundição dos eléctrodos 

e, inclusive, de gripar o motor.

Tipo de assento

Alternativa: Dados sobre o ângulo de rotação

Torques de aperto das velas de ignição

Material do cabeçote do 
cilindroDiâmetro da rosca

plano cônico ferro fundido alumínio

O torque de aperto necessário depende do tipo de assento, do diâmetro da rosca e do material do cabeçote do cilindro. Por 

favor observe os torques ou ângulos de aperto, caso os mesmos sejam indicados na embalagem! 

ou ou

TAMBÉM EM 
VÍDEO

DICAS IMPORTANTES PARA A MONTAGEM 
DE VELAS DE IGNIÇÃO

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ volta: 180° ½ – 2/3 volta: 180°–240° 1/16 volta: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Cabeçote de 
ferro fundido 

Ângulo de rotação, 
independente do 
material do cabeçote 
do cilindro

Cabeçote de 
alumínio

Rosca Ø 

Tipo de assento

Tipo de assento

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmRosca Ø 

Vela de ignição com assento plano (com gaxeta) Vela de ignição com assento cônico

Vela de ignição com assento plano (com gaxeta) Vela de ignição com assento cônico

12 /14 mm

O respectivo ângulo de rotação pode 

ser encontrado na embalagem da vela 

de ignição (exceção: cachimbo de 

competição:só método de torque)
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O torque de aperto correcto para velas 

de ignição para a montagem correcta 

de uma vela de ignição é necessário

usar uma chave dinamométrica. Porque 

mesmo o mecânico mais experiente 

é incapaz de “estimar” o torque de 

aperto. Isto se explica pelo fato do 

binário para ser calculado a partir de dois 

valores que são multiplicados: A força, 

que actua no respectivo ponto rotativo, 

e o comprimento da alavanca. A maior 

parte das falhas das velas de ignição 

resultam de um torque de aperto 

errado. Se este for demasiado baixo, 

existe o risco de perdas de compressão 

e de sobreaquecimento. Também é 

possível que aconteça uma quebra do 

isolador ou do eléctrodo central por 

causa das vibrações. Por outro lado, 

ao escolher um binário demasiado 

alto, isto pode levar à ruptura da vela 

de ignição. A carcaça além disso pode 

fi car dilatada ou distorcida. As zonas de 

dissipação de calor fi cam danifi cadas, 

existe o risco de fundição dos eléctrodos 

e, inclusive, de gripar o motor.

Tipo de assento

Alternativa: Dados sobre o ângulo de rotação

Torques de aperto das velas de ignição

Material do cabeçote do 
cilindroDiâmetro da rosca

plano cônico ferro fundido alumínio

O torque de aperto necessário depende do tipo de assento, do diâmetro da rosca e do material do cabeçote do cilindro. Por 

favor observe os torques ou ângulos de aperto, caso os mesmos sejam indicados na embalagem! 

ou ou

TAMBÉM EM 
VÍDEO

DICAS IMPORTANTES PARA A MONTAGEM 
DE VELAS DE IGNIÇÃO

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ volta: 180° ½ – 2/3 volta: 180°–240° 1/16 volta: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Cabeçote de 
ferro fundido 

Ângulo de rotação, 
independente do 
material do cabeçote 
do cilindro

Cabeçote de 
alumínio

Rosca Ø 

Tipo de assento

Tipo de assento

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmRosca Ø 

Vela de ignição com assento plano (com gaxeta) Vela de ignição com assento cônico

Vela de ignição com assento plano (com gaxeta) Vela de ignição com assento cônico

12 /14 mm

O respectivo ângulo de rotação pode 

ser encontrado na embalagem da vela 

de ignição (exceção: cachimbo de 

competição:só método de torque)

1

2

3

4

Quando é feita a troca das velas aquecedoras é necessário usar sempre uma 

chave dinamométrica apropriada para evitar que o momento de ruptura seja 

ultrapassado, caso contrário, existe o perigo de uma ruptura. 

Atenção: Os outros fabricantes têm frequentemente 

momentos de ruptura mais reduzidos devido a 

materiais de rosca diferentes. Por essa razão, você 

deve reduzir o valor em 5 Nm, se o fabricante da 

vela aquecedora não for conhecido.

Desmontagem / momentos de ruptura

Dicas em caso de problemas na desmontagem

Limpeza

>  Salpicar o assento da vela aquecedora na 

passagem para o cabeçote do cilindro com óleo 

sintético para motores.

>  Deixar atuar durante alguns dias e movimentar o 

veículo. 

>  Desmontar a vela aquecedora com motor quente, 

mediante uma chave dinamométrica apropriada, 

observando os momentos de ruptura.

Por favor observe os torques de aperto, caso os mesmos sejam indicados na embalagem! As velas aquecedoras 

só funcionam perfeitamente, se as mesmas forem aparafusadas com o torque de aperto correto!

Antes de serem montadas novas 

velas aquecedoras, é necessário 

remover os resíduos de carvão 

de óleo e fuligem do furo das 

velas aquecedoras, mediante um 

alargador.

Montagem / torques de aperto das velas aquecedoras

Se não for necessário efetuar a desmontagem imediata, recomendamos o seguinte procedimento:

Momentos de ruptura das velas aquecedoras

Ø rosca M8 M9 M10 M12

Momento de 
ruptura 20 Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm

~ 7 dias 90°Óleo

Porca de conexão

Ø rosca M4 M5

Torque de 
aperto 0,8–1,5 Nm 3,0–4,0 Nm

Tolerância em % +/- 10 +/- 10

Vela aquecedora de haste metálica
Vela 

aquecedora 
cerâmica

Ø rosca M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Torque de 
aperto 8,5 Nm 11 Nm 15 Nm 23 Nm 23 Nm 10 Nm 18 Nm

Tolerância em % +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

TAMBÉM EM 
VÍDEO

DICAS IMPORTANTES PARA A DESMONTAGEM 
E MONTAGEM DE VELAS AQUECEDORAS
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Η αντίστοιχη γωνία περιστροφής 

μπορεί να βρεθεί στη συσκευασία 

μπουζί. (Εξαίρεση: αγώνιστικά 

μπουζί - ροπόκλειδο μόνο)

Για την τοποθέτηση ενός μπουζί 

σύμφωνα με τους κανόνες, απαιτείται η 

χρήση ενός ροπόκλειδου. Ακόμη και για 

τους επαγγελματίες των συνεργείων η 

„εκτίμηση“ της ορθής ροπής σύσφιξης 

είναι σχεδόν αδύνατη. Αυτό έγκειται στο 

ότι η ροπή σύσφιξης υπολογίζεται από 

δύο μεγέθη, τα οποία πολλαπλασιάζονται 

μεταξύ τους: από τη δύναμη, η οποία 

επενεργεί στο αντίστοιχο σημείο 

περιστροφής και το μήκος του μοχλού. 

Οι περισσότερες δυσλειτουργίες των 

μπουζί οφείλονται στη λανθασμένη ροπή 

σύσφιξης. Εάν επιλεχθεί πολύ μικρή, 

υπάρχει ο κίνδυνος απώλειας συμπίεσης 

και υπερθέρμανσης. Είναι πιθανή, ακόμη 

και η ρήξη του μονωτήρα ή του κεντρικού 

ηλεκτροδίου, λόγω των κραδασμών. 

Εφόσον η ροπή σύσφιξης είναι πολύ 

ψηλή, μπορεί να προκληθεί αποκοπή του 

μπουζί. Ακόμη ενδέχεται να διασταλεί 

το περίβλημα ή να συστραφεί. Οι ζώνες 

απαγωγής θερμότητας διαταράσσονται, 

παρουσιάζεται η απειλή υπερθέρμανσης 

και τήξης των ηλεκτροδίων, μέχρι και η 

πρόκληση ζημιάς στον κινητήρα.

Τύπος έδρας

Εναλλακτικά: Γωνία σύσφιξης-στοιχεία

Ροπή σύσφιξης μπουζί

Υλικό κυλινδροκεφαλήςΔιάμετρος σπειρώματος

επίπεδη κωνική χυτοσίδηρος αλουμίνιο

Η απαιτούμενη ροπή σύσφιξης καθορίζεται από τον τύπο έδρας του μπουζί, τη διάμετρο του σπειρώματος και το υλικό της 

κυλινδροκεφαλής. Εάν στη συσκευασία αναγράφεται η ροπή ή η γωνία σύσφιξης, ακολουθήστε τις οδηγίες! 

ή ή

Διαθέσιμο και 
σε βίντεο

ΧΡΗΣΙΜΕΣ ΣΥΜΒΟΥΛΕΣ ΓΙΑ ΤΗΝ 
ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΩΝ ΜΠΟΥΖΙ

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ Στροφή : 180° ½ – 2/3 Στροφή: 180°–240° 1/16 Στροφή: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

κυλινδροκεφαλή 
από χυτοσίδηρο 

Γωνία σύσφιξης, 
ανεξάρτητα από 
το υλικό της 
κυλινδροκεφαλής

κυλινδροκεφαλή 
από αλουμίνιο

Σπείρωμα Ø 

Τύπος έδρας

Τύπος έδρας

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmΣπείρωμα Ø 

Μπουζί με επίπεδη έδρα (με ροδέλα) Μπουζί με κωνική έδρα

Μπουζί με επίπεδη έδρα (με ροδέλα ) Μπουζί με κωνική έδρα

12 /14 mm
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Η αντίστοιχη γωνία περιστροφής 

μπορεί να βρεθεί στη συσκευασία 

μπουζί. (Εξαίρεση: αγώνιστικά 

μπουζί - ροπόκλειδο μόνο)

Για την τοποθέτηση ενός μπουζί 

σύμφωνα με τους κανόνες, απαιτείται η 

χρήση ενός ροπόκλειδου. Ακόμη και για 

τους επαγγελματίες των συνεργείων η 

„εκτίμηση“ της ορθής ροπής σύσφιξης 

είναι σχεδόν αδύνατη. Αυτό έγκειται στο 

ότι η ροπή σύσφιξης υπολογίζεται από 

δύο μεγέθη, τα οποία πολλαπλασιάζονται 

μεταξύ τους: από τη δύναμη, η οποία 

επενεργεί στο αντίστοιχο σημείο 

περιστροφής και το μήκος του μοχλού. 

Οι περισσότερες δυσλειτουργίες των 

μπουζί οφείλονται στη λανθασμένη ροπή 

σύσφιξης. Εάν επιλεχθεί πολύ μικρή, 

υπάρχει ο κίνδυνος απώλειας συμπίεσης 

και υπερθέρμανσης. Είναι πιθανή, ακόμη 

και η ρήξη του μονωτήρα ή του κεντρικού 

ηλεκτροδίου, λόγω των κραδασμών. 

Εφόσον η ροπή σύσφιξης είναι πολύ 

ψηλή, μπορεί να προκληθεί αποκοπή του 

μπουζί. Ακόμη ενδέχεται να διασταλεί 

το περίβλημα ή να συστραφεί. Οι ζώνες 

απαγωγής θερμότητας διαταράσσονται, 

παρουσιάζεται η απειλή υπερθέρμανσης 

και τήξης των ηλεκτροδίων, μέχρι και η 

πρόκληση ζημιάς στον κινητήρα.

Τύπος έδρας

Εναλλακτικά: Γωνία σύσφιξης-στοιχεία

Ροπή σύσφιξης μπουζί

Υλικό κυλινδροκεφαλήςΔιάμετρος σπειρώματος

επίπεδη κωνική χυτοσίδηρος αλουμίνιο

Η απαιτούμενη ροπή σύσφιξης καθορίζεται από τον τύπο έδρας του μπουζί, τη διάμετρο του σπειρώματος και το υλικό της 

κυλινδροκεφαλής. Εάν στη συσκευασία αναγράφεται η ροπή ή η γωνία σύσφιξης, ακολουθήστε τις οδηγίες! 

ή ή

Διαθέσιμο και 
σε βίντεο

ΧΡΗΣΙΜΕΣ ΣΥΜΒΟΥΛΕΣ ΓΙΑ ΤΗΝ 
ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΩΝ ΜΠΟΥΖΙ

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ Στροφή : 180° ½ – 2/3 Στροφή: 180°–240° 1/16 Στροφή: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

κυλινδροκεφαλή 
από χυτοσίδηρο 

Γωνία σύσφιξης, 
ανεξάρτητα από 
το υλικό της 
κυλινδροκεφαλής

κυλινδροκεφαλή 
από αλουμίνιο

Σπείρωμα Ø 

Τύπος έδρας

Τύπος έδρας

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmΣπείρωμα Ø 

Μπουζί με επίπεδη έδρα (με ροδέλα) Μπουζί με κωνική έδρα

Μπουζί με επίπεδη έδρα (με ροδέλα ) Μπουζί με κωνική έδρα

12 /14 mm

1

2

3

4

Κατά την αλλαγή των προθερμαντήρων είναι απαραίτητη η 

χρήση του κατάλληλου ροπόκλειδου για την αποφυγή της 

θραύσης τους. 

Προσοχή: Άλλοι κατασκευαστές διαθέτουν 

μικρότερες ροπές θραύσης λόγω των διαφορετικών 

υλικών των σπειρωμάτων. Σε περίπτωση που ο 

κατασκευαστής δεν είναι γνωστός, μειώστε τη ροπή 

σύσφιξης κατά 5 Nm.

Αφαίρεση / Ροπή θραύσης

Συμβουλές για την αποφυγή προβλημάτων κατά την αφαίρεση

Καθαρισμός

>  Λίπανση με συνθετικό λιπαντικό στο σημείο 

μεταξύ της βάσεως του προθερμαντήρα και της 

κυλινδροκεφαλής.

>  Αφήστε να δράσει μερικές μέρες κυκλοφορώντας 

το αυτοκίνητο. 

>  Αφαιρέστε τον προθερμαντήρα με κατάλληλο 

ροπόκλειδο και την κατάλληλη ροπή εφόσον ο 

κινητήρας έχει προθερμανθεί.

Εάν στη συσκευασία αναγράφεται η ροπή σύσφιξης, ακολουθήστε τις οδηγίες! Μόνο εφόσον 

χρησιμοποιηθεί η σωστή ροπή σύσφιξης, οι προθερμαντήρες λειτουργούν άψογα!

Πριν την τοποθέτηση νέων 

προθερμαντήρων αφαιρέστε με τη 

βοήθεια ενός ειδικού αλεζουάρ τα 

υπολείμματα λιπαντικού και αιθάλης 

από την οπή του προθερμαντήρα.

Τοποθέτηση / Ροπή σύσφιξης προθερμαντήρων

Εάν δεν απαιτείται άμεση αφαίρεση, συνιστάται η ακόλουθη διαδικασία:

Προθερμαντήρες - Ροπή θραύσης

Ø Σπείρωμα M8 M9 M10 M12

Ροπή 
σύσφιξης 20 Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm

~ 7 Ημέρες 90°Λιπαντικό

παξιμάδι ακροδέκτη

Σπείρωμα Ø M4 M5

Ροπή 
σύσφιξης 0,8–1,5 Nm 3,0–4,0 Nm

Ανοχή % +/- 10 +/- 10

Μεταλλικοί προθερμαντήρες Κεραμικοί 
προθερμαντήρες

Σπείρωμα Ø M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Ροπή 
σύσφιξης 8,5 Nm 11 Nm 15 Nm 23 Nm 23 Nm 10 Nm 18 Nm

Ανοχή % +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

ΧΡΗΣΙΜΕΣ ΣΥΜΒΟΥΛΕΣ ΓΙΑ ΤΗΝ ΑΦΑΙΡΕΣΗ 
ΚΑΙ ΤΗΝ ΤΟΠΟΘΕΤΗΣΗ ΤΩΝ ΠΡΟΘΕΡΜΑΝΤΗΡΩΝ

Διαθέσιμο και 
σε βίντεο
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Bir bujinin usule uygun montajı için 

ayarlı tork anahtarı gereklidir. Çünkü 

usta oto servisçiler için bile sıkma 

torkunu tahmin etmek neredeyse 

imkansızdır. Bunun nedeni, sıkma 

torkunun birbiriyle çarpılan iki 

parametreden hesaplanmasıdır: ilgili 

döndürme noktasına etki eden kuvvet 

ve manivela kolunun uzunluğu. Buji 

arızalarının çoğu yanlış sıkma torkundan 

kaynaklanır. Sıkma torku fazla küçük 

seçilirse sıkışma kayıpları ve aşırı 

hararet tehlikesi vardır. Ayrıca titreşimler

sonucunda izolatörün ya da orta 

elektrodun kırılması da akla gelebilecek 

ihtimallerdir. Sıkma torku fazla büyük 

seçilirse, bu durum bujinin kopmasına 

yol açabilir. Ayrıca gövde genleşebilir

ya da burulabilir. Isı iletim bölgeleri 

zedelenir, aşırı hararet ve elektrotların 

erimesi ve hatta motorun hasar görmesi 

tehlikesi vardır.

Oturma Tipi

Alternatif: Dönüş açısı ayrıntıları

Kızdırma bujisi sıkma torkları

Silindir başlığı malzemesiDiş çapı

düz konik Dökme demir Alüminyum

Gereken sıkma torku; oturma türüne, diş çapına ve silindir başlığının malzemesine bağlıdır. Ambalajın üzerinde yazıyorsa 

lütfen sıkma torklarına veya açılara dikkat edin! 

veya veya

AYRICA VIDEO 
OLARAK

ATEŞLEME BUJİLERİNİN 
KURULUMU İÇİN ÖNEMLİ İPUÇLARI

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ tur: 180° ½ – 2/3 tur: 180°–240° 1/16 tur: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Dökme demir başlığı 

Dönüş açısı, 
silindir başlığı 
malzemesine 
bakmaksızın

Alüminyum başlık

Diş Ø 

Oturma tipi

Oturma tipi

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmDiş Ø 

Düz yataklı ateşleme bujisi (contalı) Konik yataklı ateşleme bujisi

Düz yataklı ateşleme bujisi (contalı) Konik yataklı ateşleme bujisi

12 /14 mm

İlgili dönme açısı buji ambalajı 

üzerinde bulunmaktadır. (istisna: 

yarış bujileri - sadece tork yöntemi)



71

1 2 3

Bir bujinin usule uygun montajı için 

ayarlı tork anahtarı gereklidir. Çünkü 

usta oto servisçiler için bile sıkma 

torkunu tahmin etmek neredeyse 

imkansızdır. Bunun nedeni, sıkma 

torkunun birbiriyle çarpılan iki 

parametreden hesaplanmasıdır: ilgili 

döndürme noktasına etki eden kuvvet 

ve manivela kolunun uzunluğu. Buji 

arızalarının çoğu yanlış sıkma torkundan 

kaynaklanır. Sıkma torku fazla küçük 

seçilirse sıkışma kayıpları ve aşırı 

hararet tehlikesi vardır. Ayrıca titreşimler

sonucunda izolatörün ya da orta 

elektrodun kırılması da akla gelebilecek 

ihtimallerdir. Sıkma torku fazla büyük 

seçilirse, bu durum bujinin kopmasına 

yol açabilir. Ayrıca gövde genleşebilir

ya da burulabilir. Isı iletim bölgeleri 

zedelenir, aşırı hararet ve elektrotların 

erimesi ve hatta motorun hasar görmesi 

tehlikesi vardır.

Oturma Tipi

Alternatif: Dönüş açısı ayrıntıları

Kızdırma bujisi sıkma torkları

Silindir başlığı malzemesiDiş çapı

düz konik Dökme demir Alüminyum

Gereken sıkma torku; oturma türüne, diş çapına ve silindir başlığının malzemesine bağlıdır. Ambalajın üzerinde yazıyorsa 

lütfen sıkma torklarına veya açılara dikkat edin! 

veya veya

AYRICA VIDEO 
OLARAK

ATEŞLEME BUJİLERİNİN 
KURULUMU İÇİN ÖNEMLİ İPUÇLARI

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ tur: 180° ½ – 2/3 tur: 180°–240° 1/16 tur: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Dökme demir başlığı 

Dönüş açısı, 
silindir başlığı 
malzemesine 
bakmaksızın

Alüminyum başlık

Diş Ø 

Oturma tipi

Oturma tipi

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmDiş Ø 

Düz yataklı ateşleme bujisi (contalı) Konik yataklı ateşleme bujisi

Düz yataklı ateşleme bujisi (contalı) Konik yataklı ateşleme bujisi

12 /14 mm

İlgili dönme açısı buji ambalajı 

üzerinde bulunmaktadır. (istisna: 

yarış bujileri - sadece tork yöntemi)

1

2

3

4

AYRICA VIDEO 
OLARAK

Kızdırma bujilerini değiştirirken kopma torku aşılmayacak 

biçimde daima doğru torku kullanmanız gerekir. Aksi takdirde 

parçanın kopup fırlama tehlikesi vardır. 

Not: Diğer üreticilerin değişen diş malzemelerinden 

dolayı daha düşük kopma torkları vardır. Bu nedenle, 

kızdırma bujisi üreticisi bilinmiyorsa değeri 5 Nm 

daha düşürmeniz gerekir.

Sökme / Kopma Torku

Sökme sorunlarıyla ilgili ipuçları

Temizleme

>  Kızdırma bujisi yatağının silindir başlığına geçtiği 

yere sentetik motor yağı püskürtün.

>  Birkaç gün bu yağı emmesini bekleyin ve aracı 

sürün. 

>  Kızdırma bujilerini motorun çalışma 

sıcaklığında uygun bir tork anahtarı 

kullanarak sökün. Kopma torkuna dikkat edin.

Ambalajın üzerinde yazıyorsa lütfen sıkma torklarına dikkat edin! Kızdırma bujileri yalnızca sıkma torkları 

doğru olduğunda düzgün çalışır!

Yeni kızdırma bujilerini takmadan 

önce yağ ve kurum atıkları yağlı bir 

rayba kullanılarak kızdırma bujisi 

deliğinden temizlenmelidir.

Kızdırma bujisini takma / sıkma torkları

Hemen sökme aciliyetiniz yoksa, şu şekilde devam etmenizi öneririz:

Kızdırma bujisi kopma torku

Dis Ø M8 M9 M10 M12

Kopma torku 20 Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm

~ 7 gün 90°Yağ

Bağlantı somunu

Dis Ø M4 M5

Sıkma torku 0,8–1,5 Nm 3,0–4,0 Nm

% olarak tolerans +/- 10 +/- 10

Metal çubuklu kızdırma bujileri Seramik 
kızdırma bujileri

Dis Ø M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Sıkma torku 8,5 Nm 11 Nm 15 Nm 23 Nm 23 Nm 10 Nm 18 Nm

% olarak tolerans +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

KIZDIRMA BUJİLERİNİN 
SÖKMEK VE TAKMAK İÇİN ÖNEMLİ İPUÇLARI
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Momenty dokręcenia: Do fachowego 

montażu świecy zapłonowej konieczny 

jest klucz dynamometryczny, ponieważ 

nawet sami mechanicy nie są w 

stanie dokładnie określić momentu 

dokręcenia. Wynika to z tego, że moment 

dokręcenia oblicza się mnożąc 

przez siebie dwie wielkości: siłę, 

która działa w danym punkcie obrotu 

oraz długość dźwigni. Większość 

uszkodzeń świec zapłonowych 

spowodowanych jest błędnym 

momentem dokręcenia. Jeśli wybierze 

się zbyt mały moment dokręcenia, 

może nastąpić utrata sprężenia i 

przegrzanie. Możliwe jest również 

pęknięcie izolatora lub elektrody 

środkowej na skutek drgań. Jeśli 

moment dokręcenia będzie za duży, 

może dojść do zerwania świecy 

zapłonowej. Także korpus nie będzie 

mógł się rozciągnąć ani przekręcić. 

Strefy odpływu ciepła będą zakłócone, 

a wtedy istnieje niebezpieczeństwo

przegrzania i stopienia elektrod aż do

uszkodzenia silnika.

Typ gniazda

Alternatywnie: Dane dotyczące momentu dokręcenia

Momenty dokręcenia świec zapłonowych

Materiał głowicy cylindrowejŚrednica gwintu

płaskie stożkowe żeliwo aluminium

Wymagany moment dokręcenia zależy od typu gniazda, średnicy gwintu oraz materiału głowicy cylindrowej. Należy 

przestrzegać momentów lub kątów dokręcenia, jeśli są one podane na opakowaniu! 

lub lub

RÓWNIEŻ JAKO 
NAGRANIE WIDEO

WAŻNE WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE MONTAŻU 
ŚWIEC ZAPŁONOWYCH

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

Obrót ½: 180° Obrót ½ – 2/3: 180°–240° Obrót 1/16: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

głowica żeliwna 

Moment dokręcenia 
uzależniony od 
materiału głowicy 
cylindrowej

głowica aluminiowa

Średnica gwintu 

Typ gniazda

Typ gniazda

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmŚrednica gwintu 

Świeca zapłonowa z płaskim gniazdem (z uszczelką)

Świeca zapłonowa z płaskim gniazdem (z uszczelką)
Świeca zapłonowa ze 
stożkowym gniazdem

Świeca zapłonowa ze 
stożkowym gniazdem

12 /14 mm

Odpowiedni kąd dokręcania podany 

jest na opakowaniu świecy zapłonowej 

(wyjątek: świece sportowe - tylko 

momenty dokręcania)
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Momenty dokręcenia: Do fachowego 

montażu świecy zapłonowej konieczny 

jest klucz dynamometryczny, ponieważ 

nawet sami mechanicy nie są w 

stanie dokładnie określić momentu 

dokręcenia. Wynika to z tego, że moment 

dokręcenia oblicza się mnożąc 

przez siebie dwie wielkości: siłę, 

która działa w danym punkcie obrotu 

oraz długość dźwigni. Większość 

uszkodzeń świec zapłonowych 

spowodowanych jest błędnym 

momentem dokręcenia. Jeśli wybierze 

się zbyt mały moment dokręcenia, 

może nastąpić utrata sprężenia i 

przegrzanie. Możliwe jest również 

pęknięcie izolatora lub elektrody 

środkowej na skutek drgań. Jeśli 

moment dokręcenia będzie za duży, 

może dojść do zerwania świecy 

zapłonowej. Także korpus nie będzie 

mógł się rozciągnąć ani przekręcić. 

Strefy odpływu ciepła będą zakłócone, 

a wtedy istnieje niebezpieczeństwo

przegrzania i stopienia elektrod aż do

uszkodzenia silnika.

Typ gniazda

Alternatywnie: Dane dotyczące momentu dokręcenia

Momenty dokręcenia świec zapłonowych

Materiał głowicy cylindrowejŚrednica gwintu

płaskie stożkowe żeliwo aluminium

Wymagany moment dokręcenia zależy od typu gniazda, średnicy gwintu oraz materiału głowicy cylindrowej. Należy 

przestrzegać momentów lub kątów dokręcenia, jeśli są one podane na opakowaniu! 

lub lub

RÓWNIEŻ JAKO 
NAGRANIE WIDEO

WAŻNE WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE MONTAŻU 
ŚWIEC ZAPŁONOWYCH

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

Obrót ½: 180° Obrót ½ – 2/3: 180°–240° Obrót 1/16: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

głowica żeliwna 

Moment dokręcenia 
uzależniony od 
materiału głowicy 
cylindrowej

głowica aluminiowa

Średnica gwintu 

Typ gniazda

Typ gniazda

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmŚrednica gwintu 

Świeca zapłonowa z płaskim gniazdem (z uszczelką)

Świeca zapłonowa z płaskim gniazdem (z uszczelką)
Świeca zapłonowa ze 
stożkowym gniazdem

Świeca zapłonowa ze 
stożkowym gniazdem

12 /14 mm

Odpowiedni kąd dokręcania podany 

jest na opakowaniu świecy zapłonowej 

(wyjątek: świece sportowe - tylko 

momenty dokręcania)

1

2

3

4

Podczas wymiany świec żarowych zawsze należy stosować odpowiedni 

klucz dynamometryczny, aby uniknąć przekroczenia momentu 

dokręcenia – w przeciwnym razie może dojść do zerwania świecy.  

Uwaga: Ze względu na użycie różnych materiałów 

gwintu, wielu producentów często wyznacza 

niższe momenty dokręcenia. Jeśli producent świec 

żarowych nie jest znany, należy zastosować wartość 

niższą o 5 Nm.

Demontaż / momenty zerwania

Wskazówki zapobiegające problemom z demontażem

Czyszczenie

>  Gniazdo świecy żarowej w miejscu przejścia do 

głowicy cylindrowej posmarować syntetycznym 

olejem silnikowym.

>  Odczekać kilka dni i przejechać się samochodem. 

>  Świecę żarową zdemontować przy pomocy 

odpowiedniego klucza dynamometrycznego 

wtedy, gdy silnik jest rozgrzany, z uwzględnieniem 

momentów dokręcenia.

Należy przestrzegać momentów dokręcenia, jeśli są one podane na opakowaniu! Świece żarowe działają 

prawidłowo tylko wtedy, gdy są wkręcone z uwzględnieniem odpowiednich momentów dokręcenia!

Przed montażem nowych świec 

żarowych należy usunąć z otworów 

na świece żarowe pozostałości 

nagaru olejowego i sadzy przy 

pomocy naoliwionego rozwiertaka.

Montaż / momenty dokręcenia świec żarowych

Jeśli natychmiastowy demontaż nie jest pilnie wymagany, zalecamy następujący sposób postępowania:

Momenty dokręcenia świec żarowych

Średnica gwintu M8 M9 M10 M12

Moment 
dokręcenia 20 Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm

~ 7 dni 90°Olej

Nakrętka złączowa

Średnica gwintu M4 M5

Moment 
dokręcenia 0,8–1,5 Nm 3,0–4,0 Nm

Tolerancja w % +/- 10 +/- 10

Świece żarowe z metalowym prętem
Ceramiczne 

świece 
żarowe

Średnica gwintu M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Moment 
dokręcenia 8,5 Nm 11 Nm 15 Nm 23 Nm 23 Nm 10 Nm 18 Nm

Tolerancja w % +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

WAŻNE WSKAZÓWKI DOTYCZĄCE DEMONTAŻU 
I MONTAŻU ŚWIEC ŻAROWYCH

RÓWNIEŻ JAKO 
NAGRANIE WIDEO
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Příslušný úhel otáčení najdete na obalu 

zapalovací svíčky.

(Výjimka: závodní zapalovací svíčky – 

pouze metoda utahovacího momentu)

Pro správnou montáž zapalovací svíčky 

je potřebný momentový klíč. Dokonce 

i pro profesionála ze servisu je totiž 

téměř nemožný „odhad“ utahovacího 

momentu. To je dáno tím, že utahovací 

moment se vypočítá ze dvou veličin, které 

se vzájemně násobí: síly, která v daném 

bodu otáčení působí, a délky páky. 

Většina výpadků zapalovacích svíček má 

příčinu ve špatném utahovacím 

momentu. Pokud je příliš malý, hrozí 

ztráty komprese a přehřátí. V důsledku 

vibrací může dojít i k prasknutí izolátoru 

nebo střední elektrody. Pokud je 

utahovací moment příliš velký, může dojít 

k vytržení zapalovací svíčky. Také může 

dojít k protažení nebo deformaci korpusu. 

Dochází k přerušení zón odvodu tepla, 

hrozí přehřátí a roztavení elektrod ba 

dokonce i poškození motoru.

Typ sedla

Jiné řešení: Podrobnosti ohledně úhlu otáčení

Utahovací momenty zapalovacích svíček

Materiál hlavy válcePrůměr závitu

plochý kuželový Litina hliník

Požadovaný utahovací moment závisí na typu sedla, průměru závitu a materiálu hlavy válce. 

Vždy dodržujte utahovací momenty nebo úhly, pokud jsou vytištěné na obalu!

nebo nebo

TAKÉ NA VIDEU

DŮLEŽITÉ TIPY PRO INSTALACI 
ZAPALOVACÍCH SVÍČEK

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

Otočení ½: 180° Otočení ½ – 2/3: 180°–240° Otočení 1/16: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Litinová hlava 

Úhel otáčení 
bez ohledu na 
materiál hlavy válce

Hliníková hlava

Ø závitu 

Typ sedla

Typ sedla

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmØ závitu 

Zapalovací svíčka s plochým sedlem (s těsněním)  Zapalovací svíčka s kuželovým sedlem

Zapalovací svíčka s plochým sedlem (s těsněním)  Zapalovací svíčka s kuželovým sedlem

12 /14 mm
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Příslušný úhel otáčení najdete na obalu 

zapalovací svíčky.

(Výjimka: závodní zapalovací svíčky – 

pouze metoda utahovacího momentu)

Pro správnou montáž zapalovací svíčky 

je potřebný momentový klíč. Dokonce 

i pro profesionála ze servisu je totiž 

téměř nemožný „odhad“ utahovacího 

momentu. To je dáno tím, že utahovací 

moment se vypočítá ze dvou veličin, které 

se vzájemně násobí: síly, která v daném 

bodu otáčení působí, a délky páky. 

Většina výpadků zapalovacích svíček má 

příčinu ve špatném utahovacím 

momentu. Pokud je příliš malý, hrozí 

ztráty komprese a přehřátí. V důsledku 

vibrací může dojít i k prasknutí izolátoru 

nebo střední elektrody. Pokud je 

utahovací moment příliš velký, může dojít 

k vytržení zapalovací svíčky. Také může 

dojít k protažení nebo deformaci korpusu. 

Dochází k přerušení zón odvodu tepla, 

hrozí přehřátí a roztavení elektrod ba 

dokonce i poškození motoru.

Typ sedla

Jiné řešení: Podrobnosti ohledně úhlu otáčení

Utahovací momenty zapalovacích svíček

Materiál hlavy válcePrůměr závitu

plochý kuželový Litina hliník

Požadovaný utahovací moment závisí na typu sedla, průměru závitu a materiálu hlavy válce. 

Vždy dodržujte utahovací momenty nebo úhly, pokud jsou vytištěné na obalu!

nebo nebo

TAKÉ NA VIDEU

DŮLEŽITÉ TIPY PRO INSTALACI 
ZAPALOVACÍCH SVÍČEK

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

Otočení ½: 180° Otočení ½ – 2/3: 180°–240° Otočení 1/16: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Litinová hlava 

Úhel otáčení 
bez ohledu na 
materiál hlavy válce

Hliníková hlava

Ø závitu 

Typ sedla

Typ sedla

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmØ závitu 

Zapalovací svíčka s plochým sedlem (s těsněním)  Zapalovací svíčka s kuželovým sedlem

Zapalovací svíčka s plochým sedlem (s těsněním)  Zapalovací svíčka s kuželovým sedlem

12 /14 mm

1

2

3

4

Při výměně žhavicích svíček musíte vždy použít správný 

moment, abyste nepřekročili záběrný moment a nehrozilo 

nebezpečí utržení. 

Poznámka: Jiní výrobci mají kvůli různým materiálům 

závitu často nižší hodnoty záběrného momentu. Z 

toho důvodu byste měli snížit jeho hodnotu o 5 Nm, 

kdykoli neznáte výrobce žhavicích svíček.

Vyjmutí / Záběrný moment

Tipy pro problémy s vyjímáním svíček

Čištění

>  Nastříkejte syntetický motorový olej na sedlo

žhavicí svíčky v místě přechodu do hlavy válce.

>  Nechte absorbovat několik dní a vozem

pohybujte.

>  Vyjměte žhavicí svíčky za provozní teploty

motoru a věnujte pozornost záběrnému

momentu za použití vhodného momentového

klíče.

Vždy dodržujte utahovací momenty nebo úhly, pokud jsou vytištěné na obalu! Žhavicí svíčky budou 

fungovat správně, pouze pokud jsou utaženy správným utahovacím momentem!

Před instalací nových žhavicích 

svíček odstraňte z otvoru žhavicí 

svíčky zbytky oleje a sazí pomocí 

promazaného výstružníku.

Instalace / utahovací momenty žhavicích svíček

Není-li nutno svíčku okamžitě odstranit, doporučujeme postupovat následovně:

Záběrný moment u žhavicí svíčky

Ø závitu M8 M9 M10 M12

Záběrný 
moment 20 Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm

~ 7 dní 90°Olej

Spojovací matice

Ø závitu M4 M5

Utahovací 
moment 0,8–1,5 Nm 3,0–4,0 Nm

Tolerance v % +/- 10 +/- 10

Žhavicí svíčky s kovovou elektrodou Keramické 
žhavicí svíčky

Ø závitu M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Utahovací 
moment 8,5 Nm 11 Nm 15 Nm 23 Nm 23 Nm 10 Nm 18 Nm

Tolerance v % +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

TAKÉ NA VIDEU

DŮLEŽITÉ TIPY PRO VYJMUTÍ 
A INSTALACI ŽHAVICÍCH SVÍČEK
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A gyújtógyertya szakszerű beszereléséhez 

ajánlott a nyomatékkulcs használata. 

A meghúzási nyomaték megbecsülése 

még a profi szerelők számára is közel

lehetetlen. Ez abból adódik, hogy a 

nyomaték két mennyiség szorzataként 

adódik: a mindenkori forgásponton 

ható erő és az erőkar hossza. A legtöbb 

gyújtógyertya meghibásodást a hibás 

meghúzási nyomaték okozza. Ha túl 

alacsony, kompresszió veszteség és 

túlhevülés léphet fel. Előfordulhat a 

szigetelő vagy a középelektróda rezgés 

okozta törése is. Ha túl magas, a gyertya 

elszakadhat. A ház is megnyúlhat 

ill. elcsavarodhat. Zavar keletkezik a 

hőelvezetés útjaiban, túlmelegedés és 

az elektródák leolvadása fenyeget, ami 

motorhibát okozhat.

A tömítés típusa

Alternatíva: Forgási szög részletek

A gyújtógyertya meghúzási nyomatéka

A hengerfej anyagaA menet átmérője

sík kúpos Öntöttvas Alumínium

A szükséges meghúzási nyomaték az ülék típusától, a menet átmérőjétől és a hengerfej anyagától függ. Kérjük ügyeljen a 

meghúzási nyomatékokra, illetve szögekre, amennyiben ezek a csomagoláson feltüntetésre kerültek! 

vagy vagy

ÚGY, MINT A 
VIDEÓ

FONTOS BESZERELÉSI TANÁCSOK 
GYÚJTÓGYERTYÁK

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ fordulat 180° ½ – 2/3 fordulat: 180°–240° 1/16 fordulat: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Vasötvényből készült fej 

Forgási szög, 
a hengerfej 
anyagától 
függetlenül

Könnyűfém 
(alumínium) fej

Menet Ø 

Az ülék típusa

Az ülék típusa

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmMenet Ø 

Gyújtógyertya sík ülékkel (tömítéssel) Gyújtógyertya kúpos ülékkel

Gyújtógyertya sík ülékkel (tömítéssel) Gyújtógyertya kúpos ülékkel

12 /14 mm

A megfelelő forgásszög található a 

gyújtógyergya csomagolásán(Kivétel: 

verseny gyergyák - csak nyomaték 

módszer)
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A gyújtógyertya szakszerű beszereléséhez 

ajánlott a nyomatékkulcs használata. 

A meghúzási nyomaték megbecsülése 

még a profi szerelők számára is közel

lehetetlen. Ez abból adódik, hogy a 

nyomaték két mennyiség szorzataként 

adódik: a mindenkori forgásponton 

ható erő és az erőkar hossza. A legtöbb 

gyújtógyertya meghibásodást a hibás 

meghúzási nyomaték okozza. Ha túl 

alacsony, kompresszió veszteség és 

túlhevülés léphet fel. Előfordulhat a 

szigetelő vagy a középelektróda rezgés 

okozta törése is. Ha túl magas, a gyertya 

elszakadhat. A ház is megnyúlhat 

ill. elcsavarodhat. Zavar keletkezik a 

hőelvezetés útjaiban, túlmelegedés és 

az elektródák leolvadása fenyeget, ami 

motorhibát okozhat.

A tömítés típusa

Alternatíva: Forgási szög részletek

A gyújtógyertya meghúzási nyomatéka

A hengerfej anyagaA menet átmérője

sík kúpos Öntöttvas Alumínium

A szükséges meghúzási nyomaték az ülék típusától, a menet átmérőjétől és a hengerfej anyagától függ. Kérjük ügyeljen a 

meghúzási nyomatékokra, illetve szögekre, amennyiben ezek a csomagoláson feltüntetésre kerültek! 

vagy vagy

ÚGY, MINT A 
VIDEÓ

FONTOS BESZERELÉSI TANÁCSOK 
GYÚJTÓGYERTYÁK

2
1

3

2
1

3

12 mm

15-25 Nm

15-20 Nm

14 mm

25-35 Nm

25-30 Nm

18 mm

35-45 Nm

35-40 Nm

10 mm

½ fordulat 180° ½ – 2/3 fordulat: 180°–240° 1/16 fordulat: 22,5°

10-15 Nm

10-12 Nm

15-25 Nm

10-20 Nm

18 mm

20-30 Nm

20-30 Nm

Vasötvényből készült fej 

Forgási szög, 
a hengerfej 
anyagától 
függetlenül

Könnyűfém 
(alumínium) fej

Menet Ø 

Az ülék típusa

Az ülék típusa

12 mm 14 mm 18 mm10 mm 14 mm 18 mmMenet Ø 

Gyújtógyertya sík ülékkel (tömítéssel) Gyújtógyertya kúpos ülékkel

Gyújtógyertya sík ülékkel (tömítéssel) Gyújtógyertya kúpos ülékkel

12 /14 mm

A megfelelő forgásszög található a 

gyújtógyergya csomagolásán(Kivétel: 

verseny gyergyák - csak nyomaték 

módszer)

1

2

3

4

Az izzítógyertyák eltávolításakor mindig a megfelelő nyomatékot 

használja, nehogy túllépje a nyírási nyomatékot, így nem kell a 

letöréstől tartania. 

Megjegyzés: Más gyártók, mivel változó anyagú 

meneteket használnak, gyakran alacsonyabb szakítási 

nyomaték értékeket adnak meg. Ezért egy további, 

5 Nm-rel még le kell csökkentenie ezt az értéket, ha 

nem ismeri az izzítógyertya gyártóját.

Lazítási / szakítási nyomaték

Tanácsok az eltávolításhoz

Tiszítás

>  Spriccelje be az izzítógyertya ülekét a 

hengerfejnél szintetikus motorolajjal.

>  Hagyja egy pár napig, hogy az olaj beszívódjon, 

majd mozgassa meg a járművet.

>  Szerelje ki az izzítógyertyákat mialatt a motor 

még üzemi hőmérsékleten van ügyelve a 

törési nyomatékra és a megfelelő nyomaték-

kulcsot használatával.

 Ügyeljen a meghúzási nyomatékokra, ha ezeket a csomagoláson feltüntették! Az izzítógyertyák csak akkor 

működnek megfelelően, ha a megfelelő meghúzási nyomatékkal rögzítík őket!

Az új izzítógyertyák beszerelése 

előtt el kell távolítani az olaj 

és korom lerakódásokat az 

izzítógyertya furatából egy 

bezsírozott dörzsárral.

Gyújtógyertya beszerelési / meghúzási nyomatékok

Ha az eltávolítás nem sürgős, javasoljuk, hogy a következők szerint járjon el:

Gyújtógyertya törési nyomaték

Ø Menet M8 M9 M10 M12

Törési 
nyomaték 20 Nm 30 Nm 40 Nm 50 Nm

~ 7 nap 90°Olaj

Csatlakozó

Ø Menet M4 M5

Meghúzási 
nyomaték 0,8–1,5 Nm 3,0–4,0 Nm

Tűréshatár %-ban +/- 10 +/- 10

Fémházas gyújtógyertyák Kerámia 
gyújtógyertyák

Ø Menet M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Meghúzási 
nyomaték 8,5 Nm 11 Nm 15 Nm 23 Nm 23 Nm 10 Nm 18 Nm

Tűréshatár %-ban +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

ÚGY, MINT A 
VIDEÓ

FONTOS ELTÁVOLÍTÁSI ÉS BESZERELÉSI 
TANÁCSOK IZZÍTÓGYERTYÁK



78

1 2 3

Момент затяжки. Для компетентного 

монтажа свечи зажигания требуется 

динамометрический ключ, поскольку 

даже для специалистов почти 

невозможно оценить момент затяжки. 

Это связано с тем, что крутящий 

момент состоит из двух величин, 

умножаемых друг на друга: силы, 

воздействующей на соответствующий 

центр вращения и длины рукоятки. 

Большинство поломок свечей 

зажигания происходит из-за 

неправильного момента затяжки. 

Если он будет слишком низким, 

возникнут потери компрессии и 

перегрев. Из-за вибрации может 

также сломаться изолятор или 

средний электрод. Если крутящий 

момент будет слишком высоким, 

свеча зажигания может оторваться. 

Также может расшириться 

или деформироваться корпус. 

Нарушаются зоны теплоотведения, 

что чревато перегревом и 

оплавлением электродов, вплоть до 

поломки двигателя.

Тип посадки

Альтернативно: Данные по углу доворота

Моменты затяжки свечей зажигания

Материал головки блока 
цилиндровДиаметр резьбы

Плоская Коническая Чугун Алюминий

Требуемый момент затяжки зависит от типа посадки, диаметра резьбы и материала головки блока цилиндров. 

Соблюдайте моменты или углы затяжки, если они указаны на упаковке! 

Или Или

ДОСТУПНО НА 
ВИДЕО

ВАЖНЫЕ СОВЕТЫ ПО УСТАНОВКЕ 
СВЕЧЕЙ ЗАЖИГАНИЯ

2
1

3

2
1

3

12 мм

15-25 Нм

15-20 Нм

14 мм

25-35 Нм

25-30 Нм

18 мм

35-45 Нм

35-40 Нм

10 мм

½ оборота: 180° (для повторной 
установки свечи: макс. 1/8 оборота!)

½ – 2/3 оборота: 180°–240° (для повторной 
установки свечи: макс. 1/8 оборота!) 1/16 оборота: 22,5°

10-15 Нм

10-12 Нм

15-25 Нм

10-20 Нм

18 мм

20-30 Нм

20-30 Нм

Угол доворота, 
независимо от 
материала ГБЦ

Алюминиевая головка 
блока цилиндров

Чугунная головка 
блока цилиндров 

Ø резьбы  

Тип посадки

Тип посадки

12 мм 14 мм 18 мм10 мм 14 мм 18 ммØ резьбы  

Свеча зажигания с плоской посадкой (с уплотнительным кольцом)

Свеча зажигания с плоской посадкой (с уплотнительным кольцом)
Свеча зажигания с 

конической посадкой

Свеча зажигания с 
конической посадкой

12 /14 мм

Cоответствующий угол затяжки 

указан на упаковке.

(Исключение: гоночные 

свечи - установка только с 

динамометрическим ключом)
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Момент затяжки. Для компетентного 

монтажа свечи зажигания требуется 

динамометрический ключ, поскольку 

даже для специалистов почти 

невозможно оценить момент затяжки. 

Это связано с тем, что крутящий 

момент состоит из двух величин, 

умножаемых друг на друга: силы, 

воздействующей на соответствующий 

центр вращения и длины рукоятки. 

Большинство поломок свечей 

зажигания происходит из-за 

неправильного момента затяжки. 

Если он будет слишком низким, 

возникнут потери компрессии и 

перегрев. Из-за вибрации может 

также сломаться изолятор или 

средний электрод. Если крутящий 

момент будет слишком высоким, 

свеча зажигания может оторваться. 

Также может расшириться 

или деформироваться корпус. 

Нарушаются зоны теплоотведения, 

что чревато перегревом и 

оплавлением электродов, вплоть до 

поломки двигателя.

Тип посадки

Альтернативно: Данные по углу доворота

Моменты затяжки свечей зажигания

Материал головки блока 
цилиндровДиаметр резьбы

Плоская Коническая Чугун Алюминий

Требуемый момент затяжки зависит от типа посадки, диаметра резьбы и материала головки блока цилиндров. 

Соблюдайте моменты или углы затяжки, если они указаны на упаковке! 

Или Или

ДОСТУПНО НА 
ВИДЕО

ВАЖНЫЕ СОВЕТЫ ПО УСТАНОВКЕ 
СВЕЧЕЙ ЗАЖИГАНИЯ

2
1

3

2
1

3

12 мм

15-25 Нм

15-20 Нм

14 мм

25-35 Нм

25-30 Нм

18 мм

35-45 Нм

35-40 Нм

10 мм

½ оборота: 180° (для повторной 
установки свечи: макс. 1/8 оборота!)

½ – 2/3 оборота: 180°–240° (для повторной 
установки свечи: макс. 1/8 оборота!) 1/16 оборота: 22,5°

10-15 Нм

10-12 Нм

15-25 Нм

10-20 Нм

18 мм

20-30 Нм

20-30 Нм

Угол доворота, 
независимо от 
материала ГБЦ

Алюминиевая головка 
блока цилиндров

Чугунная головка 
блока цилиндров 

Ø резьбы  

Тип посадки

Тип посадки

12 мм 14 мм 18 мм10 мм 14 мм 18 ммØ резьбы  

Свеча зажигания с плоской посадкой (с уплотнительным кольцом)

Свеча зажигания с плоской посадкой (с уплотнительным кольцом)
Свеча зажигания с 

конической посадкой

Свеча зажигания с 
конической посадкой

12 /14 мм

Cоответствующий угол затяжки 

указан на упаковке.

(Исключение: гоночные 

свечи - установка только с 

динамометрическим ключом)

1

2

3

4

Материал головки блока 
цилиндров

Для замены свечей накаливания всегда нужно использовать 

подходящий динамометрический ключ, чтобы не превысить 

момент поломки (среза); в противном случае свеча будет сломана. 

Внимание: Продукция конкурентов из=за 

использования других материалов и технологий 

обычно имеет меньший момент поломки (среза). 

Поэтому, если изготовитель свечей накаливания 

неизвестен, то значение нужно уменьшить на 5 Нм.

Снятие/моменты страгивания

Советы по решению проблем при демонтаже

Очистка

>  Смочить посадку свечи накаливания на 

переходе к ГБЦ синтетическим моторным 

маслом.

>  Оставить на несколько дней для просачивания 

масла в шахту свечи накаливания, 

эксплуатировать автомобиль как обычно. 

>  Демонтировать свечу накаливания на прогретом 

до рабочей температуры двигателе с помощью 

подходящего динамометрического ключа.

Соблюдайте моменты или углы затяжки, если они указаны на упаковке! Свечи накаливания 

работают безотказно, только если они ввернуты с правильным моментом затяжки!

Перед установкой новых свечей 

накаливания с помощью римера 

(развертки), с нанесённой на 

него силиконовой смазкой, 

нужно удалить остатки масляного 

нагара и сажи из шахты свечи 

накаливания.

Установка/моменты затяжки свечей накаливания

Если нет срочной необходимости замены, то рекомендуется следующий порядок действий:

Моменты поломки (среза) свечей накаливания

Ø резьбы M8 M9 M10 M12

Момент поломки 
(среза) 20 Нм 30 Нм 40 Нм 50 Нм

~ 7 дней 90°Масло

Гайка терминала

Ø резьбы M4 M5

Момент 
затяжки 0,8–1,5 Нм 3,0–4,0 Нм

Допуск в % +/- 10 +/- 10

Свеча накаливания с металлическим стержнем
Керамическая 

свеча 
накаливания

Ø резьбы M8 M9 M10 M12 M14 M8 M10

Момент 
затяжки 8,5 Нм 11 Нм 15 Нм 23 Нм 23 Нм 10 Нм 18 Нм

Допуск в % +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10 +/- 10

ВАЖНЫЕ УКАЗАНИЯ ПО СНЯТИЮ 
И УСТАНОВКЕ СВЕЧЕЙ НАКАЛИВАНИЯ

ДОСТУПНО НА 
ВИДЕО
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Y-102
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

78
18

Y-103
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

17
,5

68

Y-103-1
M 10 x 1.25

12 Hex

17
,5

68

Y-103-2
M 10 x 1.25

12 Hex

19
,5

70

Y-103 K
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

17
,5

72

Y-103 V
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

17
,5

72

Y-104
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

25
91

Y-106-1
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

16
,5

75

Y-106 V
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

16
,5

75

Y-107-1
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

22
,5

84

Y-107 R
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

22
,5

87

Y-107 T
M 10 x 1.25

12 Hex
8,5 V

22
,5

87

Y-107 V
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

22
,5

85

SERIES OF NGK GLOW PLUGS

 Y-108
M 10 x 1.25

12 Hex
8 V

95
25

,0
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Y-102
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

78
18

Y-103
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

17
,5

68

Y-103-1
M 10 x 1.25

12 Hex

17
,5

68

Y-103-2
M 10 x 1.25

12 Hex

19
,5

70

Y-103 K
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

17
,5

72

Y-103 V
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

17
,5

72

Y-104
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

25
91

Y-106-1
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

16
,5

75

Y-106 V
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

16
,5

75

Y-107-1
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

22
,5

84

Y-107 R
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

22
,5

87

Y-107 T
M 10 x 1.25

12 Hex
8,5 V

22
,5

87

Y-107 V
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

22
,5

85

SERIES OF NGK GLOW PLUGS

 Y-108
M 10 x 1.25

12 Hex
8 V

95
25

,0

 Y-115 R1
M 10 x 1.25

12 Hex
6 V

95
22

,5

 Y-118 R
M 10 x 1.25

12 Hex
7 V

96
32

,0

 Y-110
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

22
,5

 Y-110 V
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

 Y-112 M1
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

70
19

,5

 Y-112 R1
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

70
19

,5

 Y-112 T
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

70
19

,5
 Y-112 T1
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

69
19

,5

 Y-114 T
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

84
22

,5

 Y-115 T1
M 10 x 1.25

12 Hex
12 V

95
22

,5

 Y-117 RS
M 10 x 1
12 Hex
6,5 V

91
25

,0

 Y-117 SS
M 10 x 1
12 Hex
8,5 V

91
25

,0

Y-112 TS
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

70
19

,0

Y-116 V
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

74
22

,0

22
,5

8484
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Y-119 V
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

19
,0

 Y-120 RS
M 10 x 1.0

12 Hex
6,5 V

88
22

,0

Y-122
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V 

88
20

,5

 Y-128
M 10 x 1.25

12 Hex
8 V

10
0

28
,0

 Y-128 T
M 10 x 1.25

12 Hex
8,5 V

10
3

28
,5

 Y-142 T
M 10 x 1.25

12 Hex

10
5,

5
22

,0

 Y-145 T
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

78
24

,5

 Y-146 R
M 10 x 1.25

12 Hex
7 V

10
0

28
,0

 Y-147 T
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

10
0

28
,0

 Y-149
M 10 x 1.25

12 Hex
12,5 V

72
17

,5

 Y-157 R
M 10 x 1.25

12 Hex
23 V

87
22

,5

 Y-118 T1
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

97
32

,0

 Y-162 R1
M 10 x 1.25

12 Hex
23 V

70
19

,5

 Y-168 R
M 10 x 1.25

12 Hex
16 V

96
32

,0

12
4
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Y-119 V
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

19
,0

 Y-120 RS
M 10 x 1.0

12 Hex
6,5 V

88
22

,0

Y-122
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V 

88
20

,5

 Y-128
M 10 x 1.25

12 Hex
8 V

10
0

28
,0

 Y-128 T
M 10 x 1.25

12 Hex
8,5 V

10
3

28
,5

 Y-142 T
M 10 x 1.25

12 Hex

10
5,

5
22

,0

 Y-145 T
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

78
24

,5

 Y-146 R
M 10 x 1.25

12 Hex
7 V

10
0

28
,0

 Y-147 T
M 10 x 1.25

12 Hex
10,5 V

10
0

28
,0

 Y-149
M 10 x 1.25

12 Hex
12,5 V

72
17

,5

 Y-157 R
M 10 x 1.25

12 Hex
23 V

87
22

,5

 Y-118 T1
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

97
32

,0

 Y-162 R1
M 10 x 1.25

12 Hex
23 V

70
19

,5

 Y-168 R
M 10 x 1.25

12 Hex
16 V

96
32

,0

12
4

 Y-197 T
M 10 x 1.25

12 Hex
23 V

10
1

28
,0

 Y-202
M 12 x 1.25

14 Hex
10 V

94
21

,5

 Y-176
M 10 x 1.25

12 Hex
19 V

86
25

,0

 Y-177-1
M 10 x 1.25

12 Hex
21 V

75
19

,5
 Y-178

M 10 x 1.25
12 Hex

19 V

10
1

28
,0

 Y-178 T
M 10 x 1.25

12 Hex
20,5 V

10
0

28
,0

 Y-180
M 10 x 1.25

12 Hex
21 V

97
23

,0

Y-181 T
M 10 x 1.25

12 Hex
23 V

75
19

,5

 Y-175-2
M 10 x 1.25

12 Hex
22,5 V

13
4

30
,0

 Y-182 T
M 10 x 1.25

12 Hex
22 V

86
23

,5

 Y-182 T1
M 10 x 1.25

12 Hex
22 V

86
23

,5

 Y-197 R
M 10 x 1.25

12 Hex
14 V

10
1

28
,0
 Y-173

M 10 x 1.25
12 Hex
22,5 V

86
25

,0

 Y-172
M 10 x 1.25

12 Hex
22,5

89
20

,5
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 Y-203
M 12 x 1.25

14 Hex
10,5 V

15
8

25
,5

 Y-204 RS
M 12 x 1.25

12 Hex
6,5 V

61
21

,0

 Y-202-2
M 12 x 1.25

14 Hex

93
21

,5

 Y-204 SS
M 12 x 1.25

12 Hex
8,5 V

62
21

,0

 Y-204 TS1
M 12 x 1.25

12 Hex
11 V

61
21

,0

 Y-207 T
M 12 x 1.25

12 Hex
11 V

58
21

,0

 Y-208 T
M 12 x 1.25

12 Hex
11 V

75
25

,0

Y-222 T 
M 12 x 1.25

14 Hex
11 V

93
21

,5

15
8

25
,5

Y-203 V 
M 12 x 1.25

14 Hex
10,5 V

 Y-272 R1
M 12 x 1.25

14 Hex
23 V

94
21

,5

 Y-271-2
M 12 x 1.25

12 Hex
20,5 V

14
2

25
,5

 Y-252
M 12 x 1.25

14 Hex
19 V

93
21

,0
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 Y-203
M 12 x 1.25

14 Hex
10,5 V

15
8

25
,5

 Y-204 RS
M 12 x 1.25

12 Hex
6,5 V

61
21

,0

 Y-202-2
M 12 x 1.25

14 Hex

93
21

,5

 Y-204 SS
M 12 x 1.25

12 Hex
8,5 V

62
21

,0

 Y-204 TS1
M 12 x 1.25

12 Hex
11 V

61
21

,0

 Y-207 T
M 12 x 1.25

12 Hex
11 V

58
21

,0

 Y-208 T
M 12 x 1.25

12 Hex
11 V

75
25

,0

Y-222 T 
M 12 x 1.25

14 Hex
11 V

93
21

,5

15
8

25
,5

Y-203 V 
M 12 x 1.25

14 Hex
10,5 V

 Y-272 R1
M 12 x 1.25

14 Hex
23 V

94
21

,5

 Y-271-2
M 12 x 1.25

12 Hex
20,5 V

14
2

25
,5

 Y-252
M 12 x 1.25

14 Hex
19 V

93
21

,0

 Y-507 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 32

10
5

32
,0

 Y-506 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V
DP 7

93
24

,0

 Y-504 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 24

10
8

27
,0

 Y-503 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 10

89
29

,5

Y-502 R 
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

76
24

,5

 Y-452-1
M 14 x 1.25

17 Hex
19 V

92
20

,0

 Y-501-U
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 31

12
6

34
,5

 Y-306 R
M 10 x 1.25

12 Hex
5 V

89
23

,5

 Y-307 R
M 10 x 1.25

12 Hex
5 V

84
18

,5

 Y-402-2
M 14 x 1.25

17 Hex
8 V

92
19

,0

 Y-403-1
M 14 x 1.25

14 Hex
8 V

78
29

,0

 Y-274
M 12 x 1.25

12 Hex
20,5 V

97
22

,0

 Y-274 R
M 12 x 1.25

12 Hex
24 V

97
21

,5

 Y-401-3
M 12 x 1.25

14 Hex
10,5 V

29
,0

77
,5



102

 Y-508 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

15
3,

5
31

,0

 Y-517 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

15
1

24
,0

 Y-519 J
M 12 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 61

18
0

21
,0

 Y-522 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

21
2

23
,0

 Y-516 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 12

10
0

24
,5

 Y-523 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 37

13
5

30
,0

 Y-524 J
M 10 x 1.0

10 Hex
10 V

DP 27

95
,5

24
,0



103

 Y-508 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

15
3,

5
31

,0

 Y-517 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

15
1

24
,0

 Y-519 J
M 12 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 61

18
0

21
,0

 Y-522 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

21
2

23
,0

 Y-516 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 12

10
0

24
,5

 Y-523 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 37

13
5

30
,0

 Y-524 J
M 10 x 1.0

10 Hex
10 V

DP 27

95
,5

24
,0

 Y-532 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

 Y-531 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

DP 44

 Y-534 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 36

 Y-530 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

 Y-529 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

 Y-527 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

DP 67

 Y-526 J1
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

DP 69

10
3

28
,0

17
0

36

10
3

24
,0

82
,5

18
,5

12
2

30
,0

13
4,

5
30

,0

30
,0

15
8



104

 Y-535 J
M 10 x 1.25

10 Hex
11 V

 Y-537 AS
M 10 x 1.0

10 Hex
5 V

 Y-538 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

21
2

23
,0

 Y-542 J
M 10 x 1.25

10 Hex
11 V

DP 45

 Y-543 J
M 10 x 1.25

10 Hex
11 V

DP 46

16
4,

2

24
,0

14
3,

5
24

,2

N
G

K
  Y

54
1J

 
11

V
   

H
5Z

M

16
0

36 40
,0

12
2,

5

15
5,

5

24
,0

16
4,

2

36
,0

 Y-536 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 81

 Y-541 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

DP 42



105

 Y-535 J
M 10 x 1.25

10 Hex
11 V

 Y-537 AS
M 10 x 1.0

10 Hex
5 V

 Y-538 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

21
2

23
,0

 Y-542 J
M 10 x 1.25

10 Hex
11 V

DP 45

 Y-543 J
M 10 x 1.25

10 Hex
11 V

DP 46

16
4,

2

24
,0

14
3,

5
24

,2

N
G

K
  Y

54
1J

 
11

V
   

H
5Z

M

16
0

36 40
,0

12
2,

5

15
5,

5

24
,0

16
4,

2

36
,0

 Y-536 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

DP 81

 Y-541 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

DP 42

 Y-607 AS
M 10 x 1.0

10 Hex
5 V

DP 50

30
,0

10
1

 Y-605 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

24
,0

10
7

 Y-604 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

28
,5

12
7,

0

 Y-548 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11,5 V
DP 75

14
7

35
,0

 Y-606 J
M 10 x 1.0

10 Hex
11 V

15
7

28
,0

 Y-547 AS
M 10 x 1.0

10 Hex
5 V

DP 47

10
6

32
,5

 Y-603 J
M 12 x 1.25

12 Hex
11 V

DP 60

87
,5

18
,0



106

 Y-703 R
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

10
0

28
,5

 Y-705 RS
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

67
17

,5

 Y-706 R
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

75
16

,5

 Y-707 RS
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

88
22

,5

 Y-709 R
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

80
25

,0

 Y-703 M1
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

10
1

28
,0

 Y-702 U
M 10 x 1.25

12 Hex
10 V

68
18

,0

 Y-702 R
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

72
17

,5

 Y-701 J
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

DP 39

85
22

,5

85

 Y-701 R
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

22
,5

 Y-701 RS
M 10 x 1.25

12 Hex
11 V

85
22

,5

 Y-701 U
M 10 x 1.25

12 Hex
10 V

85
22

,0

 Y-609 AS
M 10 x 1.0

10 Hex
4,4 V

DP 49

24
,0

12
7,

7


































































































































































































































































































































































































































































































































































































































